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PATENTE
DE
INTRODUCCION
a favor de Don Angel HERNANDEZ LOPEZ, de nacionalidad
espaﬁola, residente en Barcelona,_calie Farigola, éo,
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AISLANTES
g@mwwﬁmmmmm ‘

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere & materiales
para .aislemiento eléctrieo, obteniéndose son su aplicge
¢idn un material de dicho tipo, dotado de elevada resis-
tencie a le traccidn.

De acuerdo con la invencidn, el material de
sislamiento eléctrico comprende una pluralidad de chapas
de madera previemente impregnadas sl vacio con wna prime-
re resine sintética termoendurente, intercaladas con un
material a base de fibra de vidrio, también previamente

impregnado el vacio con una segunda resina sintética



Y

Se

10.

15.

204

25.

- -
25‘@%22:§D%§EE§0

termoendurentem siendo el conjunto asi formado sometido
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posteriormente a la accion del calor y la presién.

Una chapa epropiada pers la fabricacidn del
material aislante objeto de la invencidn es la de made- |
ra de héya de un espesor de 0,7,1,1,6 y 2 mm, eunque tam~
bién pueden emplearse otras ckases de madera y otros grue-
s0s, las chapes de madera y le tela de fibra de vidrio son
impregnades mediente un proceso normal de impregnecidn al

vacio, empleando una solucidn acuoso o alcohdlica de la

. resina aproplede, por ejempio, fenolformaldehido. En otra

forma de realizacion, la tele de fibra de vidrio puede
ser impregnada con una resina epégi.

‘ La resina sintética empleada Cebe poseer propie-
dedes dieléctricas en su estado final curado.

Una vez efectuada la impregnscion, tento las
chapas como la tels de fibra de vidrio son parcialmente
curedas a la temﬁefatura aﬁropiada, e intercaladas a cone
tinuacidn, por sjemplo en disposicidn alternada, formando
un blogue Gnico. Este blogue es colocado en una‘prensa ¥

se aplican el mismo.calor y presidn. En el e jemplo apun=-

. tado, la presion es de aproximsdamente 155 Kilogremos por

centimetro cuadrado, y 1 temperatura es de 150°C. Tanto
la presion como la temperaturs dependen; claro esta de
los materiales empleados. _

El producto resultante posee una elevada resis-
tencia a la traccidn y resulte apropiadec para tode clase
de piezas electroaislantes de apsrellaje e;éetrico de a;ta:

tension por ejemplo barras c¢bpirantes. En el caso de gue
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el material descrito sirviera para la construccion de

places de union pers railes, las mismas adoptar{an la

‘forme convencienal, con los correspondientes orificios

L]

para los tornillos, pudiendo presentar ventajosamente
una cobertura metdliea para evitar el desgaste por roce

ehtre la brida y el rail, Cuatro de tales cubiertas o

. blindajes pueden ser incorporadas a cada una de las brie’

das mediante adhesivo & base de resina sintética, dejéne
dose los oportunos espacios entre las cubiertés de cada
par con el fin de que qﬁede asegurado el necesarioc ais-
lamiento eléotrico. A

Seran independientes del objeto de la invencidn
los materiales empleados en la construccion Ge los distine-
tos elementos que la integran, formas y dimensiones de los
mismos ¥y quantos detalles accesorios puedan presentarse,

siempre y cuando no afecten a su esencialidad.

N O T;a

Se re;vindica como objeto de la presente patente
de introduccidns | ‘ '

1. Procedimiento para la fabricacion de aislantes
moldeados laﬁinares; caracterizado ésencialmente:por el -
hecho de impregnar al vacio una pluralidad de chapas de
madera con une primers resiﬂa sintética termoendhrente;

les cuales son intercalasdas con un material a base de fibra
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de vidrio, previamente impregnado con una segunda remina
sintétieca termoendurente; siendo el conjunto sometido &
le accion de calor y presidn. .

| 2. Procedimiento para la fabricacidn de ais-
lantes moldeados laminares, de acuerdo con la reivindica=
ciopl, caracterizado por el hecho de que el materisl-a
base dé fibra de Qidrio es en forma de tejido.

3. P;ocedimien;o para la fabricecidn de ais-
lantes‘moldeados.lqminares, de acuerdo,con las reivindica-
clones 1 y 2, caracterizado pdr el hecho de que la prime-
ra y segunda resinas sintéticas son iguales,

4. Procedimiento para la fabricacidn de ais-
lantes moldéadds.iaminares, de acuerdo con las reivindica-
ciones 1 a‘3, caracterizado por el hecho de que la resina
sintética es del tipo del fenolformaldehido.

5. Procedimiento para la fabricscifn de sislan-
tes moldeados 1aminaresi'dé acuerdo con las reivindicacio-
nes la 3,icaracterizéd6 por el hecho de que las chapas de
madera y capas de iejido de fibra de vidrio sometidas e
impregnecion, se hallan intercaladas entre si en forma res-
pectivemente slternnda, ,

6. Procedimiento para la fabricacion de aislan-
tes moldeados laminsres, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado,porAel hecho de qué la segunda resina sin-
tética es una resina epoxi. | |

7. Procedimiento para la fabricacion de aislan-

~_tes-moldeados laminares,

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
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das escritas a méquina por una sola ceara.
" Barcelona, 30 de julio de 1.964

NANDEZ LOPEZ
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