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PAPENDE DE INVENCION

por 20 afiog

por »Un procedimiento de fabricacidén de un apésito quirdr-

gico inadherents” « « = = = = = = = - . - - = = - - - -

a favor de: LA ESEAﬁA IIDUSTRIAL, Sociedad Anbnima, y Don
Joaquin MORALES GARCIA, de nacionslidad espafiola, domici-
liados en Pdrroco Triadé, 53, BARCELONA.

MMORTA  DESCRIPTIVA

Io pressnte memoria descriptiva se refiere & una pa-
tonte de invesneidén cuyo objeto estéd congtitufdo vor un
procedimiento mediante el cual puede lograrse la obtencibn
de un epbsito quirdrgico inadherente y semioclusivo gue
compraends: una gasse de 20 hilos por centimetro cuadrado
de propileno isotdetico, una capa de algoddn hidréfilo,
viscosa o celuloss gsbsorbente, de grueso variable de a-
cuerdo con las exigencias médicas, obra gasa de 20 hilos
por centimetro cuadrado de algoddén o de polipropilenc iso-
tdotico; estanlo la gasa de polipropileno -si hay une so-

la-, 0 una de las dos, -si son dos las gasas que forman el
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ol apbsito- plastificads con el Tin ds hecer el apdsito
inadhsrente y semioclusivo.

Consiste el procedimiento de fabricacibn de un apbd-
sito quirdrgico objeto de la presente patente de invencién,
en la ejecucién de los pasos gue seguidamente se ospecifi-
can conl ayuda del adjunto dibujo esquemédtico.

La gasa de polipropileno sse degenrolls del ceilindro
1l y se deposita sobre la tela sin fin 2, atrafds por los
cilindros absorbedores 3 y 4.

Simnlténeamente la mapa de algoddn hidréfilo, viscoss
o celulosa abhgorbente 7, se desenrolls acompaiiada por los
cilindros 5 y 6, dotandos de movimiento positivo, depositén-
dose sobre la gasa de polipropileno en ls tela sin fin 2.

Al mismo tismpo, la gasa de 2lgoddn o de polipropile-
no contenida en el oilindro 8, es atrafda por los eilindros
3 ¥y 4, uniéndose a las obras dos.

El conjunto asi formado pasa por entre el bombo 11 y
gl cilindro 12, siendo comprimido coubra el primsro por la
tele sin fin metdlica 14, que rocibe la presidén de los
muelles 15 medida por el dinambmetro 16.

El bombo 11, de hierro, esté calentado a 180 grados
contigrados aproximadamente y la temperaturs es controla-
da por el termostato 17. Bn forms de lémins sin fin y
guiada por el bombo 11 y los cilindres 9 y 10, gira una lé-
mina de papel de celofana, La velocidad del bombo es tal
que sun el desplazamiento desds el punbo de conbacto 12 - 11
al punto de conbtacto 13 - 11, invierte 5 segundos. Bl peri-

metro del tridngulo que el papel de celofana forma con 9,
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10 y 11 es el necesario para que, & 1a velocidad sefialsda,
ge enfrie el papel de celofana a la temperatura ambiente.

T presibn de los muelles 15 estén en funcibn del
grado de plastificacién que se desee.

4 1a galida de 13, el conjunbto de las dos gasas ¥ el
sbsorbente intermedic es solicitado por los cilindros
19 - 20, no sin aunbes pasar por 1a zona de enfriado 18,

Tl cilindro 21 alimenta con pepel de seda al llamgdor
22, gsiendo el objeto de diche papel separar las capaes su-
cesivas que Se vayan arrollando; siendo su misibn puramente
de mejora de presentacién por lo gque, si se desesa, puade
ser suprimido.

Podrd ser varisble cualquisra circunstancia de cardc-
teor secundario, accidental o accesorio que pueds concurrir
en lo fabricacién de los apdsitos de acuerdo con el proce-
dimiento que uo llegue a deberminar sensible alteracibn

de 18 esencislidad del objeto del mismo.
NomaA

Por la patente de invencién a que se refiere la pre-
sente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad ¥ la
explotacibn exclusiva de:

1.~ Un procedimiento de fabricacifn de un epdsito
quirdrgico inadherente, que consiste en los pasos siguien-
tes: superponer, sobre una tela sin fin straida por vnos cl-
1indros absorbedores, y por el orden que se citan, una gass
de polipropileno, una tira de napa de algodén hidréfilo y
una gasa de algodén @ de polipropileno; hacer pasar el con-

junto as{ formado por entre un bombo de hierro, calentado a
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180 grados ocentigrados aproximademente, y dos cilindros que
1lo comprimen contra dicho bombo por encima de una tira de pa-
pel de celofana que el mismo bombo hace girar, ayudado por
dos cilindros en forma de lémina sin fin, siendo la veloci-
dad del bombo la previamente determinada para gque el papel
de celofans pueda snfriarse a la temperatura ambiente duraute
su carrers despuds de haberse calentado en contacto con el
bombo, siendo finalmenbte el conjunbo, o apbsito ya formado,
golicitado por unos cilindros que lo enrollan, despuds de
haberlo hecho pasar por una zona de enfriamiento, en un eci-
lindro de recogida Jjunfto con una tira de papel de seda que
proviens de un arrollamiento auxiliar.

2.~ Un procedimisnto tal como el espscificado en 1,
caracterizado por el hecho de que la presidn que ejercen los
cilindros gque presionan el conjuuto de gasas y material ab-
sorbente combra el bombo calentado, estéd en fuucibn del gra-
do de plastificacibn gue se desee obtener.

3.~ Un procedimiento de fabricacibén de um apbsito
quirdrgico inadherente.

Congta la presente memoria de cuatro hojes foliadas,
escritas por una sola cara.

Barcelona, 29 de Julio de 1964.

P.p. de: LA ESPANA INDUSTRIAL, Sociedad Anbnima, y

Don Joaquin MORALES GARCIA,
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