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Sol:.o:.‘hantex OFFICINE MELLINI & MARTIGNONI GUASTALLA,
S.p.A. - Entidad iteliena, con domieilio

en GUASTALLA (Mantove.) Italie.) .-
la presente memoria desoriptiva tiene como fin
la declaracidén del objeto sobre que ha de recaer el privi
legio de explotaeidn industriasl y comercial exclusiva en
el territorio nacional de acuerdo con la legislacién vi-
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‘gente de una Patente de Introduceidn que, como el enmungise

do indica, trate de unos perfeccionamientos introducidos’
en los acoplamientos répidos de tuberias.

La finalided del invento es la realmzacién de
acoplamientos estancos, de monteje. répido, pare tuberfes
especialmente destinadas para oonducciones de l{quidos y
gases de tipo provisional o extensiones de redes fijas. .

.' EL invento comprende gsencialmente una parte hem
bra formada en el exiremo de uno de los tubos & unir y
una parte macho, de forma sensiblemente semiesférica que
forma parte del extremo de la otra tuberia de manera que
se forma une unién articulada que, con la cooperécién de
un aro de apriete en el cual se encueniren montados artion
ledements énganéhes‘y una junta de estangueidad intermedis,
se obtiene un acoplamiento de montaje rdpido y perfecta~
mente estanco.

| En una forma de realizacién particularmente im-
portante del invento, el citado aro de empuje estd forma~
do por un segmento esférico que se apoya en toda la super=
ficie sobre la cabeza esférica del elemento maﬁho el cual
dispone de salientes diametralmente opuestos que se alojan
en correspondientes huecos situados en el macho, '

El acoplamiento, asi constituido, actia como una
unién de tipo cérdan con lo cual es posible la realizacién

.de conducciones formadas por tramos rectos unidos unos
'8, otros de manera que forman édngulos para asi adeptar la

conduceién a las conformmciones del terreno y permitir los
cambios de alineacién necesarios,

Con el fin de facilitar las interpretacién més;
exacta del objeto sobre que ha de recaer sl privilegio
solicitado, en los dibujos adjuntos, complementarios de
la presente exposicién, se representan dos e¢jemplos préo-
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ticos para la realizacidén industrial del invento los cua=~
les solo se incluyen con cardcter meramente informativo
¥, por consiguiénte, no exhaustivo del invanfo.

Ia figura 1 represents en viété lateral los dos
miembros del acoplamiento dispuestos para su unidn, ambos
parcialmente seccionados; _ )
La figurs 2 es une seccidén éegﬁn I-I ds la figu-
ra 13 ‘ - - _

Les figuras 3 y 4 son vistas laterales, parcial
mente seccionadas, de lbs dos miembros en una fase media
de acoplamiento y en la disposicidén final de los dos miem
bros, respectivamente;

Lé figura 5 es una vista en perspectiva del aco~
plamiento;

La figura 6 es una vista en perspectiva del aco-
plamiento segin uns veriante de realizacién del invento;

La figure 7 es una seceidn longitudinal del aco=
plamiento segin le forma de realizecién del invento repre=-
sentada en la figura 6.

En el ejemplo de realizacidn eorrespondiente a
las figuras 1 a 5, uno de los miembros a acoplar presens
ta en su embocadura un ensanchamiento 9 de forma acampana-
da, dotado de un abocerdamiento periférico que determina
la formacién de un ocenal interior para alojamiento de la
junta de estangueidad 10 de una materia eldstica, por ejem

" plo caucho y un canal periférico externo pare fijacidn de

los ganchos. L

El otro tubo presenta su extremo 1 de forma de
segmento esférico y dimensiones adecuadas para acoplarse
en el interior de la parbe 9 del otro extremo, cuya super

ficie es también en forma de un segmento esférico, de mane

ra que le permite un juego en forma de rétula paré situar-
se en la posicién angular, dentro de ciertos lfmites,
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La parte posterior del extremo 1 del tramo an-
teriormente citado presenta un escalonamiento del que so-
bresalen, diametralmente dispuestos, los dos salientes
trianguleres 2, los cuales sirvep de pﬁntos de apoyo al
aro 3. Dicho.aro tiene, diametralmente situadas las ore-
jas 4 y'5 en las cuales se nonta en forma articulada el
gancho 6 y la palanca %_reape@tivamante, mediente un pa=-
sa.dgr. El aro 3 queda retenido en forma susceptible de

~variar su inclinscidn girando sobre uno de sus didmetros

por efecto del alojamiento de los salientes 11 del tubo
en las oavidades 12 del aro, embos formados por embuti-
cidén. . _ ,
El gancho 8 estd articulado cerca del extremo
de la palanca 7, la cual, & su vez se articule en la ore
ja soporte 5,. de maners que constituye una palance ouyo

brazo de potencia es muy superior al de resistencia.

La forma de acoplarse ambos miembros estd clara
ente representada en las figuras 3, 45 5. Bo primer lu~
gar se sitda el gancho 6 con su extremo contra la parte
posterior del ensanchamiento 9 es deocir en el canal formae
do por tal motivo. Después se sitia el gancho opuesto 8-
¥ 8e hace bascular la palanca 7 de manera que esta quede
en la posicién representads en lasfiguras 4 & 5.

El aro de retencidén 3 queda entonces apoyado
contra los salientes citados triangulares 3 de manera que
es posible situar los dos tramos de tubo unidos en posi~-
clones angulares adeucades siempre con los respectivos
ejes en wn mismo plano, ‘

o

En el eaemplo correspondiente a las figuras 6

¥ 7 ‘8¢ representa otra forma de reallzaclén del invento

mediante la cual se obtienen sensibles mejoras.
En este ejemplo de realizacidén la embocsdura
hembra 13 presenta una forma sensiblémente igual que la
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del ejemplo anterior y acople en su interior una junta de
estanqueidad idéntica.

El otro miembro presenta forma de zona esférica
19 y estd dotado de dos cavidades 18 formades por embuti-
ciones diametfalmente.Opuestas en las cuales se alojan
los extremos de las pequefias escuadras 17 fijadas median-
te soldadura al aro 14, el cual presenta forma de ségnen-
t0 esférico que se acopla perfectamente a la superficie
del extremo citado. _

El aro 14 tiene artioulados los ganchos 6 y 8
mediante los ejes 15 y 16, este wdltimo no directamente,
es dgc;r, como en el primer ejemplo, articulado a la pa=-
landa 7., La forma de realizar el aceplamiento es idénti-
ca a la anteriormente descrita, )

En esta segunda forma de realizacién, el aro
queda vsiempre perfectamente ajustado a la superficie es-
férica deYeolemento, ’ '

Descrita suficientemente la naturaleze del in-
van‘ho as{ como dos ejemplos précticos de realizacidn del
mismo solo cabe afiadifr que en los conjuntos y partes oons=
titutivas de dichos ejemplos és posible introducir cambios
de forma, materis y disposicidén siempre que tales altera~
ciones no supdngan veriacidén sustancial,

. N 0 T & . -

' . La Patente de Introduceién que se solicita en
Espafla, por diez afios, de acuerdo con le vigente Legise
lseién, deberd recaer sobrez.“PEHFECCIOﬁAMIﬁnTOS“EN 108
ACOPLAMIENTOS RAPIDOS DE TUBERIAS®, citdndose ¢émo fueti-
te de procedencia 18 Patente italiana n® 539.448 y su

‘Adieidn n¢ 624,008, ségin las caraoferiétigaa esenciales

de las siguientes:
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REIVIRNRDICACIONES @

18 .- Perfeocionamientos en 1as acoplamientos ré~
pidos de tuberias, que se caracterizan porque anbos miem=
bros a acoplar presentian una conformecién de sus embocadu~

5e a8 correspondientes y susceptible de permitir una deter-
ninada articulacién, al preaeﬁtar ¢l ¢lemento hembra un
ensenchamiento que determina une superficie interior esfé=
rice & la que se acopla la care externa de conformacién es=-
férieca del elemeh;to' mecho, quedando ambos elementos reteni-
. 10.  dos por efecto de un seoplamiento formado por un aro monta=
o do en el elemento macho y dotado de ganchos que se fijan
en la parte posterior del elemento hembra, en forms tal
que es poeible variar su posicidn angular relstiva.
28.- Perfoccionamientos en los acoplamientos ré-
. 154  pidos de tuberias, segin la reivindicacidén 1% que se carsec=-
' terizan porque el elemento hembra presenta en su interior
un oanel amulsr en el cuel se aloja una junte de materia
apropiada formads por uns parte térica con una aleta trisn
. gular que se apoya conira ls superficie esférics del eleine_r_l
20. to macho determinando una estanqueidad favorecida por la
propia presién del fluido. :
38,- Perfeccionamientos en 1os acoplanmientos ré-
pidos de 'buberié.é, segin las reivindicaciones 1% y 28, que
se ceracterizan porque el aro.de retencién presenta dos em-
25, butliciones salientes hacie la parte interior y diametral-
mente opuesias que se alojan en embuticiones situadas en el
elemento soporie del mismo guedando as{ retenido, cuyo aro
se apoya contra un saliente de forma triangular, dispuesto
lateralmente en el miembro soporte para facilitar su apoyo
30. ¥ posibiliter la aceidn de retencidén del mismo sin perjudi-
oar la posibilided de variacién angular relative de los dos
miembros.
48 .~ Perfeccionamientos en los acoplamientos ré-
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pidos de tuberias, segin la reivindicacién 18, que se carac—
terizan porquq_el ero presenta forme de zona esférica Y se
acopla perféctamenie a la superficie externa,‘de forma equi-
valente del miembro mecho del acoplaniento, quedanio rete=
nido por el alojamiento saliente fijado diametrslmente a

- dicho miembro en eavidades‘disﬁuestas diemetralmente en di-

cho miembro. )
_ 58 ,- Perfgcoionémientos en los acoplamientos ré-
pidos de tuberias, Begin las anteriores reivindicaciones,
que se oaracterizan porque el aro presenta por lo menos _
dos aletas, dispueétas diametralmente en las cuales se are .
ticulan ganchos o dispositivos de cierre formados por gan
cho y palanca de manera que permiten un rédpido acoplamien
t0 y retencidén de ambos miembros sin perjudicarvlafpoaibi-
1idad de variseién angular de ambos elementos.
68 .~ “?ERFEGCIONMENTOS ER 108 ACOPLAMIENTOS RA

PIDOS DE TUBERIAS®, =

' " Segin queda sustancialmente deecrito en la pre—
sente memoria descriptive, que consta de siete hojas escri-
tas a médquina por una sola cara, acompafiada de sus correse
pondientes dibujos.

Madrid, 6 de Agosto de 1.964

OFFICINE MELLINO & MARTIGNONI GUASTALLA,
: S.p.A. '

P.P.
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