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"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS RAPIDOS DE 
ÍUBERIAS". " ..

Solicitante: OFFICINE MELH.NI & MARTIGNONI GUASTALLA, 
Slp.A. -Entidad italiàna, con domioilio 
ën GUASTALLA (Mantova) Italia)

La presente memoria descriptiva tiene como fin 
la declaración del objeto sobre que ha de recaer el privi 
legio de explotación industrial y comercial exclusiva en 
el territorio nacional de acuerdo con la legislación vi-
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gente de una Patente de Introducción que, como el enuncia­
do indica, trata de unos perfeccionamientos introducidos 
en loa acoplamientos rápidos de tuberías.

La finalidad del invento es la realización de 
acoplamientos estancos, de montaje rápido, para tuberías 
especialmente destinadas para conducciones de líquidos y 
gases de tipo provisional o entensiones de redes fijas.

El invento comprende esencialmente """ parte hem 
bra formada en el extremo de uno de los tubos a unir y 
una parte macho, de forma sensiblemente semiesférica que 
forma parte del extremo de la otra tubería de manera que 
se forma una unión articulada que, con la cooperación de 
un aro de apriete en el cual se encuentren montados articu 
ledamente enganches y una junta de estanqueidad intermedia, 
se obtiene un acoplamiento de montaje rápido y perfecta­
mente estanco.

En una forma de realización particularmente im­
portante del invento, el citado aro de empuje está forma­
do por un segmento esférico que se apoya en toda la super­
ficie sobre la oabeza esférica del elemento macho el cual 
dispone de salientes diametralmente opuestos que se alojan 
en correspondientes huecos situados en el macho.

El acoplamiento, asi constituido, actúa como una 
unión de tipo oárdan con lo cual es posible la realización 
de conducciones formadas por tramos rectos unidos unos 
a otros de manera q;ue forman ángulos para así adaptar la 
conducción a las conformaciones del terreno y permitir los 
cambios de alineación necesarios.

Con el fin de facilitar la interpretación más 
exacta del objeto sobre que ha de recaer al privilegio 
solicitado, en los dibujos adjuntos, complementarios de 
la presente exposición, se representan dos ejemplos prác-
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ticos para la realización industrial del invento los cuat­
íes solo se incluyen con carácter meramente informativo 
y, por consiguiente, no exhaustivo del invento.

La figura 1 representa en vista lateral los dos 
miembros del acoplamiento dispuestos para su unión, ambos 
parcialmente seccionados;

La figura 2 es una sección segdn 1-1 de la figu­
ra 1;

Las figuras 3 y 4 son vistas laterales, parcial 
mente seccionadas, de los dos miembros en una fase media 
de acoplamiento y en la disposición final de los dos miem 
broa, respectivamente;

La figura 5 es una vista en perspectiva del aco­
plamiento;

La figura 6 es una vista en perspectiva del aco­
plamiento aegdn una variante de realización del invento;

La figura 7 es una sección longitudinal del aco­
plamiento segdn la forma de realización del invento repre­
sentada en la figura 6.

Bn el ejemplo de realización correspondiente a 
las figuras 1 a 5, uno de los miembros a acoplar presen­
ta en su embocadura un ensanchamiento 9 de forma acampana­
da, dotado de un abocardamiento periférico que determina 
la formación de un canal interior para alojamiento de la 
junta de estanqueidad 10 de una materia elástica, por ejem 
pío caucho y un canal periférico externo para fijación de 
los ganchos.

El otro tubo presenta su extremo 1 de forma de 
segmentó esférico y dimensiones adecuadas para acoplarse 
en el interior de la parte 9 del otro extremo, cuya super 
ficie es también en forma de un segmento esférico, de mane 
ra que le permite un juego en forma de rótula para situar­
se en la posición angular, dentro de ciertos limites.



La paria posterior del extremo 1 del tramo an­
teriormente citado presenta un escalonamlento del que so­
bresalen, diametralmente dispuestos, los dos salientes 
triangulares 2, los cuales sirven de puntos de apoyo al 
aro 3. Dicho aro tiene, diametralmente situadas las ore- 
gas 4 y 5 en las cuales se monta en forma articulada el 
gancho 6 y la palanca 7 respectivamente, mediante un pa­
sador. El aro 3 queda retenido en forma susceptible de 
variar su inclinación girando sobre uno de sus diámetros 
por afecto del alojamiento de los salientes 11 del tubo 
en las cavidades 12 del aro, ambos formados por embuti­
ción.

El gancho 8 está articulado cerca del extremo 
de la palanca 7, la cual, a su vez se articula en la ore 
ja soporte 5, de manera que constituye una palanca cuyo 
brazo de potencia es muy superior al de resistencia.

La forma de acoplarse ambos miembros está clara 
mente representada en las figuras 3, 4 y 5. En primer lu­
gar se sitúa el gancho 6 con su extremo contra la parte 
posterior del ensanchamiento 9 es decir en el canal forma­
do por tal motivo. Después se sitúa el gancho opuesto 8 
y se hace bascular la palanca 7 de manera que esta quede 
en la posición representada en las figuras 4 ó 5.

El aro de retención 3 qiueda entonces apoyado 
contra les salientes citados triangulares 3 de manera que 
es posible situar los dos tramos de tubo unidos en posi­
ciones angulares adeucadas siempre con los respectivos 
ejes en an mismo plano. „

En el ejemplo correspondiente a las figuras 6 
y 7 se representa otra forma de realización del invento 
mediante la cual se obtienen sensibles mejoras.

En este ejemplo de realización la embocadura 
hembra 13 presenta una forma sensiblemente igual que la
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del ejm^lo anterior y acopla en su interior una junta de 
estanqueidad idéntica.

El otro miembro presenta forma de zona esférica 
19 y esté dotado de dos cavidades 18 formadas por embuti­
ciones diametralmente opuestas en las cuales se alojan 
los extremos de las pequeñas escuadras 17 fijadas median­
te soldadura al aro 14y el cual presenta forma de segmen­
to esférico que se acopla perfectamente a la superficie 
del extremo citado.

El aro 14 tiene articulados los ganchos 6 y 8 
mediante los ejes 15 y 16, este último no directamente, 
es decir, como en el primer ejemplo, articulado a la pa- 
landa 7. La forma de realizar el acoplamiento es idénti­
ca a la anteriormente descrita.

En esta segunda forma de realización, el aro 
queda siempre perfectamente ajustado a la superficie es­
férica de%3l emento.

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento así como dos ejemplos prácticos de realización del 
mismo solo cabe añadir que en los conjuntos y partes cons­
titutivas de dichos ejemplos es posible introducir cambios 
de forma, materia y disposición siempre que tales altera­
ciones no supdagan variación sustancial.

N O T A  '
La Patente de Introducción que se solicita en 

España, por diez años, de acuerdo con la vigente Legis­
lación, deberá recaer sobre: "PEHFECOIONAMIENTOS ÉN LOS 
ACOPLAMIENTOS RAPIDOS DE TUBERIAS*', citándose corno fuen­
te de procedencia lá Patente italiana n& 539-448 y su 
Adición ns 624.00$, según las características esenciales 
de las siguientes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S
le.-' P¡Mrf eccionamientos en lds acoplamientos rá­

pidos de tuberías, que se caracterizan porque ambos miem­
bros a acoplar presentan una conformación de sus embocadu­
ras correspondientes y susceptible de permitir una deter­
minada articulación, al presentar el elemento hembra un 
ensanchamiento que determina una superficie interior esfé­
rica a la que se acopla la cara externa de conformación es­
férica del elemento macho, quedando ambos elementos reteni­
dos por afecto de un acoplamiento formado por un aro montan­
do en el elemento macho y dotado de ganchos que se fijan 
en la parte posterior del elemento hembra, en forma tal 
que es posible variar su posición angular relativa.

26.- Perfeccionamientos en los acoplamientos rá­
pidos de tuberías, según la reivindicación 16 que se carac­
terizan porque el elemento hembra presenta en su interior 
un canal anular en el cual se aloja una junta de materia 
apropiada formada por una parte tórica con una aleta trian 
guiar que se apoya contra la superficie esférica del elemen 
to macho determinando una estanqueidad favorecida por la 
propia presión del fluido.

36.- Perfeccionamientos en los acoplamientos rá­
pidos de tuberías, según las reivindicaciones 16 y 26, que 
se caracterizan porq¡ue el aro de retención presenta dos em­
buticiones salientes hacia la parte interior y diametral­
mente opuestas que se alojan en embuticiones situadas en el 
elemento soporte del mismo quedando así retenido, cuyo aro 
se apoya contra un saliente de forma triangular, dispuesto 
lateralmente en el miembro soporte para facilitar su apoyo 
y posibilitar la acción de retención del mismo sin perjudi­
car la posibilidad de variación angular relativa de los dos 
miembros.

46.- Perfeccionamientos en los acoplamientos rá-
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pidos do tuberías, según la reivindicación 18, que so carac­
terizan porque el aro presenta forma de zona esférica y se 
acopla perfectamente a la superficie externa, de forma equi­
valente del miembro macho del acoplamiento, quedando rete- 

5* nido por el alojamiento saliente fijado diametralmente a
dicho miembro en cavidades dispuestas diametralmente en di­
cho miembro.

$8.- Perfeccionamientos en los acoplamientos rá­
pidos de tuberías, según las anteriores reivindicaciones,

10. que se caracterizan porque el aro presenta por lo menos
dos aletas, dispuestas diametralmente en las cuales se ar- . 
ticulan ganchos o dispositivos de cierre formados por gan 
cho y palanca de manera que permiten un rápido acoplamien 
to y retención de ambos miembros sin perjudicar la posibi- 

15. lidad de variación angular de ambos elementos.
68.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS RA 

PIDOS DB TUBERIAS". .
Según queda sustancialmente descrito en la pre­

sente memoria descriptiva, que consta de siete hojas es cid- 
tas a máquina por una sola cara, acompañada de sus corres­
pondientes dibujos.

Madrid, 6 de Agosto de 1.964
OFFICINE MELLINÓ & MARTIGNONI GUASTALLA,
S.p.A.
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