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Este invento se refiere a estanterías 
para almacenar.

Las estanterías para almacenar, del ti­
po general a que este invento se refiere, se utili­
zan en alte grado en la industria para facilitar
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el almacenamiento, el manejo de los materiales y 
el control de las existencias de distintos tipos 
de mercancías de longitnd relativa, las estante­
rías se denominan estanterías para barra y están 
preparadas para apilar se en una serie de filas dis­
puestas en columnas adyacentes, de tal modo que pue­
dan separarse las precisas por equipo de elevación 
adecuado, y desplazarse por transportadores eleva­
dos o carretillas apropiadas, a un punto deseado de 
trabajo.

Las estanterías para barras del tipo 
anteriormente conocido, han sido deficientes en uno 
o varios aspectos, según las condiciones de manejo 
y almacenamiento, asi, déla naturaleza del material 
en ellas conservado. Por ejemplo, las primitivas 
estanterías para barras, constituidas por un arma­
zón alargado, de extremo superior abierto, que li­
mita ""A superficie de almacenamiento en forma de 
U en general, lie" precisado hasta ahora el empleo 
de bastidores estructurales relativamente pesados, 
para reducir al mínimo su distorsión, debida a la 
carga en ellos contenida, con el resultado de un 
peso relativamente elevado que reducía la carga 
total admisible del material a conservar y a trans­
portar oon ellas, y necesitando por tanto el empleo 
de grúas, montacargas u otro equipo de manejo de ca­
pacidad superior.

Además, las fuerzas dirigidas hacia el 
exterior, ejercidas por 1§ carga contra los elemen­
tos laterales de las estanterías conocidas para ba-30.



ciÓn <3e los costados do las mismas, que amentaba 
la dificultad de apilar una serie de estanterías 
para barra, en forma de capas o pisos, y en algu­
nos casos,han dado por resultado un pandeo de al­
guna columna y, con ello, la caída de una carga, 
la dificultad de apilar las estanterías para ba­
rras, del tipo anteriormente conocido se agravó 
más adn por su construcción columnar, con la cual 
ha sido necesario, precisamente para alinear estan­
terías adyacentes de una fila, el que las columnas 
de una de ellas se dispusiera en relación prácti­
camente precisa de apoyo de sus extremos con las 
columnas de la estantería dispuesta inmediatamente 
por debajo, sobre la cual gravita la carga antera 
de la estantería y de las barras que contiene.

Otro inconveniente de laa estanterías 
para barra del tipo antea conocido, ha sido la pre­
sencia de salientes relativamente afilados, lineas 
de soldaduras y bordes a lo largo de sus superfi­
cies interiores, contra los cuales se deposita el 
material en barras, muy a menudo con arañazos o de­
terioros en las superficies de dicho material, a 
causa del ccntacto ccn dichas prolongaciones, cordo­
nes de soldaduras y bordes. Esto resulta especial­
mente inconveniente y perjudicial cuando el mate­
rial es de naturaleza relativamente blanda, tal 
come de metal c aleaciones de dureza reducida,mar* 
terias plásticas y maderas, per ejemplo.

Laa estanterías para barras de la tác-
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hica anterior, han estado también sometidas al 
inconveniente de que en muchos casos no podían 
utilizarse eslingas dentro de los límites de la 
estantería, al tratar de retirar material de la 
misma o de colocarlo en ella.

Constituye por tanto un objeto prin­
cipal de esta invención, el proporcionar una cons­
trucción perfeccionada de una estantería para ba­
rra, que reduzca o elimine por lo menos algunos de 
los problemas o inconvenientes asociados con las 
formas anteriores de estantería para barra y, más 
especialmente, proporcionar una estantería para ba­
rras, perfeccionada , de resistencia elevada y pe-rr- 
so reducido, transportable, para almacenar y des­
plazar materias primas de foima alargada, tal como 
varillas, barrase hierros perfilados, tubos y simi­
lares, que pueda apilarse convenientemente por fi­
las o pisos, proporcionando con ello un ahorro apre­
ciable en la superficie ocupada.

De acuerdo con este invento se propor­
ciona una estantería para almacenar que comprende 
un par de elementos laterales, cada uno de ellos 
constituido por un par de miembros longitudinales 
dispuestos en relación de paralelismo y vertical­
mente separados, y una serie de órganos horizontal­
mente separados y verticalmente dispuestos en direc­
ción ascendente, prolongados entre los órganos lon­
gitudinales, y rígidamente fijos á éstos; los bor­
des interiores de los órganos longitudinales, termi­
nan hacia el exterior de los bordes interiores de30.
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dichos árganos verticales, y ana serie de órganos 
transversales longitudinalmente separados en la 
estantería, y prolongados entre los elementos la­
terales; las partes extremas de los órganos trans­
versales, se sajetan a los elementos laterales jun­
to a los bordes inferiores de estos, para formar una 
estructura completa. Con preferencia, los órganos 
longitudinales y verticales, tienen una sección 
transversal con una dimensión reducida y otra ma­
yor; las dimensiones mayores de los elementos lon­
gitudinales de cada elemento lateral se encuentran 
en un plano vertical y las dimensiones mayores de 
los elementos verticales se hallan dispuestos trans­
versalmente con respecto a la dimensión mayor de 
los elementos longitudinales. De modo conveniente 
y deseado, cada elemento longitudinal y cada órgano 
vertical tienen una seoción transversal en forma de 
canal, que comprende un alma y un par de alas pro­
longadas desde el alma* ósta, en los elementos lon­
gitudinales ss prolonga perpendicularmente â Las al­
mas de los elementos verticales, y Tas alas de los 
elementos longitudinales se disponen entre las alas 
de los elementos verticales.

Una forma preferida de este invento, 
incluye medios en la estantería, en las que pue­
den ajustarse medios para la elevación o izada 
de la misma; dichos medios ajustables comprenden 
un par de barras de grúa de forma general en U, que 
abarcan parcialmente la longitud de la estantería, 
en puntos separados a lo largo de ella y rigidamen-
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te sujetos a la miaña; las partes superiores de las 
barras se prolongan por encima de los elementos la­
terales y están dotadas de ganchos para el ajuste 
amovible con medios de elevación, y superficies 
de leva inclinados longitudinal y transversalmen­
te en los ganchos están preparadas para actuar en 
combinación con una segunda estantería durante el 
movimiento de descenso de ésta, para alinear lon­
gitudinal y transversalmente las estanterías una 
con respecto a otra.

Este invento se describe, sólopor vía 
de ejemplo, haciendo referencia a los dibujos ad­
juntos, en los que,

La fig. 1 es una vista en perspectiva 
de ana serie de estanterías para barras, apiladas 
construidasda acuerdo con uno de los tipos de este 
invento y representa un mecanismo de ajuste para 
el acoplamiento y la elevación de una estantería pa­
ra barras, hacia y desde la relación de apilado o 
depósito,

La fig. 2 es una vista en alzado la­
teral, parcialmente en corte, de una estantería 
para barras, del tipo representado en la fig. 1,

La fig. 3 es una vista fragmentaria en 
planta de la estantería para barras representada en 
la fig. 2;

La fig. 4 es un alzado de frente de la 
estantería para barras de la fig. 2, y representa 
la relación de apilado de otra estantería, fragmen­
tariamente representada en líneas de trazos.30.
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La fig. 5 es un corte transversal frag­
mentario a través de los elementos longitudinales 
inferiores de la estantería para barras de la fi­
gura 2, prácticamente por la línea 5-5 de la mis­
ma;

La fig. 6 es una vista fragmentaria en 
perspectiva de una esquina inferior extrema de la 
estantería para barras de la fig. 2, observada en 
la dirección de la flecha 6.

La fig. 7 es una vista fragmentaria en 
perspectiva de la relación de Ínter-ajuste de un 
elemento intermedio y del elemento longitudinal 
superior de la estantería para barras de la figu­
ra 2, observada en la dirección de la flecha 7.

La fig. 8 es una vista en alzado lateral 
y fragmentaria de otro tipo de este invento que re­
presenta, en especial, una forma variante de un me­
dio de ajuste de la misma para el acoplamiento y la 
elevación de dicha estantería.

La fig. 9 es una vista en corte trans­
versal de la estantería para barras de la fig. 8 
prácticamente por la línea 9-9 de la misma.

La fig. 10 es una vista en planta frag­
mentaria de un lado de la estantería para barras 
de la fig. 8, observada en la dirección de las fle­
chas 10-10.

La fig. 11 es una vista fragmentaria 
lateral y en sentido vertical de otro tipo de es­
te invento que representa otra forma distinta de 
medió de ajuste para el acoplamiento y la elevación30
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de la estantería para barras,
La fig. 12 es un corte transversal de 

la estantería para barras de la fig. 1, práctica­
mente por la linea 2.2-12 de la misma.

La fig. 13 es una vista lateral en 
alzado de otro tipo de este invento,

La fig. 14 es una vista en planta, 
desde la parte superior de la estructura repre­
sentada en la fig. 13;

La fig. 15 es un corte transversal de 
la estructura de la fig. 1 3, por la linea 15-15 

de la misma;
La fig. 16 es una vista en alzadolate- 

ral fragmentaria y a mayor escala, de la estructura 
representada en la parte limitada por lineas de tra­
zos, de la fig. 13, indicada por las flechas 1 6;

La fig. 17 es un corte fragmentario 
de la estructura representada en la fig. 1 5, por 
la linea 17-17 de la misma;

La fig. 18 es un corte fragmentario 
de la estructura de la fig. 17, por la linea 18-1§ 
de la misma;

Con referencia a los dibujos, y más 
especialmente a la fig. 1, se representa una serie 
de estanterías 10 para barras dispuestas en rela­
ción de apilado, o por pisos, y de la cual pueden 
retirarse las estanterías elegidas y transportarse, 
por ejemplo mediante una grúa superior, a superfi­
cies elegidas de trabajo en las que el material con­
tenido en la estantería es fácilmente accesible pa-30.
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ra su trabajo especifico de fabricación. Se com­
prenderá que las estanterías para barras pueden 
ser de cualquier longitud deseada, con objeto de 
admitir cualquier dimensión longitudinal conve­
niente del material a conservar y transportar en 
las mismas, debiendo tenerse presente que sólo se 
desea amontonar o apilar estanterías del mismo ta­
maño y longitud. La estantería superior para barras 
de la fig. 1, se representa en relación de acopla­
miento con un mecanismo o tenaza 11 que puede sus­
penderse adecuadamente de un gancho 12 conectado 
a una gr&a elevada de transporte accionada para 
desplazar la estantería al punto deseado.

En el tipo de este invento represen­
tado en las figs. 1 a 7, cada estantería 10 para 
barras comprende un armazón o bastidor alargado, 
abierto en su parte superior y en sus extremos pa­
ra facilitar la carga y descarga de los materiales, 
asi como para permitir que dichos materiales so­
bresalgan una pequeña longitud de los extremos de 
la estantería. Cada estantería 10 comprende un par 
de marcos laterales verticales, interconectado a 
lo largo de la base de aquella, por una serie de 
órganos o piezas transversales. Cada marco late­
ral comprende un elemento longitudinal inferior 1 4,
y otro superior 16, dispuestos verticalmente sepa­
rados y en relación de paralelismo, prácticamente, 
que se prolongan en toda la longitud de la estan­
tería.

30 Loa órganos longitudinales 14 y 1 6, asi
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oomo los órganos^ extremos verticales 18, los Organos 
verticales intermedios 20 y los órganos transversa­
les 24, son de secciones transversales y parcialmente 
cerradas, como se representan mejor en las figuras 
6 y 7. Estos elementos estructurales, como se re­
presenta en las figuras 6 y 7 contienen cada uno, 
y un primer par de pestañas 13 dispuestos en rela­
ción de separación y prácticamente paralelas, que se 
unen, por un lado, mediante un alma integral 15 

prolongada entre ellas y un segundo par de pesta­
ñas 17 prolongadas una hacia otra desde el primer par 
de pestañas 13 en relación de separación y paralelis­
mo con el alma 15. Los extremos de las pestañas 17 

teiminan en relación de separación para limitar una 
ranura alargada 17a dispuesta centralmente en el car­
nal y que tiene una anchura prácticamente correspon­
diente a la anchura de las pestañas 13 o a; la di­
mensión menor de cada canal respectivo. La forma de 
sección transversal que acaba de describirse de los 
elementos estructurales, proporciona una relación 
dnica de interconexión e interajuste entre los dis­
tintos órganos, como se describirá más adelante con 
mayor detalle.

Todos los órganos estructurales de la 
estantería 10 para barras, pueden ser de cualquier 
metal de elevada resistencia, tal como acero, y con 
preferencia se preparan en frío para la forma de sec­
ción transversal representada en los dibujos. Se pre­
vé también la aplicación de metales estructurales 
satisfactorios distintos, por ejemplo aleaciones

-10-

30.
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de aluminio, para proporcionar un paso extremadamen­
te ligero de las estanterías para barras, de resis­
tencia excepcionalmente elevada por unidad de peso 
y susceptible de emplearse satisfactoriamente en 
el manejo de materiales en forma de barras, de pe­
so inferior. Las esquinas de los elementos estruc­
turales, con preferencia, tienen un radio 1 9, como 
se indica en la fig. 7, que forma con ellas una 
intersección tangencial lisa de las pestañas o alas 
13 con el alma integral 15 y las pestañas integra­
les 1 7. _

Los extremos de los órganos longitudi­
nales 14 y 16 están rígidamente conectados entre si 
por órganos verticales extremos 18 que se prolongan 
entre aquellos, y se hallan dispuestos en relación 
de superposición alrededor de las partes extremas 
de los órganos longitudinales. Como se representa 
en los dibujos, las partes extremas de los órganos 
longitudinales 1 4, 16 se prolongan a través de la 
ranura 17a limitada por las pestañas 17 de los ele­
mentos verticales 18 y se disponen con sus extremos 
situados en relación de contacto extremo contra la 
superficie interna del alma integral de los órganos 
vertíanles. Los extremos superiores de los órganos 
verticales 18, están prácticamente al nivel de la 
superficie exterior de la pestaña o ala superior 13 

del órgano 16, y los extremos inferiores de los ór­
ganos verticales 18 se hallan prácticamente al ras 
de la superficie exterior de lá pestaña o ala infe­
rior 13 del órgano 1 4. Las partes extremas de les
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irgamos 14 y 16 se sueldan a las superficies adya­
centes del alma 1 5$ y a las pestañas 1 7$ para for­
mar una estructura unitaria.

Los órganos longitudinales 1 4$ 16 se 
sostienen también en relación de verticalidad y prác­
ticamente paralelos, por una serie de órganos verti­
cales intermedios 20 longitudinalmente separados, que 
se disponen con una ranura o escotadura 22 prolonga­
da hacia el interior, dirigida hacia el interior des­
de la parte extrema del alma integral 15 de los mis­
mos y a través de la cual se prolongan los órganos 
longitudinales 14 y 16. La ranura 22 es de ana anchu­
ra correspondiente prácticamente a la anchura de la 
ranura 17a del elemento vertical intermedio 20 y se 
prolonga hacia el interior desde su extremo, una dis­
tancia correspondiente a la dimensión mayor de las 
viguetas longitudinales 14 y 16 de tal modo que las 
superficies exteriores de las viguetas longitudina­
les están prácticamente al nivel de las superficies 
adyacentes superior e inferior de los órganos verti­
cales intermedios 20. El n&aero de órganos interme­
dios utilizados, puede variarse de acuerdo con la 
longitud especifica de la estantería para barras, con 
objeto de llevar a cabo el arriostrado necesario. Las 
superficies adyacente a de los órganos 20 y de los ór­
ganos 14 y 16 se sueldan para formar una estructura 
unitaria.

Cada uno de los armazones laterales que 
comprenden los elementos longitudinales 14 y 16, los 
órganos verticales extremos 18 y los órganos verti—30.
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entre si, en relación de separación y práctica­
mente paralelos, por una serie de órganos trans­
versales 24 que se prolongan entre aquellos y se 
disponen en relación de contacto extremo y se suel­
dan contra las alas 17 de las viguetas longitudinar- 
les 14, como puede observarse mejor en las figuras 
5 y 6. La separación de los órganos transversales 24 es 
tal,que las almas 15 de los mismos forman contacto con 
las alas 17 de elementos verticales adyacentes 18 ó 
20 y aa sueldan a las mismas, realizándose asi otra 
relación de interajuste entre los distintos compo­
nentes estructurales, para formar un armazón unita­
rio y rígido.

De lo anterior resulta evidente que se 
consigue un contacto relativamente elevado de borde 
con borde, superficie con superficie, y borde con su­
perficie entre loe elementos interajustadoa, de acuer­
dó con la ¡ configuración de los órganos estructura­
les y su disposición en el bastidor de f o m a  general 
en U. El grado elevado dé contacto permite aplicar 
una elevada longitud de soldadura total entre ele­
mentos adyacentes, con el beneficio consiguiente én 
la resistencia de lae conexiones y la rigidez del 
armazón resultante. Bs también evidente que las ma­
yores dimensiones de los órganos estructurales, se 
colocan en alineación planar con la dirección de 
la fuerza máxima de carga a aplicar a los mismos, 
consiguiéndose con ello una resistencia máxima a 
la flexión y al torcimiento o aladeo del armazón,30
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a causa de cargas en él contenidas, y permitiendo 
el empleo de metales de dimensiones inferiores par­
ra conseguir una resistencia final mayor de la es­
tantería.

la construcción que acaba de descri­
birse, permite también el uso de eslingas &ntro 
de loslimites de la estantería con objeto de colo­
car material, o dé retirarlo de las mismas. Cuando 
el material se sostiene por la estantería, como se 
indica en la fig. 4 por ejemplo, dicho material se 
apoya contra las alas interiores 13 de los órga­
nos verticales extremos 18 y de los órganos ver­
ticales intermedios 20, apoyándose también contra 
las alas 1 3 -de los órganos transversales 2 4, mien­
tras que las alas 17 de los órganos longitudinales 
14 y 16 están dispuestas hacia el exterior de las 
alas 13 de los órganos verticales, proporcionando 1 
asi un espacio libre prácticamente igual a la anchu­
ra de las alas 17 de los órganos verticales, que per­
mite que las eslingas se coloquen y retiren de la 
carga, cuando se disponen aquellas dentro de los li­
mites de la estantería entre los órganos transver­
sales 24.

Los medios de ajuste acoplados en la 
estantería representada en las figs. 1 a 7 , compren­
den una barra 26 de gr&a o izada, en general de 
fonna de ? que se prolonga por debajo de la estan­
tería y hacia arriba a lo largo de los bastidores 
laterales de la misma. Los órganos longitudinales 
inferiores 14, como se observa mejor en la figura 2,30
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están dotados de un rebajo o muesca 28 a lo largo 
del ala inferior de los mismos, que tiene una pro­
fundidad y ana anchura, correspondientes práctica­
mente al espesor y la anchura de la barra 26, de 
tal modo que la superficie inferior de dicha ba­
rra queda al nivel de la superficie inferior ad­
yacente del árgano 14. El bastidor, se refuerza 
más aán, en un puntoco±re spond lente a la parte 
inferior de la barra de grúa 26, por medio de un an 
guiar 30 transversal e integral, que se prolonga 
transversalmente entre -y tiene sus extremos dis­
puestos en relaci&n de contacte de extremos contra­
ías alas adyacentes 17 de las viguetas longitudina­
les inferiores 1 4. El angular 30 está fijamente sol­
dado a las viguetas longitudinales 14 en los extre­
mos del mismo, y las alas del angular 30 se sueldan 
a la superficie superior de la barra de gr¿¿ 26 

a lo largo de cada uno de sus lados, para formar 
una viga tipo caja. Los bordes de la barra de grúa 
están también soldados al órgano 20 intermedio ad­
yacente, para reforzar el conjunto.

Las partes extremas superiores de la 
barra de grúa 2 6, con preferencia, tienen una par­
te 32 de mayor espesor, que se suelda a la barra 
citada. La parte 32 tiene forma de gancho y, en les 
bordes de la misma frente a les extremes de la es­
tantería para barras, está dotada de una ranura de 
ajuste, 34, en la que las varillas de acoplamiento 
36 de la tenaza o dispositivo de elevación 11, como 
se indica en la fig. 1, están dispuestas para ajus-
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tarse con objeto de elevar y transportar la estan­
tería para barras.

Las partes superiores prolongadas de 
la barra de grda 26 desempeBan también la función 
de guia para facilitar la colocación o ápilamiento 
de e stanter i^ara barras sobre otra. Como se
representa en la iig. 4; las partes superiores sa­
lientes o partes de gancho 32 de la barra de izada 
26, están inclinadas angularmente hacia el exterior, 
formando superficies interiores divergentes hacia 
arriba y hacia.el exterior que proporciona una ac­
ción de leva en combinación con el órgano longitudi­
nal inferior 14 de una segunda estantería para ba­
rras, durante el descenso de ásta, facilitando la 
aLineación lateral de una estantería con respecto a 
otra. Las partes 32 en forma de gancho, sirven tam­
bién para mantener las estanterías para barras dis­
puestas por pisos, en alineación lateral apropiada, 
y para impedir el deslizamiento relativo de costado 
de las mismas durante su almacenamiento en relación 
de superposición.

Las partes 32 prolongadas hacia arriba 
y en forma de gancho, sirven también para facilitar 
la alineación longitudinal adecuada de las estante­
rías superpuestas, facilitando el apilado de una es­
tantería en la parte superior de la otra. Se consi­
gue esto proporcionando el borde interior de la par­
te 32 en forma de gancho, fronterizo a la ranura de 
ajuste 34, una superficie de leva 38 angularmente 
inclinada, dispuesta para actuar en combinación con30.
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un apéndice 40 rígidamente figo a la parte inferior 
del ala exterior del órgano vertical intermedio 20 
adyacente a la barra de grda 26. El apéndice 40, 
durante el movimiento de descenso, está preparado 
para formar contacto con la superficie de leva 36 
de la parte en forma de gancho de la barra de grda 
dispuesta por debajo, realizando un movimiento lon­
gitudinal adecuado de la estantería para barras du­
rante su descenso, de tal modo que se consiga la 
alineación longitudinal de la misma con respecto a 
la estantería para barras inferiores.

En las figuras 8 a 10 se representa una 
variante satisfactoria de estructura de ajuste para 
el ascenso o elevación de acuerdo con un segundo ti­
po de este invento, susceptible de emplearse para pro­
porcionar medios para sujetar fuertemente y elevar 
la estantería para barras, asi como parála guía la­
teral y longitudinal de la misma, ̂ durante el descen­
so de ana segunda estantería sobre aquella. La cons­
trucción de barras de izada representada en las fi­
guras 8 a 10, es análoga a la descrita anteriormente 
en relación con las figuras 1 a 7 y comprende órga­
nos longitudinales inferior y superior 14 y 16, res­
pectivamente, interconeotados por órganos vertica­
les extremos 18, órganos verticales intermedios 20 
y Órganos transversales 24. Los órganos combinados 
de guia y ajuste comprenden un cuerpo 42 que con­
tiene una pestaña o rama 44 dirigida hacia el inte­
rior dispuesta por debajo de la superficie del ala 
inferior del órgano 16 longitudinal superior como se
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representa en la fig. 9 * El extremo superior pro­
longado del cuerpo 42, tiene una superficie de leva 
divergente hacia el exterior 46, preparada paraac­
tuar en combinación con los órganos longitudinales 
14 inferiores, durante el movimiento de descenso de 
una estantería para barras, llevando a cabo la guía 
lateral y la alineación de la misma con respecto al 
eje longitudinal de la estantería para barras infe­
rior. La parte superior prolongada del cuerpo 42 tie­
ne también una superficie dejleva 48 longitudinalmen­
te inclinada, dirigida interiormente hacia el centro 
de la estantería, preparada para funcionar en combi­
nación con los apéndices 40 de una estantería para 
barras que realice el descenso, llevando a cabo la 
guía y alineaciones longitudinales apropiadas de la 
miaña con respecto a la estantería inferí ormente 
dispuesta.

El cuerpo 42 tiene también borde o la­
bio vertical, indicado en general en 50 dispuesto 
en relación de superposición contral el borde del 
ala exterior del elemento vertical intermedio 20, 
oomb se representa en Igs figuras 8 y 10. El cuer­
po 42, por tanto, se aujeta enérgicamente al órga­
no longitudinal superior 16 y al órgano vertical in­
termedio 20, a lo largo de los bordes de contacto 
cóh ellos, por cuyo medio las fuerzas de elevación 
al mismo aplicadas, se transmiten uniformemente al 
armazón completo de la estantería para barras.

30;
El cuerpo 42 tiene un rebajo 52 como se 

aprecia mejor en la fig. 9, abierto hacia los extre-



5.

10.

1$.

20.

25.

+

moa de la estantería para barras y una pared del 
mismo está constituida por el alma integral del ár­
gano longitudinal superior 1 6. El rebajo 52, de cada 
uno de los cuatro cuerpos 42 está preparado para 
ajustarse amoviblemente con un apándice adecuadamen­
te conformado, que no se representa, de un mecanis­
mo de elevación y transporte de la estanteriapara 
barras, y el material eh barras en ella contenido, 
a una posición elegida.

En las figuras 11 y 12 se representa 
otro tipo de este invento especialmente adecuado 
para utilizarse con estanterías de peso reducido, 
para barras a fin de proporcionar medios para suje­
tar fuertemente y elevar las estanterías asi: como 
para guiarlas longitudinal ̂  lateralmente, durante 
el descenso de otra estantería. La construcción de 
la estantería para barras que se representa en las 
figuras 11 a 12 es análoga a la antes descrita con 
respecto a las figuras 1 a 7 y comprende también 
elementos longitudinales superior e inferior 16 y 14, 
respectivamente, interconectados por los elementos 
verticales extremos 18, los órganos verticales inter­
medios 20, y los órganos transversales 24 del modo 
antes descrito. En este tipo del invento, se dis­
ponen órganos combinados de guia y ajuste 55 cada 
uno de ellos formados por dos placas 56 y 58 sol­
dadas entre si para formar un doble espesor y pre­
paradas con ranura de ajuste 60 en la que las 
varillas de acoplamiento 36 de las tenazas de ele­
vación 11 estén preparadas para ajustarse para los30
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fines de elevación y transporte de la estante­
ría.

La parte intermedia de la placa 56 es­
tá soldada al alma 15 del órgano longitudinal superior 
16 y la parte extrema inferior de la placa 56 se cur­
va hacia el interior para proporcionar una pestaña 
62 que se suelda al ala inferior 13 del órgano lon­
gitudinal superior 16. Los bordes de las placas 56 

y 58, forman contacto con el alma 15 del elemento 
vertical adyacente 20 al que se sueldan; la parte 
inferior 64 de la placa 58 se prolonga prácticamen­
te en dirección vertical inferior para proporcio-* 
nar un refuerzo. Esta construcción permite que 
cada elemento 55 se suelde directamente al órgano 
vertical adyacente 20, asi, al órgano longitudinal 
superior 16, que, a suimz, está soldado al mismo 
órgano vertical 20, del modo antes descrito, con el 
resultado de que el peso sostenido por cada órgano 
55 se transmite, a travás del órgano vertical ad­
yacente 20, y al mismo tiempo, quedan reforzados a 
la vez el órgano longitudinal 16 y el órgano verti­
cal adyacente 20, en grado apreciable.

La parte prolongada hacia arriba de 
les elementos 55, sirve tambián como guia para fa­
cilitar el apilado de una estantería para barras 
sobre otra. Como se indica en la fig. 12, las par­
tes prolongadas hacia arriba de las placas 56 y 58, 
están angularmente inclinadas hacia el exterior pro­
porcionando superficies internas divergentes hacia 
arriba y hacia el interior, que ejercen una acción
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de leva, en combinación con lee órganos longitudi­
nales inferiores 14 de una segunda estantería pa­
ra barras, durante el descenso de ésta, facilitan* 
do asi la alineación lateral de una estantería con 
respecto a otra. Las partes prolongadas hacia arri­
ba de ios elementos 55, sirven para mantener las es­
tanterías para barras apiladas, en alineación la­
teral adecuada, e impedir el movimiento transversal 
relativo de las mismas durante el almacenamiento por 
pisos*

Las partes prolongadas hacia arriba de 
lea elementos 55, sirven también para facilitar la 
alineación longitudinal apropiada de laa estanterías 
apiladas, facilitando el apilado de una estantería 
sobre otra, consiguiéndose esto por la inclinación 
de las superficies 68 de las placas 56 y 58 fron­
terizas a la ranura 60, como se indica en la figu­
ra 1 1. Con esta construcción, las superficies 68 
proporcionan una acción de leva o guia y se combi­
nan con loe apéndices 40 del modo antes descrito 
con respecto a la construcción de este invento que 
se representan en las figs. 1 a 7, de tal modo que 
los apéndices 40 durante el movimiento de descenso 
forman contacto con las superficies 68 para llevar 
a cabo el movimiento de guia longitudinal de la es­
tantería para barras durante su descenso, para ase­
gurar la alineación longitudinal adecuada de la 
misma con respecto a la estantería para barras in­
ferior.

En las figuras 13 a 18 se representa30
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otro tipo de este invento que comprende una es­
tantería 70 para barra en forma de bastidor alar­
gado abierto por su parte superior y en sus ex­
tremos para facilitar la carga y; la descargá de 
materiales en el mismo, asi como para permitir que 
el material cargado pueda sobresalir algo de la es­
tantería. La estantería 70 para barras, comprende 
un par de armazones laterales verticales ínterco­
nectados a lo largo de sus bases por una serie de 
árganos transversales. Cada armazón lateral tiene 
un órgano inferior longitudinal 72 y otro superior 
74 dispuesto en relación de paráelismo y vertical­
mente separados prolongándose en toda la longitud 
de la estantería.

Los órganos longitudinales 72 y 74 son 
de sección transversal en forma de canal parcial­
mente, cerrado, como se indica en la fig. 15 y oa- 
da uno de los órganos longitudinales tiene un par 
de alas principales 76 y 78 dispuestas en relación 
de separación y prácticamente paralelas, unidas en 
uno de sus lados, por un alma integral 80 que se 
prolonga entre las mismas.. Un segundo par de alas 
82 y 84 se prolongan una hacia otra, desde las alas 
76 y 78 respectivammté,en relación de separación y 
paralelismo con respecto al alma 8 0; los extremos 
de las alas 82 y 84 terminan en relación de separa­
ción para formar entre ellas una ranura alargada 
86 dispuesta centralmente en el canal.

Los órganos longitudinales 7 2, 74 están 
rígidamente conectados uno a otro, por una serie de



4,-

5.

10.

1 5.

20.

25.

irganos verticales 88 separados a lo largo de los 
irganos longitudinales, con sus extremos opuestos 
fijos a estos áltimos. El n&nero da^órganos verti­
cales utilizados, puede variarse de acuerdo con 
la longitud deseada de la estantería para barras, 
con objeto de conseguir la resistencia y la capa­
cidad deseadas. Cada uno de los órganos vertica­
les 88, tiene una forma general de canal en sec­
ción transversal como se indica en las figuras 14 

y 18, y contiene un par de alas 90 y 92 integral­
mente unidas por un alma 94. Como se indica en la 
fig. 1 5, las partes inferior y superior de las alas 
90 y 92 están recortadas en una posición separada 
del alma 94, para fonnar escotaduras 96 y 98 pre­
paradas para recibir los elementos inferior y su­
perior longitudinales 72 y 74, respectivamente. La 
altura de las escotaduras 96 y 98 es tal que los 
extremos superiores de los órganos verticales estén 
prácticamente al nivel de la superficie exterior 
del ala 76 del órgano 74, y los extremos inferio­
res de los órganos verticales están prácticamente 
al ras con la superficie exterior de las alas infe­
rior 78 de los elementos 72. La anchura de las es­
cotaduras 96 y 98 es igual al espesor transversal 
de los órganos longitudinales 72 y 74, de tal modo 
que la superficie exterior del alma 80 de cada uno 
de los órganos longitudinales está al ras con los 
extremos libres de las alas 90 y 92 de los órganos 
verticales. Con una construcción de esta naturale­
za, las alas 82 y 84 de los órganos longitudinales39



24-

5.

10.

1 5.

20.

25.

están dispuestas al exterior de la estantería con 
respecto a las partes 94 de sLma de los árganos ver­
ticales.

Cada nno de los armazones laterales que 
comprenden los elementos longitudinales 72 y 74 y los 
árganos verticales 88, están rígidamente sujetos en­
tre si, en relación de separación y prácticamente 
paralelos pon ana serie de órganos transversales 
100 que se prolongan entre los armazones laterales.
I*a separación de los órganos transversales corres­
ponde, con preferencia, a lá separación de los ele­
mentos verticales, y los órganos transversales, con 
preferencia, tienen ana sección transversal en for­
ma de canal parcialmente cerrado, como se indica en 
la fig. 1 7, para comprender un primer par de alas 
102 y 104 dispuestas separadas y en relación dé 
paralelismo prácticamente y que están unidas, por 
un lado, por parte de alma 106 integral, un se­
gundo par de alas 108 y 110 prolongadas una hacia 
otra desde el primer par de alas 102 y 104, en re­
lación de separación y paralelismo al alma 106, con 
los extremos de las alas 108 y 110 terminados en re­
lación de separación y paralelismo para formar una 
ranura alargada 112 dispuesta centralmente en el 
canal y de ""a anchura correspondiente prácticamen­
te a la anchura del Q dimensión exterior
mAa reducida de los elementos verticales 88.

Las partes de ai mu 106 de los órganos 
transversales, están provistas de escotaduras 114 

que se prolongan hacia el interior desde cada uno30.
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de los extremos del alma 106 y a través de las 
cuales se prolongan los órganos verticales 88, como 
se indica en la fig, 18. Las ranuras 114 son de una 
anchura que corresponde, prácticamente, a la anchu­
ra de las partes de alma 94 o dimensión menor de los 
órganos verticales, y las ranuras se prolongan ha­
cia el interior desde los extremos de los?6rganos 
transversales, una distancia correspondiente, prác­
ticamente, a la dimensión mayor o profundidad de las 
alas 9^ y 92 de los elementos verticales, de tal mo­
do que los extremos de los órganos transversales ter­
minan cerca de la superficie exterior de las almas 
80 de los órganos longitudinales. El nómero de ór­
ganos transversales utilizados, puede desde luego 
variarse de acuerdo con la longitud y la resisten­
cia deseadas de la estantería; las superficies adya­
centes de loa órganos verticales 88, los elementos 
longitudinales 72 y 74 y los elementos transversa­
les 100 se sueldan entre si para formar una estruc­
tura unitaria.La separación de los órganos transver­
sales es tal que las partes del alma 106 de los lar- 
dos opuestos de los órganos verticales puedan sol­
darse a los elementos verticales adyacentes y al ala 
78 del elemento longitudinal 7 2, realizando con ello 
una relación de ajuste mutuo entre los distintos com­
ponentes estructurales que forman un armazón rígido 
y unitario.

De lo anterior resulta evidente que se 
consigue un contacto relativamente elevado borde a 
borde, superficie a superficie y borde a superficie
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entre los elementos interajustados, de acuerdo con 
la configuración de los elementos estructurales,y 
del acoplamiento de los mismos, en el armazón en ge­
neral en forma de U, permitiendo asi la soldadura 
de elementos adyacentes, con objeto de obtener la 
máxima resistencia en las conexiones y la máxima 
rigidez del armazón resultante. Es también eviden­
te; que los elementos estructurales 7 2, 7 4, 88 y 100 

estén colocados para lograr la máxima resistencia 
a la flexión y al torcimiento o alabeo del bastidor, 
producidos por las pesadas cargas contenidas en la 
estantería,70, con lo cual es posible utilizar meta­
les de menor espesor obteniéndose sin .embargo una 
gran resistencia final para la estantería.

La construcción antes mencionada, per­
mite el empleo de eslingas o bragas dentro de las 
dimensiones de la estantería, para los fines de co­
locar materiales en ella o de retirarlos de la mis­
ma. Cuando el material eh barras, por ejemplo, está 
sostenido por la estantería, dicho material se apo­
ya contra las partes de alma 94 de los órganos ver­
ticales y me apoya también contra las alas 106 de 
los órganos transversales, mientras que las alas 82 
y 84 de los órganos longitudinales 72 y 7 4, se dis­
ponen hacia el exterior de las partes de alma 94 

de los órganos verticales, obteniéndose con ello 
un espacio de separación que permite que las es­
lingas se apliquen o se retiran para la carga y 
se retiren de ella al disponerse entre los confines 
de la estantería inmediata a loa elementos trans­ió
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Con objeto de aumentar la resistencia 
de la estantería, pueden disponerse barras 116 de 
refuerzo que se prolongan diagonalmente entre los 
elementos longitudinales 72 y 7 4; las partes extre­
mas inferiores de las barras de refuerzo 116 ee 
sueldan a las alas 82 y 84 del elemento longitudi­
nal inferior 72 mientras que las partes del extremo 
superior de las barras de refuerzo 116, se sueldan 
a las alas 82 y  84 del elemento longitudinal supe­
rior 7 4,

En asta construcción, las barras de grúa 
o izada 118 que se disponen se prolongan hacia arri­
ba a lo largo de los armazones laterales de la es­
tantería. Los elementos longitudinales inferiores 72 

tienen ranuras 120 en la parte de alma 80 de las mis­
mas, para una preparada para recibir una barra de 
grda 118:̂  y el extremo inferior 122 de cada barra 
de grda se prolonga a travás de una ranura 120 y se 
curva diagonalmente hacia arriba soldándose al ele­
mento longitudinal inferior, en una posición adyacen 
te a la unión denlas alas 76 y 82. Las barras de 
grda se superponen a las partes extremas exteriores 
de los elementos verticales intermedios 88 y están 
soldadas ¿Los extremos de las alas 90 y 92 de los 
elementos verticales, para formar una viga en for­
ma de caja.

Las partes superiores de las barras de 
grda, con preferencia, están dotadas de un espesor 
accesorio que se suelda a las mismas en la super-
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ficie formada en gancho, indicada generalmente en 
124, y que en los bordes de la miaña situados fren­
te ê Los extremos de la barra de gr¿a, tiene ana ra­
nura de ajuste 126 en la que se acoplan las varillas 
de ajuste 36 de la tenaza o garra de elevación re­
presentada en la fig. 1, para la disposición desti­
nada a la izada y al transporte de la estantería pa­
ra barras.

Las partes superiores prolongadas de la 
barra de grúa 118, sirven también como guia para fa­
cilitar el apilamiento de una estantería para barras 
sobre otra} las partes prolongadas hacia arriba de 
las barras de grda 118 están inclinadas angularmente 
hacia el exterior para formar superficies divergen­
tes hacia arriba y hacia el exterior, que propor­
cionan una acción de conducción en combinación con 
el elemento longitudinal inferior 72 <b una segunda 
estantería para barras, durante el descenso de la 
misma, para llevar a cabo la alineación lateral de 
tina estantería con respecto a la otra. Las partes 
de gancho 124 sirven también para mantener las es­
tanterías para barras dispuestas por pisos, en ali­
neación lateral aproximada y para prevenir el des­
lizamiento longitudinal relativo cuando las estan­
terías se apilan del modo conveniente.

Las porciones 124 en forma de ganchos, 
prolongadas hacia arriba, sirven también para fa­
cilitar la alineación longitudinal adecuada de las 
estanterías unas con respecto a otras consiguién­
dose esto disponiendo el borde interno de la par—30.
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te de gancho 124y fronteriza ala escotadura 126, 
con una superficie de leva 128 que está adaptada 
para actuar en combinación con un elemento de guia 
de forma angular 130 provisto de una superficie an­
gularmente inclinada de leva 132. El elemento de 
guia 130 se fija al alma 80 del elemento longitu­
dinal inferior, en una posición adyacente a la ba­
rra de gr&a 118. La superficie de leva 132 del ele­
mento de guia 130, está preparada para formar contac­
to con la superficie de leva 128 de la parte de gan­
cho, de la barra de gráa, dispuesta en la parte in­
ferior durante el movimiento de descenso, para lle­
var a cabo el movimiento de conducción longitudinal 
de la estantería para barras durante su descenso, 
asegurando asi la alineación longitudinal adecuada 
de la estantería de barras superior con respecto a 
la estantería para barras sobre la cual se apoya.

La construcción de la estantería para 
barras representada y anteriormente descrita, pro­
porciona una resistencia elevada en relación¡con su 
poco peso, un armazónrigido fácilmente portátil y 
que puede apilarse convenientemente en relación 
de superposición, del modo representado en las fi­
guras 1 y 4. A causa de la construcción empleada, 
las superficies inferiores de alas de los elementos 
longitudinales inferiores de una estantería pa­
ra barras superior se disponen prácticamente en 
contacto de apoyo longitudinal contra las super­
ficies de alas superiores de los elementos longitu­
dinales superiores de una estantería para barras si-30.
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tuada por debajo, y mientras que lbá'*extremos infe­
riores de los órganos verticales de la estantería 
de barras superior se apoyan contra los extremos su­
periores de los Arganos verticales de la estantería 
inferior, proporcionando así una distribución prác­
ticamente uniforme del peso de los materiales y de 
las estanterías superiores, a través de los órganos 
longitudinales, así como a través de los elementos 
verticales. Esta superficie de contacto de apoyo 
alargada de los elementos longitudinales, simpli­
fica el apilado de las estanterías en forma de pi­
sos o capas y reduce además la posibilidad de des­
lizamiento lateral o longitudinal en el caso de que 
los órganos verticales no estén exactamente alinear- 
dos. Como se representa en los dibujos, las estruc­
turas de las estanterías para barras tienen super­
ficies internas lisas contra las cuales se disponen 

3ps materiales alargados, y todas las soldaduras y 
bordes están separados de la superficie de sostén, 
reduciéndose asi al mínimo la posibilidad de causar 
daños a las superficies del material.

N O T A
Descrita suficientemente la naturale­

za del invento, asi como la manera de realizarlo 
en la práctica, debe hacerse constar que las dis­
posiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no al­
teren au principio fundamental, siendo lo que cons­
tituye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita Patente de Introducción por 10 años en
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España: "PERFECCIONAMIENTOS EN ESTANTERIAS PARA ADRA 
CENAR MATERIALES"; caracterizándose por lo siguien­
te:

18 - Perfeccionamientos en estanterías 
para almacenar materiales, caracterizados por com­
prender un par de conjuntos laterales, cada uno con 
un par de elementos longitudinales horizontalmente 
prolongados, dispuestos paralelos en relación de se­
paración, y una serie de elementos verticales, se­
parados, que se prolongan entre los elementos longi­
tudinales y se fijan enérgicamente alos mismos; los 
bordes internos de los elementos longitudinales 
terminan hacia el exterior de los bordes internos 
de dichos elementos verticales, y una serie de ele­
mentos transversales longitudinalmente separados en 
la estantería y prolongados entre los conjuntos la­
terales; las parten extremas de los elementos trans­
versales se sujetan a los conjuntos laterales, adya­
centes a los bordes inferiores de loe mismos, para 
formar una estructura unitaria.

28 - Perfeccionamientos, segdn reivin­
dicación 1&, caracterizados porque las partes ex­
tremas de los elementos transversales terminan ha­
cia el exterior de los bordes internos de los ele­
mentos verticales.

38 - Perfeccionamientos, segdn reivin­
dicación 18 o 28, caracterizados porque cada elemen­
to longitudinal y cada elemento vertical tiene una 
sección transversal en forma de canal que compren­
de una parte de alma y un par de partes de ala pro-



longadas desde la parte de alma; las partes de al­
ma de los elementos longitudinales se prolongan for­
mando ángulos rectos con las partes de ala de los 
elementos verticales, y las partes de alma de los 
elementos longitudinales se disponen entre las par­
tes de ala de los elementos verticales.

43 - Perfeccionamientos, segdn reivin­
dicación 3 3, caracterizados porque las partes de al­
ma de los elementos longitudinales se disponen en 
planos verticales prolongados formando ángulo recto 
con las partes de ala de los elementos verticales.

52 - Perfeccionamientos, segdn reivin­
dicación 33 o 4 3, caracterizados porque un segundo 
par de alas se prolongan una hacia otra desde las 
partes de ala, en relación de paralelismo con el al­
ma y terminando en relación de separación para limi­
tar una ranura; las partes extremas de las almas de 
los elementos verticales definen un re&ajo prolon­
gado hacia el interior entre las primeras alas y pre­
parado para recibir los elementos longitudinales, y 
estos se prolongan a través de la ranura y el rebajo 
definido por los elementos verticales en los extre­
mos opuestos de los mismos.

68 - Perfeccionamientos, segdn reivin­
dicación 5 3, caracterizados porque las alas exterio­
res de les elementos longitudinales están al nivel 
de los extremos adyacentes de los elementos verti­
cales, y las partes extremas de los elementos trans­
versales : se fijama las segundas alas de los ele­
mentos longitudinales adyacentes a los bordes infe-
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?s - Perfeccionamientos, segdn rei­
vindicación 63, caracterizados porque la parte 
extrema de los elementos transversales se fija 
también a un elemento vertical adyacente.

83 - Perfeccionamientos, segdn rei­
vindicación 53,63 o 73, caracterizados porque las 
partes de alma de los elementos verticales están 
dispuestas en planos paralelos prolongados trans­
versalmente con respecto a la estantería, y las 
partes de alma de los elementos longitudinales se 
hallan dispuestas en planos paralelos prolongados 
longitudinalmente en la estantería.

93 - Perfeccionamientos, segdn cual­
quiera de las reivindicaciones anteriores, carac­
terizados porque los elementos longitudinales y 
verticales tienen una sección transversal con una 
dimensión reducida y otra mayor las dimensionesma- 
yores de los elementos longitudinales de cada con­
junto lateral se enouentran en un plano vertical, y 
las dimensiones mayores de los elementos verticales 
se disponen en sentido transversal con respecto a 
la dimensión mayor de los elementos longitudinal 
les.

103 - Perfeccionamientos, segdn rei­
vindicación 93j, caracterizados porque los elemen­
tos transversales tienen también una sección trans­
versal con una dimensión mayor y otra menor; los ele­
mentos transversales se colocan con su dimensión mar- 
yor en un plano vertical.
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118 - Perfeccionamientos, segón rei­
vindicación 18 o 28, caracterizados porque cada 
elemento longitudinal y cada elemento vertical tie­
nen una sección transversal de forma acanalada, que 
comprende una parte de alma y un par de partes de 
alas que se prolongan desde la parte de alma; las 
partes de AlmA de los elementos longitudinales se 
prolongan perpendicularmente ¿Las partes de ala de 
los elementos verticales, y las partes de ala de 
los elementos longitudinales se separan hacia el 
exterior desde las partes de alma de los elementos 
verticales; las partes extremas de los elementos 
transversales se sujetan al elemento inferior de los 
longitudinales.

128 - Perfeccionamientos, segdn reivin­
dicación 118, caracterizados porque las partes ex­
tremas de los elementos transversales se sujetan 
al elemento inferior de los longitudinales, y a los 
elementos verticales, para formar una estructura uni­
taria.

138 - Perfeccionamientos, segdn rei­
vindicación 118 o 128, caracterizados porque cada 
elemento longitudinal tiene una sección transversal 
eñ forma de canal parcialmente cerrado que compren­
de un alma, un primer par de alas separadas que se 
prolongan desde el alma, y un segundo par de alas pro­
longadas una hacia otra desde las primeras alas, pa­
ralelamente al alma; las partes extremas opuestas de 
las alas de los element&s verticales forman un re­
bajo prolongado hacia el interior separado de la
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parte de alma de los mismo, preparado para reci­
bir los elementos longitudinales que se prolongan 
a través de los rebajos, con sus alas exteriores 
prácticamente al ras de los extremos adyacentes de 
los elementos verticales.

14^ - Perfeccionamientos, segdn cual­
quiera de las reivindicaciones anteriores, carac­
terizados porque comprenden medios adecuados para 
que en ellos se ajusten medios para elevar la estan­
tería.

153 - Perfeccionamientos, según reivin­
dicación 14^, caracterizados porque los medios en 
que se acoplan los de elevación de aquélla,com­
prenden un par de barras de grda en forma general 
de U que rodean parcialmente la estantería en pun­
tos longitudinalmente separados en ella y rigidar- 
mente fijas a la misma; las partes superiores de 
dichas barras sobresalen por encima de los con­
juntos laterales y están dotadas de ganchos para 
el ajuste amovible con*los medios de elevación, 
y superficies de leva inclinadas longitudinal y 
transversalmente, en los ganchos, preparadas pa­
ra funcionar de acuerdo con ""a segunda estantería 
durante el movimiento de descenso de ésta, para la 
alineación longitudinal y transversal de las estan­
terías unas con respecto a otras.

16& - Perfeccionamientos, segRn rei­
vindicación 153, caracterizados porque los ele­
mentos longitudinales inferiores, están provistos, 
cada uno, con escotaduras dirigidas verticalmente
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hacia arriba para la recepción de las barras de 
gráa, por cuyo medio las superficies inferiores de 
las mismas, están prácticamente al nivel de las su­
perficies inferiores de los elementos longitudina­
les inferiores.

17a - Perfeccionamientos, seg&n rei­
vindicación 16a, caracterizados porque las partes 
de gancho están inclinadas hacia el exterior con 
respecto a los elementos longitudinales, y tienen 
superficies de leva dirigidas longitudinalmente hacia 
el interior para actuar en combinación con una segun­
da estantería durante su movimiento de descenso para 
alinearla longitudinal y transversalmente con respec­
to a la primera estantería.

183 - Perfeccionamientos, segán rei­
vindicación 143, caracterizados porque una serie 
de elementos de guia y ajuste en combinación, se 
disponen en relación de separación longitudinal y 
transversal en la estantería y se sujetan enérgica­
mente a los elementos longitudinales inferiores y a 
un elemento vertical unido a los mismos; cada uno de 
los elementos combinados de guia y ajuste comprende 
un cuerpo que define una cavidad longitudinal diri­
gida hacia el exterior, para recibir amoviblemente 
un apéndice de ajuste de medios para elevan* la es­
tantería; la parte superior del cuerpo, se prolon­
ga por encima de los elementos longitudinales supe­
riores y está dotado de una superficie de leva di­
vergente hacia el exterior, y una superficie de le­
va longitudinal, inclinada hacia el interior pre-30.
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parada para funcionar de acuerdo con una segunda 
estantería durante el movimiento de descenso de 
la misma, para alinear transversalmente las estan­
terías una con respecto a otra.

196 - Perfeccionamientos, segán rei­
vindicación 188, caracterizados porque cada uno 
de los elementos combinados de guia y ajuste com­
prende un par de placas soldadas entre si que li­
mitan una ranura dé ajuste para alojar amovible­
mente un apándice de ajuste para el ascenso de la 
estantería.

208 - Perfeccionamientos, segán rei­
vindicación 148, caracterizados porque los medios 
ajustables por medios para el ascenso de dicha es­
tantería, comprenden una serié de barras fijas a 
los lados opuestos de la estantería en puntos longi­
tudinalmente separados en la miaña; las partee su­
periores de las barras se prolongan por encima del 
más elevado de dichos elementos longitudinales y 
tienen partes en forma de gancho y medios de leva 
longitudinal y tr ana ver saínente inclinados en las pac­
tes superiores de las barras, preparados para for­
mar contacto con una segunda estantería durante su 
movimiento de descenso, para alinear longitudinal 
y transversalmente las estanterías, una con respec­
to a Otra.

218 - Perfeccionamientos, segán rei­
vindicación 208, en relación con 118, 128 o 138, 
en la que la parte inferior de los elementos longi­
tudinales está provista dé ranuras en el alma de
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la misma preparadas para recibir las partes extre­

223 - Perfeccionamientos en estante­
rías para almacenar materiales; tal y como queda 
substancialmente descrito en la presente Memoria 
e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de treinta.y ocho 
hojas escritas a máquina por una sola cata.'

mas inferiores de las barras fijas a los lados 
opuestos de la estantería.

Madrid, 6
PAIMER SHILE CCMBANY,

j. 50MEZ ACEBO Y MOO&
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