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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

Por D I E Z  aaos
en España, a favor de l a  fiama ICOA, S.A ., de nació^ 

nalidad espadóla, residente en BILBAO.- C/ Ibadez de 

Bilbao ns 2, cuya patente tiene por objeto:

"METODO PARA FABRICAR VARILLÉ Y TUBOS, BE ESPUMA DE 

MATERIAL PLASTICO".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Este invento se refiere  a un método o procedi­

miento para fabricar v a r il la s  o tubos de m aterial de 
espuma de p lá stico .

Uno de lo s  propósitos importantes de e sta  inven 

oiÓn, tiene por objeto f a c i l i t a r  un procedimiento me­

jorado para hacer v a r i l la s  o tubos provistos de una-
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capa de recubrimiento de superficie l i s a  sobre material 

sim ilar a espuma. Otro propósito igualmente importante 

del invento es fa c il ita r  un método de haoer tubos, cu­

yos tubos pueden ser empleados como aislamiento térmi­

5 .- co de conductores de fluido, ta le s  como tuberías de agua, 

siendo lo s  tubos de ta l  forma que se g u sta n  fácilmente 

alrededor de una tubería por personal no especializado, 

y esta  proteooión sirve como un aislamiento térmico - 

efectivo.

10.- De acuerdo con esta  invenoiÓn, se f a c i l i t a  un mé­

todo para fabricar v a r il la s  o tubos de espuma de poliure
taño, cuyo método consiste en formar una mezcla de mate­

r ia l  de formación de espuma de poliure taño desde un ca­
bezal o boquilla sobre un molde, para que dicha mezola

18.- . fluya libremente sobre e l  molde, y moviendo e l  molde, en 

relación al oabezal o boquilla, depositar una capa todo 
por igual sobre dicho molde, después de lo  cual, cuando 
l a  mezcla se ha depositado sobre e l  menoionado molde, -  
ésta  alcanza una estructura de espuma con una capa sua­

2o.- ve y compacta de recubrimiento.
Con preferencia e l  molde consiste en una v a r illa  

o barra que se mueve a l a  vez longitudinal y rotacional­

mente en relación a l cabezal o boquilla, por lo  cual l a  
mezcla se deposita sobre l a  barra del molde para recu -

28.- b r ir la  por igual.

El invento también comprende un método para fabri 
car un tubo de espuma de poliure taño, cuyo método con-



s i s  te en mover un molde de tipo de cilindro o barre -  

longitudinal y rotacionalmente en relación  con un ca­

bezal o boquilla de extrusión oolocada en l a  parte su­

perior y separado del cilindro o molde, y en abastecer 

5 .-  una mézola de m aterial de formación de espuma de poliu

retamo a n ivel desde e l  cabezal o boqu illa sobre e l  -  

cilindro o molde en movimiento, sobre e l  que se forma 

un recubrimiento a n ivel y a oontinuaoión l a  mezcla - 

sobre e l  cilindro  o molde alcanza a tomar una estruc- 

1 0 .-  tura esponjosa de una superficie l i s a  y compacta de -

recubrimiento.

Los políuretanos generalmente se fabrioan reac­

cionando e l  exceso de un polisiocianato orgánico con 

un compuesto de polímero orgánico con contenido de -  

? 15 .-  hidroxyl. E l poliisocianato es preferiblemente un d ii-

socianato aromático ta l  como un diisocianato de to- 

lile n e , aunque pueden u tiliz a r se  lo s  correspondientes 

compuestos de d iisooianatos. Los ejemplos de políme­

ros orgánicos que contienen grupos de hidroxyl inoln- 

BO*" yen a  lo s  p o lié ste re s, po liéteres y poliesteramides

que deben contener grupos residuales de hidroxyl, -  

areactivos de isocyanatos. Los poliágteras convenien­

te s incluyen adipato y sebaoato de g lic o l de polie- 
tilen e . Cuando e l  compuesto de hidroxyl es un poliá- 

ter pueden emplearse lo s  óxidos de poli alky lene ta ­
le s  como e l  óxido de polipropileno.
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Loa poliuretanos obtenidos pueden reactivarse -  

oon agua, preferiblemente con agua adicional, pero en 

determinadas condiciones puede ser humedad atmosférica, , 

para dar un producto espumoso o celu lar, normalmente 

en presencia de un catalizador, preferiblemente una - 

amina te rc ia r ia . Las aminas te rc ia r ia s  convenientes -  

incluyen l a  amina trim etil, l a  amina t r i e t i l ,  l a  mor- 

pholine N-methyl y l a  morpholine N-ethyl. En e l  espu­

mado del poliuretano, e l  agua y e l  catalizador están 

conveniente y preferiblemente mezclados, para formar 

una mezcla acuosa antes del contacto con e l  poliure­

tano. También pueden h allarse  presentes agentes a c t i­

vos de superficie , para ayudar en e l  espumado, e sta ­

b iliz a r  l a  espuma y controlar e l  tañado de l a  cé lu la . 

Entre lo s  agentes activos de superficie más convenien­

te s , se incluyen lo a  óxidos bajos de alkylene.

pna de la s  composiciones típ ica s  comprende;

P o lié s te r ............. . 100 partes por peso <

D iisocianato.............. .. 42 " " "
Catalizador amino T er ... 0 ,6 " " "

Agente superficie activo. ! , ?  " " "

Agua........................................  3 " " "

Con e l  f in  de conseguir una c lara  comprensiva 

del invento, ahora haremos referencia a lo s  dibajos 

gue lo  acompañan, mostrando, como v ía  de ejemplo, un 

método preferido para fabricar tubería o tubos de -
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acuerdo con e l invento, a s í  como también formas de -  

tubos y una v a r i l la  hecha de acuerdo con e l  invento.

En dichos dibujos:

La Figura 1 $ .-  Muestra en forma de diagrama e l  

método para hacer un tubo.

Las Figuras 2* y 39 muestran fragmentos de tu­

bos de acuerdo con e l  invento.

La figu ra  49 .- muestra un ejemplo en seoción - 

transversal, de una t i r a  o v a r il la , hecha de acuerdo 

con e l invento.

En lo s  dibujos, A e s é l oabezal o boquilla del 

aparato de anzola, y B e s un cilindro en forma de - 

barra o molde. E l cabezal A suministra un chorro en 

direcoión desoendente de una mezola de contenido de 

poliuretano C que se deposita sobre e l  molde B. El 

molde B se mueve longitudinalmente de izquierda a  -  

derecha y asimismo g ira  a  velocidad constante¿ La - 

mezola es forzada desde e l  oabezal o boquilla A en - 

chorro constante y de fá c il  flu jo  y debido a l a  reac­

ción con e l  agua, se produce un gas, después de un -  

corto periodo de tiempo que convierte l a  mezcla en 

espuma y al mismo tiempo comienza un endurecimiento 

de foxma que después que ha sido depositada sobre 

e l  molde, como en D, comienza a d ila ta rse  y a adap­

tarse como puede verse en l a  Figura 19, finalizando



por endurecerse en forma de un recubrimiento tubular 

da espuma B, cuya superficie exterior es suave y oon- 

tfnua. El espumado no tiene lugar en e l mezolador o 

en l a  cabeza o cabezal de extrusión, debido a l a  ve­

locidad por la  que l a  mezcla pasa a través del apara­

to, y porgue l a  reacción de espumado normalmente tar­

da unos momentos en comenzar. Como se muestra en la  

Figura 13, la  mezcla espumosa es depositada en el mol 

de en movimiento como una capa delgada que más tarde 
se oonvierte en espuma y gueda adaptada en su forma.

La rotación del molde asegura l a  obtención de 

un recubrimiento por igual* y que l a  mezcla no se caiga 
de1 molde *

Después del moldeo, e l  tubo puede cortarse lon­

gitudinalmente (Fig. 3 ), para que l a  t i r a  o trozo pue 
da ser fácilmente colocada alrededor de una tubería - 
de conducción y asegurada convenientemente, por ejem­

plo, haciendo sobresalir lo s bordes cortados.
La Figura 43 muestra una seoción transversal a 

través de una barra por estar fundida en un molde en 

continuo movimiento, en forma de una t i r a  de material, 

como por ejemplo un te jido  te x t il  o sim ilar.

N 0 T A.-

Se declaran como de novedad y propiedad para to­
do el territorio  español e l contenido de la s  siguientes:
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1^ .-"Método para fabricar v a r il la s  y tubos, de 

espuma de material p lá st ic o " , cuyo método consiste en 

impulsar una mezcla de material de formación de e s­

puma de poliuretano, desde un cabezal o boquilla, so­

bre un molde, de forma que dicha mezo la  fluya lib re ­

mente sobre e l molde, moviendo e l molde en relación - 

con e l  cabezal o boquilla, para que se produzca un 

recubrimiento por igu al sobre e l  molde, cuya mezcla 

después de depositada o extendida sobre dicho molde, 

se convierte en un recubrimiento su p erfic ia l de una 

capa suave y compacta.

2 * . -"Metodo para fabricar v a r i l la s  y tubos, de 

espuma de m aterial p lástico " que consiste en mover -  

un molde en forma de barra, de modo simultáneamente 
longitudinal y rotacionalmente, haciendo que se de­
posite l a  mezcla sobre l a  barra de molde, en forma 
de una capa homogénea.

39 .-"Método para fabricar v a r i l la s  y tubos, de 

espuma de m aterial p lástico " que oonsiste en mover - 

un oilindro de forma de barra o molde, longitudinal 

y rotaoionalmente en relación a un cabezal o boqui­

l l a ,  colocado en l a  parte superior y separado del c i ­

lindro o molde, y en suministrar una mezcla de mate­

r ia l  de espuma de contenido de poliuretano desde e l 
oabezal o boquilla sobre e l  cilindro  o molde, sobre

25 .-
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e l cual forma una o apa o recubrimiento homogéneo, cu­

ya mezcla alcanza sobre e l  oilindro o molde, una fo r ­

ma de estructura de espuma, mediante una capa suave 

y compacta en su su perfic ie .

4 $ .-"METODO PARA FABRICAR VARILLAS Y TUBOS, DE 

ESPUMA DE MATERIAL PLASTICO"

Todo e l lo , conforme se describe y reivindioa - 

en l a  presente memoria que consta de OCHO hojas, e s­

c r i t a s  a  máquina por una so la  de sus caras y dibujos 
que l a  ilu stran .

Madrid, 5 de Agosto de 1.964
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