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"Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal ne 281.165 concedida el 18 de octubre de
1.962, por:Procedimiento para la obtencidén de papel,
y material no tejido confibras sintéticas.
BATTELLE-INSTITUT e.V.,entidad alemana, residente en
Wiesbadener S+irasse, Frankfurt, a M.,Alemania.

Los procedimientos conocidos para la obten-
cidn de papeles sintéticos y telas no tejidas se pue-
den subdividir en los &si llamados procedimientos hi-
medos y procedimientos secos.Mientfas que pars le rea-

lizacidén de los procedimientos himedos se pueden emplear
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las miquinas de fabricar papel usuales, se necesitan

pere los procedimientos secos instaciones de méqui-
nas especiéles que varien grandemente de las mdquines
de fabricar papel usuales y que exigen slevados gastos _
de inversidn.

En los procedimientos conocidos se recubre

‘cada fibra individual, anfes o después de la forma=

cién del vellén con unasgglutinante que endurece bajo

calor.Enais lugares de cruce se aglutinan entonces las

. fibras superpuestas de la tira de velldn.A continuascidn

se endurece el aglutinante mediante un tratamiento tér-
mico del vellédn.

Los vellones asi obtenidos tienen la desven-
téja‘de que en eilos ceda fibre estéd recubierts por
una delgada pelicula de aglutinante endurecido y poi
1o tanto no es la‘fibré original, sino en gran ‘escala
la pélicuia de a&1utinante ls que determina la pro-
piedad del vellén.

En un procedimiento seco conocido por la

- obtencidén de materiales hidréfobos no tejidos, se evi-

ta este inconveniente tratando la fibra de mechén,ususl

 en el mercado ya al ser bateada con un meterial hidrd-

fobo y g continuacidén rociando la fibra seca con una
solucién &cuosa o dispersién del sglutinante.
Las gotas de esta solucidn o dispersidn no

se extienden sobre la superficie de la fibra ehora

‘hidrdfoba, sino que sedeslizan sobre ella hasta los

puntos de cruce mds proximos de fibras superpuestes;
donde se quedan engenchadas.Mediante tratamiento tér-

mico se evapora el agua y se endurece el aglutinante,
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En les méquines de fabricer bappl usuales

que trabajan segin preécesos humedos no se puede apli-

" car este procedimiento, y8 que en la parte himeda de

estas maquinas le solucidn o dispersién del agluti-
nante seria evacuads durante la formscién deﬂvellén
oon las aguas residuales‘o en la parte seca el aglu-
tinante, al rociarse sobre el'gellén; a1li ya fuerte-
mente comprimido, solo cubriria lalsuperficie del ve-
11én. *
En la patente (sol. de patente G 35 413

VIb/55f) se ha descrito, pare la fabricacidn de pa-
pel sintético y telas o tejidas sobre las méquines

que trebajan segin el procedimiento himedo, el re-

_partir el aglutinante dentro de todo el velldn, con-

centrado igualadamente 80lo sobre los puntos de cruce
de las fibres, en la fabricacidn de bandas de papel

o de telas el aplicexr solo tante cantided de agluti-

.nente como sea necesaria para la unidém de los puntos

de ocruce de las fibras superpuestas y ligar las fibras
en formes lo més sencillae posible sola en los puntos
de cruce.

Para ello se prepera primeremente el aglu-

tinante en forma en si conocida en fibras de hilo vy

a continuacién se revista con el medio deslizante.
Entonces se mezclan lag fibras con estas fibras de aglu-~
tinehte- en las cuales el aglutinante tiene un punto

de fusidn més elevado que el medio deslizante y ambos
componentes, en estado 1iquido, no son miscibles entre

s8i - 1a pulpa de fibras se elabora entonces en uns mé-

quina de papel usual al vellén, las fibras esi tratades
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se someten a una temperatura de 50 hasta 1202C y se-
guidamenté se peina, después de lo cual se lava el
medio deslizante de las fibras, Mediante la mezcla de
las fibres con los hilos de medio deslizante- egluti-
nente entes de la formecidén del velldn de~1ogra una
distribucidn muy:igﬁalada.en el velldn que se esté
formendo. .

Como medio‘déslizante se emplea prefereﬁ-
temente un meterial de resina natural 4artificial o
en forma de cers.A continuacién se definen algunos
medios deslizantes adqﬁuados.Cera E es un éster de
dcido grado de alcoholes monovalentes c¢on un punto
de fusidn de %9 - 822 y un {ndice de saponificacidn
de 158 - 1%8. Es un producto de la Badische Anilin
und Sodafabrik.Los poliglicoles por ejemplo polidiol
1000 de las fébrices quimices Hills.La cifra 1000
gignifica el peso molecular. La.cera‘natural de Car-
nauba conel punto de fusién 83 - 918 y el indice de
saponoficacidn 79 ~ 86, |

Como aglutinente se eﬁplea un meterial con-
denseble 0 polimerizable o ewterizable, por ejemplo
isocianato y poliéster y alquidal.El isocianato se ¢o- |
noce en el mercado como Desmodur AP estable, cuyos gru-
pés.reaccionables se liberan & partir de 1002C, mien-
tras que los polidsteres, que contienen gupos OH, se
conocen en el mercado como Desmophen.

Los alquilades son resinas alquidicas, fa-
bricadas por la Farben Fabrik Bayer.

 Se formen por condensacidn de alcoholes

polivaientes_(por ejemplo glicerina), glicol y eritbi-
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ta) con acidos multibésicos “(por éjemplo acido fté-

" lico),.Tambien los alquilades aceite-modificados se

emplean Segun la presente invencidn.

Son estos unas resinas alquidices en las

‘cusles los grupos hidroxi de los alcoholes poliva-

lentes ( por ejemplo glicerina ) estdn esterizados
parcialmente por los restos de &cidos multibésicos
parcisomente por los restos de écidos grasos mono-

bésicos. Por ejemplo se obtienen una resina gsi por

condensacidén de glicerina con anhidrido del écido

ftélico y écido de la grase del aceite de mineza.

. La ventaja de este procedimiento para l#
obtencién de papel sintético, en comparacién con los
procedimientos oonocidos, conaiste entre otros en que
las fibras sinyétiéas en el vallén solo se ligen
en 108 puntos de contecto.Se puede fabricar asi en

el proceso de érabajo usual, segin el procedimien-

- 40 himedo en la méquina de fabricar papel un ve-

11én sintético sin que sean neceszries modificacio~
nes esenciales de las miquinas.

Para la realizacién de este procedimiento
se pueden emplear las méquinas de febricar papel
usuales en las cusles solo se ha de regular en forma
adecuada la teﬁperatnra de los cilindros calientes
de la parte de secado para endurecer el sglutinante,
Las propiedades ge superficie deseadas en las fibras
sintéticas se mantienem.

La resistencis inicial d la humedad del velldn estéd
esimismo dada engran escala. | |

Nediante el empleo de partes arbitrarias 4é
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fibras en el vellen se puede variar el numero de los
puntos de contacto y de esta menera guiar la elasti-
cidad del producto. “‘

En ulteriqr desarrollo del procedimiento se
he descubierto ahora que esto se puede simplificar si.
se emplean hilos gue, en mezcla homogénes contengan

aglutinante. y medio deslizante, con 10 que se supri-

" me el revestimienfo del hilo aglutinante con el medio

deslizante.Aqui se mezclan el aglutinante y el medio
deslizante con un meterial que efectua la libertad

de aglutinacién en estado aun no condensado, por ejem-
plo, resina alquidica, y de la mezcla homogenea asi
preparada se fabrican hilos, por ejemplo por extrusion,

Los hilos asi obtenidos se cortan a mechones de longi-

" tud aritraria.A la mezcla homogénea para la fabricacidn

de hilos se le puede agregar un catalizador de metal
soluble en aceite, por ejemplo naftenatb de cobalto,
Este sirve péra acelerar el tiempo de endurecimiento
del aglutinador despuds de la formacidn del vellén.
Eilhilo églutinante- medio deslizante se puede compo-
ner de ia mezela siguientes

33 % Desmodur AP estable

18 % Desmophen 1200

10 % Alquidel RD 18

5 % Alquidal BG

30 ¢ Cera E (BASF)

4 % Soligen Cobalto (Gebr.Borchers A.G.
El Aquidal RD 18 se fabrica de &cido ftélico y propa-
no trimetildtico y estd modificado ocon 25 % de &cido

graso de baja molecularidad saturado.
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El Alquidal BG no estd modificado.Soligen

Cobalto es ngffenato de cobalto,
EJEMPLO -

Fibres de poliéster se baten en agua.ﬁsta
masa de fibras se introduce en la tina de una méquina
dé fabricar papel.Simultaneamente se vierten'f;hras
de aglutinante de la composicidn arriba indicada,cor-
tadas a longitud de mechdén, en igual cantided y esta-
mezcla de fibras dge suspende éon igual centided de aguse,
de manera que la sﬁspensién contiene una concentracidn

de material de aproximadamente 0,01.Ia suspensidén pasa

. entonces desde le tina a la parte tamiz de la méquina
‘de papel donde se forma el velldn y se extrae ldmayor

 ‘parte del agua.

Terminada la formacién del velldn sobre la
maquine de fabricar papel se entuentran lo%hilos aglu-
tinante repartidos en el vellén.En le parte de secado
a continugcidn pesa el velldn a través dei. un numero
mayor de cilindros calentados de 10s cuales el prime-
ro tiene una temperatura en la superficie de 1202.En
total pasa el v§116n une zons de calentemiento de unos

150 m de longitud én unds 15 minutos y finalmente se en-

_ rolla.Al calentarse.se funden los hilos aglutinantes y

forman gotas individuales que se desplazan sobre la del~-
gada capa de cera liquida hasta los puntos de cruce don-
de empiezan a endurecer.Eingndurecimiento se efectua de-
bido a la presencia dei éatalizador, en el plazo de 3-5
minutos & unos 1502C. .

" En el ejemplo de ejecucién mencionado , segin

la premente invencidn, se puede sustituir une parte de
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Bajo fibras sintéticas se entienden por el
solicitante todas las fibras que segin la forms de fa-
bricacibn, de una fusion por premsado o estirado a tra-

vés de una tobera hiladora y tretamiento de lo#hilos

asd obtenidos al aire, bafios de precipitacidn, zonas de

calentamiento etc.tienen una superficie lisa, no fibri-
lada, pudiépdose tratar tanto de Hilos estirades, ri-
zados o hilos huecos.Como ejemplos de tales fibras sin-

téticas sean mencionados la celulosa regemerada de vis-

' coses o oxidaamoniaco de cobre, poliamidas, tal como

ee obtienen por le condensacidn de sal hexametilenodia-

" minica con dcido adipinico (Nylén 66)6 E-caprolacten

(Nyldén 6) poliéster de 6&cidos bi-basicos, por ejemplo
dcido tereftélico o dcido isoftdlico y alcoholes bi-§

nultivalentes (Dioles, terilene o Bacrén), polivinilos

" de por éjemplo-cloru?o vinilico, acetato vinilico, esti-

rol, cloruro vinilidénico y aus polimerizados- mixtos,

" los poliscrilos de nitrilo acrilico (por ejemplo Dra-

1én) o polimerizados mixtos de  compuestos vinilicos y/o

estirol y nitrilo scrilico, ademés las poliolefinas,
por ejemplo, polietilenos o polipropilenos,También pue-
den entrar en considerscién las fibres de cristal.

En lugar de los isocianatos, poliéster y resi-
nas slquidicas mencionadas como ejemplo, como aglutinan-
tes se pueden emplear también otros polimeros de adi-
cidn o productos condensables o esterizables.

Como isoclanatos se emplean isocianatos encu-

biertos.Estos son aquellos isocianatos en los cuales los

&rupos dé isocianato estén estabilizados, por ejemplo

[
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por fenol o alcohol.Los grupos fendlicos o alcoholicos
se disocian a temperaturas més elevadas y dejan los
grupos de isocianato libres pare la ulterior reaccidn.

N O T A

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la précti-
ca debe hacerse constar que las disposiciones anterior-

mente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

Tambien se hace constar que el imwento corresponde a una

solicitulde patente presentade en Alemania con fecha

27 de agosto de 1963, bajo el numero B T3 276.IVb/55f

acOgiéhdose por tento a los?eneficios que conceden 10s
Convenios Internacionsles en vigor, siendo lo que cons-
fituye la esencie del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Iavencién en Espafia :"Mejoras in-
troducidas en ei.objeto de la patente principal n¢ 281~
165 concedida el 18 de octubre de 1.962, por:Procédi-
miento para la obtencidén de papel y materisl no tejido
con fibras siqtéticas;oaractérizéndose por lo siguiente:
18 .- Mejoras introdueidés en el objeto de 1la
patente principal n? 281-165 concedida el 18 de octubre
de 1,962, pO¥:Procedimiento pars le obtencidn de papel
y material no tejido con fibras sintéticas, en las méqui-
nas de fabricar papel usuales, mediante un material con-
densable o polimerizable o esterizable como aglutinante
¥y un material en forma de resina natural o sintéfica o

de cera como medio deslizante, que tiene un punto de fu-

 8ibén mas bajo que el aglutinante y donde ambos componen-

tes, al cederse calor, nd se pueden mezclar entre si en
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estado 1liquido exposicidn de las fibras a la tempe-
retura de 50 hasta 120! y endurecimiento del compo-
nente condensable o polimerizable o esterizable me-
diente ulterior aumento de la temperatura, agrgando-

se el aglutinante .a la pulpa de fibras en la tina en

.. Torma de fibres de mechdn, caracterizado porque el .

hilo de elguinante se compone de una mezclarhomogé-
nea de alguinante y medio deslizente.

28,4 Mejorss segun la rdvidicacidén 1, carac-
terizado porgue hi'hilo aglutinante gontiene adicio-
nalmente resina alquidica. |

3¢,- Mejoras segin las reiiindicaciones
1l y 2 caracterizado porque el.hilo azlutinante contie-
ne edicionalmente un catalizador que aceleia el endu-
recimiento del aglutinador. |

| 48.- Mejoras segin las retvindicaciones 1-3
cérécterizado porque como medio de deslizamiento se
emplea un materisl de resina natural o sintética o en
forma de cera. |

58,- Mejoras segin las reiﬁindicaciones 1-4
caracterizado porgue como églutinanta‘se emplea iso-
cianato poliéster y’résina‘alquidicé;

| 6. Mejoras segin las redvindicaciones 1-5
ceracterizado porgue una parte de la fibra sintétice
ge sustituye por fibras naturales.

73.- Mejoras.introducidas en el objeto de
la patente principal nf 281-165 condedida el 18 de oc-

tubre de 1.962, pors Procedimiento para la obtencidn

‘de papel y material no tejido, con fibras sintéticas;

tal y como queda sustancialmente dewcrito en la presen-
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