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La invención tiene por objeto una máquina perieccS^da para el 

corte del vidrio plano segdn trazos paralelos entre sí.

Esta máquina está particularmente adaptada al corte del vidrio pla& 

ncj^abricado en continuo que se presenta bajo la forma de una cinta que pro­

gresa a velocidad sensiblemente constante en un plano horizontal. Pero es
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natural que pueda ser utilizada también para dividir, en bandas transversa­

les, hojas de vidrio separadas.

La máquina de corte segdn la invención comprendo esencialmente: 

un par de rodillos portadores paralelos cuyos ejes son perpendiculares al 

sentido de marcha del vidrio y sobre los que apoya la hoja o cinta de vi­

drio; una pluralidad de ruedas de presión, dispuestas segdn un mismo eje, 

paralelo a los de los rodillos portadores, y capaces de aplicar el vidrio 

contra estos rodillos; un dispositivo de corte que gira en torno de un eje 

paralelo a los rodillos portadores y que lleva al menos un saliente parale­

lo a este eje, que en el curso del giro de dicho dispositivo, impone al vi­

drio que se encuentra sin apoyo más allá del rodillo portador posterior, 

mía flexión que provoca la rotura del vidrió sin apoyo, a lo largo de una 

línea de corte previamente trazada sobre el vidrio.

Segdn una forma de realización, el dispositivo de corte está cons­

tituido por un rodillo cuyo eje está situado a una distancia del plano del 

vidrio superior al radio de dicho rodillo, que lleva, a lo largo de una o 

varias de sus generatrices, un saliente de dimensión radial suficiente pa­

ra asegurar el corte en el(urso de la rotación del rodillo.

Segdn una característica importante de la invención, el rodillo 

de corte está animado con un movimiento de rotación tal que la velocidad pe- 

rifórica de los salientes es idéntica a la velocidad lineal de progresión 

del vidrio, al menos durante el periodo de contacto de cada saliente con 

el vidrio.

En una forma particularmente ventajosa de realización de la inven­

ción, el rodillo de corte que se encuentra normalmente en reposo, se pone
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en Marcha a la velocidad periférica correspondiente a la velocidad lineal 

del vidrio en un instante tal que el esfuerzo máximo de fle:d.ón impuesto 

al vidrio pon el saliente en contacto con el vidrio tiene lugar en el mo­

mento en quo el trazo de corte pasa sensiblemente a la derecha de la ge­

neratriz superior del rodillo portador posterior.

Segdn otra característica de la invención,'la puesta en marcha 

del rodillo de corte es accionada por un dispositivo detector de trazos, 

situado delante del rodillo portador posterior.

Segdn otra característica de la invención, el eje de las ruedas 

de presión, el eje del rodillo portador posterior y el eje del rodillo de 

corte son colocados uno con relación al otro de tal modo que el diagrama 

de los momentos de flexión que operan sobre el vidrio sea sensiblemente 

simétrico a uno y otro lado del rodillo porbador posterior y máximo a la 

derecha de este rodillo.

Los órganos de la máquina de corte mencionados anteriormente son 

los órganos esenciales. La máquina lleva, sin embargo, diversos dispositi­

vos anejos que intervienen en su funcionamiento y que serán mencionados a 

continuación con ocasión de la descripción de una forma de realización de 

la máquina. Lstos dispositivos anejos son, en particular:

- un transportador de correas para soportar el vidrio hasta los 

rodillos portadores.

- medios de accionamiento de los rodillos portadores que son 

entonces motores.

- medios de accionamiento del rodillo de corte

- un dispositivo de detección del trazo de* corte, y medios para 

accionar, a partir de este dispositivo, la puesta en rotación del rodillo 

de corto.

- un transportador d e .correan para soportar el vidrio detrás 

dsl rodillo de corte y para arrastrar las-bandas cortadas.

Sobre el adjunto dibujo, se ha' representado, de Diodo esquemáti­

co y a título de ejexpío, una máquina de corte segdn la invención.

Sobro este dibujo, se observa en 1 una cinta de vidrio que pro-
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gresa de modo continuo en dirección de la fleclia - Esta cinta de vidrio 

es llevada a la máquina mediante correas transportadoras 2 y pasa de ellas 

a los rodillos portadores 3 y  4* Más allá del rodillo portador posterior 

4, el vidrio se encuentra en falso y llega así por encina de una serie de 

correas transportadoras sin fin5 cuyo tramo superior es, como se ve en la 

figura, ligeramente inferior al plano determinado por los rodillos 3 y 4 .

El rodillo de corte 6 está situado por encima ¿e la parte del

vidrio que so encuentra en falso. Este rodillo está provisto, a lo largo 

de ñus generatrices, de una pluralidad de bandas do caucho 7 en número de 

tres en la figura.

La máauina lleva además una serie de ruedas de presión & que 

permiten aplicar fuertemente el vidrio sobre el plano deterüiinado por los 

rodillos 3, y 4* Delante del rodillo 4 y en el caso de la figura, entre los 

rodillos 3, y 4 se encuentra un detector del trazo constituido por un emi­

sor 9a que envía un haz luminoso a un receptor 9b. El paso de un trazo de 

corte ante el detector modifica un instante la radiación óptica recibida

por el receptor 9b.esta señal es utilizada para poner en marcha la rota­

ción del rodillo do córte 6.

-El funcionamiento de la máquina es el siguiente:

El rodillo de corte 6 está en reposo en una posición tal como 

se representa en el dibujo, y  la cinta de vidrio traída por el transporta­

dor de correa 2 pasa sobre los rodillos motores 3 y  4 y, en ausencia de 

todo trazo de corte, continúa su marcha pasando bajo el rodillo de corte 

que permanece inmóvil, terminando el extremo en falso del vidrio por apo­

yar sobre-las correas transportadoras 5 bajo la influencia de su propio

peso.

Cuando un trazo tal como T llega a la derecha del detector de 

trazos, la-señal recibida en 9b pone en marcha la rotación del rodillo de 

corte 6 en el sentido de la flecha f2, siendo tal la velocidad do rotación 

del rodillo que la velocidad periférica de la banda de caucho 7 es idénti-30
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ca a la velocidad lineal de progresión de la cinta de-vidrio. La regulación 

es tal que la banda de caucho 7 llega al plano vertical que contiene el 

eje del rodillo 6, es decir imprime el esfuerzo máximo de flexión a la ho­

ja de vidrio en el momento en que el trazo de corte llega al plano verti­

cal que contiene-el eje ¿el rodillo 4* La flexión impuesta así al vidrio 

es tal que el corte se produce, siendo la banda de vidrio así cortada arras­

trada entonces por el transportador sin fin 5*

Sobre la figura se ha supuesto que el detector de trazos se en­

cuentra entre los rodillos 3 y 4- Es este caso, la distancia b entre el 

detector de trazos-y el plano vertical que contiene el eje del rodillo 4 

es igual a la longitud del arco de circulo bj_ que describe la banda de cau- 

-cho 7 desde su posición de reposo hasta el plano vertical que contieno e l " 

eje del rodillo-6. Queda entendido que las-distancia b del detector al ro­

dillo 4 puede, sin embargo ser diferente de la longitud bjj del arco de cír­

culo en cuestión a condición de prever un dispositivo apropiado de retardo. 

En particular es así cuando se lleva el detector de trazos delante del ro­

dillo 3, lo que puede ser deseable en ciertos casos por razones de tamaño.

La posición del eje do las ruedas de presión 6 con relación al 

rodillo portador anterior 3 reviste cierta importancia en lo que se refie­

ro a la calidad del corte.

Para ser satisfactorio, el corte debe efectuarse en principio 

cuando el trazo pasa sensiblemente por encima del.eje del rodillo 4* Se 

comprueba no obstante que la calidad del corte permanece buena si en el insl 

tante del corte, el trazo no se encuentra-exactamente en esta posición ideal, 

sino ligeramente delante o detrás. La separación n&shna admisible depende 

de la distancia x  entre el eje del rodillo 4 y el eje del rodillo 6. De un 

nodo general, cuanttb más pequeño es x, es decir cuanto más pequeña es la 

anchura de la banda a cortar, tanto más debe ser restringida la separación 

para obtener un corte satisfactorio.

Sobre la Fig. 2 se ha representado *en ordenadas el valor de x  y
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e n abscisas la separación lineal máxima admisible e de la posición del 

trazo en el instante del corte tanto delante como detrás ¿el rodillo 4- 

Cada posición del.eje de las ruedas de presión 0 proporciona dos curvas 

que se cortan en el punto 0, origen de las coordenadas. La región situada 

entre las dos curvas es la que corresponde a un buen corte, es decir quel 

la tolerancia está caracterizada, para cada valor de x  y para una posición 

dada de las ruedas de presión, por la separación entre las dos curvas. Se 

observa que esta separación disminuyo rápidamente con x  para las curvas en 

linea de puntos que corresponden a una posición de las ruedas de presión 

detrás del rodillo 3 (caso de la Fig. l). De modo similar, las curvas de 

lineas normales corresponden a una posición de las ruedas 8 ligeramente de­

lante del rodillo 3. 2n este caso, se observa que la separación entre ajabas 

curvas no disminuye tan rápidamente con x. En particular la tolerancia es 

sensiblemente ..la misma (2 cm. en total) para :5= 5 y para x  =  20cm. Por el . 

contrario,para la posición de las ruedas 8 detrás del rodillo 3, (curvas 

de trazos), la tolerancia se hace muy pequeña para los pequeños valores de 

x, es decir para anchuras mínimas de bandas cortadas inferiores a 10 cm. .

Resulta de lo antecedente que es interesante colocar las ruedas 

de presión delante del rodillo 3 si se trata de cortar bandas estrechas.

Bien entendido que no se saldrá del cuadro de la invención por 

remplazar uno o varios órganos de la máquina mencionada anterio urente por 

órganos equivalente en particular por lo que se refiere al dispositivo de 

corte y  al detector de trazos.

Los rodillos portadores 3 y 4 son preferentemente rodillos'guar­

necidos de caucho duro en tanto due las.-ruedas de presión 8 son ventajosa­

mente provistas con neumáticos. Por otro lado, el número de bandas de cau­

cho 2'(ye hacen saliente sobre el rodillo de cor¡;e _6 puede ser cualquiera.

N O T A  . , -

En resumen, la presente'.patente de invención recaerá sobre las 

siguientes reivindicaciones:
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13.- Una máquina para el'corte de vidrio plano en hoja, carac­

terizada porque comprende un par de rodillos portadores paralelos cuyos 

ejes son perpendiculares al sentido de desplazamiento del vidrio y  sobre 

los que apoya la lioja o cinta de vidrio; una pluralidad de ruedas de pre­

sión dispuestas según un misino eje,.paralelo a los de los rodillos.porta­

dores, capaces de'aplicar el vidrio contra estos rodillos;-un dispositi­

vo de corte que gira en torno de un eje paralelo a los rodillos portado­

res y que lleva al menos un saliente, paralelo a este eje, que, en-el cur­

so de la rotación de dicho dispositivo, impohe al vidrio que se encuentra 

en falso más allá del rodillo portador posterior, una flexión que provo­

ca la ruptura.del vidrio en falso, a lo.largo de una línea de corte pre-.. 

viamente trazada sobre el.vidrio.

23.- Una máquina, según la reivindicación 13, caracterizada 

porque el dispositivo de corte citado está constituido por un rodillo 

cuyo eje esta situación a una distancia del plano del vidrio superior a 

su radio _y que lleva, a lo largo de una o varias de sus generatrices,un 

saliente de dimensión radial suficiente para asegurar el corte de la cin­

ta o de la hoja en el curso de la rotación de dicho rodillo.

33.- Una máquina, según las reivindicaciones 13 y 23, caracte­

rizada porque el'dispositivo aludido, Ral como un,rodillo, de corte es­

tá . anh.rn.do con un movimiento de rota'ción tal que. la velocidad periféri­

ca de los salientes es idéntica a la velocidad lineal de progresión del 

vidrio, al menos durante el período de contacto de cada saliente con el

vidrio.

43.-- Una máquina, según las reivindicaciones 13 a 3^, carácter 

risada porque el repetido dispositivo, tal como un rodillo, de corte se 

encuentra normalmente en reposo y se pone en marcha a la velocidad peri­

férica correspondiente a la velocidad lineal del vidrio en un instante t¿L 

que el esfuerzo marino de flexión inpuesto al vidrio por el saliente en 

contacto con el vidrio tiene lugar en el momento en que el trazo de cor­

te pasa sensiblemente a la derecha de la generatriz superior del rodillo 

portador posterior.



-  a  -

5

10

1$

sada porque la puesta en marcha del rodillo de corte citado es accionada 

por un dispositivo detector de trazos situado delante del rodillo porta­

dor posterior.

$5.- Una máquina, según las reivindicaciones 13 a 5^  caracte­

rizada poroue los ejes correspondientes respectivamente a las ruedas de 

presión, al rodillo portador posterior y  al rodillo de corte son solocados 

uno con relación a los otros de tal modo que eldiagrama ¿e los momentos

de florión aue operan sobre el vidrio .sea sensiblemente simétrico a uno

y otro lado del rodillo portador posterior n-dmo a la derecha ¿e este

rodillo, y las ruedas de presión son colocadas ligeramente delante del' 

rodillo portador anterior, en particular en el caso en que la máquina de­

ba cortar hojas de pequeña anchura.

73.- UNA MAQUINA BARA EL CORTE DE VIDRIO PLANO EN HOJA, según

queda descrita y reivindicada en la precedente memoria y  nota reivindica­

toría, que consta de 3 páginas mecanografiadas y  dibujos adjuntos.

Madrid, 4: ABO. 1964
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