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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ gfios

cuyo privilegio se solicita para todo el territo-

rio nacional a favor de:

Don Carlos JULVE HUREZ

de nacionalidad espafiola y con residenclz en Bar-

celona, calle Roselldn, 184 por:

WIEJORAS EN LA FABRICACION DE PLACAS RIGIDAS DE~

CCRADAS".
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IEHORTIA DESCRIPTIVA

Esta Patente hace referencis, de acuer-
do con su enunciadd, a unas mejoras introducidas
en la fabricacidn de placas rigidas decoradas, —
espefislmente las destinadas a informacidén y di-
vulgacién en las que la inscripeidn informativa
o de divulgzacidn, va combineda con dibujos, imai-
genes y/o fotografias, v que estdn destinadas a
ser colocadas sobre mostradores, mesas, etc. con
cierta inclinacidn. Esta clase de ?1aéas se fa~
brican ahora por impresién directa dsl dibujo,
imdgenes 7 decoracidn, sobre una plancha metdlicy
gque es después barnizads o esmaltada para fijar
la impresidn, y asinismo se fija en su dorso el
dispositivo, plegable o no, para mantensrlas en
posicidn. Tambien se fobrican estas placas sengid
1llamente en cartén impreso btambien dotado del so-
porte posterior que ve encolado sobre el proplo
cartbn. Las primeras resultan a excesivo precio
por ser.dificiles de febricar, ¥ las segundss -
son féciles de fabricar pero su duracidén es mds
corta y nunca quedan con el buen acabade como se
logra en las metélicas.

Egtos inconvenientes encuentran adecua-t
ds solucidn con las mejoras a que se refiere es-
ta Patente, ya que por medios muy sencillos y ecg
némicos se logra febricar placas con el aspecto,
rigidez y duracién de las fabricadas en materia-
les metdlicos esmaltados, sin requerir complice~

dos trabajos de impresidén ni esmaltado, y con la
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ventaja de que el dispogitivo soporte se cologa“m%
con toda facilidad y es pleg sble.

Estas mejoras se caracterizan principal-
mente en constituir la placé'medianﬁe una piezs
metdlico rigida de forma poligonel y dimensiones
apropizdas, en cuyos‘laterales ge producen sendas
pestalias abatibles sobre la propia placea, dispo-
niendose sobre una cara de tal pieza, una lémina
de cartulina o papel impresa ya con las figuras,
dibujos v rotulacidn informativa, sobre la que se
dispone después une lémine transparente de un ma~-
terial pléstico, todas ellas con contornos y di-
nensiones iguales a la pileza metdlica aunque las
pestafias de la lémina ﬁrénsparente v preferente-
nente tambien en las de la cartulina, se cortan’-
algo meyores que las de la metdlica, procediendo-~
se despuds a doblar la parte sobresgliente de la
o las léminas de pldstico y cartulina sobre la -
pestafia de la vpieza metdlica, y después se le pro-
duce otro dobles comprendiendo ya a la mitad en
profundidad de las pestafies de la piezs metdlica,
perc sin gpretarlo totalmente, es decir dejando unl
pequefio espacio entre las pertes dobladas y la pie
za metdlica.

Ko tambien caracteristica de las mis-
mas nejoras que una vez dobladas las pestafias so-
1o hagta la mitad de su anchura conforme se ha -
indicado, ‘se coloca sobre el dorso un conjunto -
formado por una placz de cartdn recubilerta con -

ung lémina de cartulina dotads de pestafias sobre—

galientes por sus cuatro lados y sobre esta ze -
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gncola sl dispositivo soportante y/o una pequeiia
cinta con snilla de colger en su borde lateral -
correspondiente, rewlizindose estes fﬁaoa de igia-
les forma y dimmnsiones que la metdlica, aunque
con las pestafias més cortas, colocdndose entonces
ste cdnjunto sobre la pieza metdlica mon las pes—
talias de su cobertura posterior contenidas en el
doblea de las pestefias del primer conjunto, pro-
bediendose entonces a la compresidn total de ta-
lLes pestailas para que los dos conjuntos formen
ung sola unidad, la cual es acabada mediante un
nuevo doblez de las éuatro pegtafias hacle el dor-
so hasta que formen un dngulo sensiblemente rec-
to con la placsa, .coh lo cual esta gqueda reforza-
da y tanto la limina de cartuline impresa como -
1a de pldstico transparente quedan sﬁjetas ¥ ben—~
sadas eh sus dos direccilones.

Es otra caracteristica de las mismas
1ejoras que el dispositivo soporte se constituya
mzdiante une pieza de cartdn sensiblemente tra-
pecial, e¢n la que se producen dos hendidos per—
pendiculares @ las bases ¥y distancisdos convenien-
temente, corténdose la base meyor e partir de ta-
les hendidos hasta los vértices con cierta incli-
nacién, para que una vez doblads esta pieze por
tales hendidos constituyan dos soporites parale-
los, los cuales se sujebtan en $al posicidn mediand
te ol doblez de un apéndice o parte central que
se ha producido por troquelado de conbormo add-

zuado, con dos estantes en los que dichas partes

sopor%e, se enclavan por bordes interiores que han
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sido producidos por el mismo trogquelado que afec-
toe también a lag partes laterales doblsbles de -

tal soporte, instalandose esta pieza con la par-

te central de su base mayor éoincidente con ek -

borde del conjunto, con lo que se puede emplazar

tales zonas laterales o soportes perpendicularss ¢
la placa y sujetarlas en esta posicidn, y tambien
se pueden emplazar abatidas sobre la plsgca.

TFéeil serd comprender que dada esta ori-
ginal meners de fabricar tales placas, resultan -
mucho mis econdmicas que las metdlicas y tienen
la wisma 0 mejor presentaciln que éstasy lo que
perrite poder fzbricar un mimero reducido de uni-
dades y con rwche variedad de dibujos e-dinscrip-
clones, puesto que estag san de cartulina o papel
impresas por cualquler medio tipogréfico o lito-
gréfico conocidos y asi su costo es reducido,

Descritas suficientemente las maracte-
risticas fundementales de las mejoras a gue se -
refiere esta Patente, se hace constar que en las
nismas sge podrén introducir todas aluellas modifi+
caciones que la experiencia y la préctica pudie-
ren sconsejar, siempre quie con ellas no se cambie
altére o modifique su idea fundamental que es la

que se resume y concreta en la siguiente:
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Se declaran de novedad y propiedad pa-

ra todo el territorio naecional las siguientes:
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REIVINDICACIONEG S

18.- Mejores en la fabricacidén de ple-
cas rigidas_decoradas que se caracterizan cn consH
tituir 1o placa mediante una chepa plana metdli-
ca rigida de cartén no poligonal cuyos laterales
se prolongen por sendas pestaflas abatibles por -
doblado sobre la propia placs, disponiendose so-
bre .una cara de tal pieza, una lémina de cartuli-
na o papel impresa ya con la figura, dibujos y ro-
tulacidn informative, sobre la que se dispone des-
pués une lémina transparente de un meterial plés-
tico, ambas con contornos y'dimensiones-iguales
e la pieza metélica, aunque las pestafias de la 14-
wina transperente y preferentemente tambien lag
ae la cartulina, se cortan algo mayores que las
Ge la metdlica, procediendose despuds a doblar -
la parte sobresaliente de la o las ldminas de -
plastico y cartulins sobre la pestafia’ de la pie-
ze metdlica, v después se le produce otro.doblexz
comprendiende ya a la mitad en profundidad de -
las pestalias a la pieza metdlica, pero sin apre-
terlos totalmente, es decir dejando un pequeilo -
espacio entre las partes dobladas y le pieza mne-
télica.

28 .- lisjoras en la fabricacidén de pla-
cas rigidas decoradas segin 1la nota anterior que
se carecterizen tambien en gue una vez dobladas
las pestafias solo a partir de la.mitad de su an-
chura conforme se ha indicado, se coloca sobre

el dorsc un conjunto formado por una placa de -
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certén recublerts con une ldmina de certuline do-
tada de péstaﬁas sobresalientes por sus cuatro -
lados y sobre esta se encola el dispositivo do-
portante y/o una peiueﬁa ciﬁ%a con anilla de col-
155 £ar en su borde lateral cdrrespbndiente,realizan—
dose esta placa de iguales forma y dimensiones -
que la metflica, sungue con las pestafias mis cor-
tas, colocdndose entonces este conjunto sobre la
pieza metdlica con sus pestafias de su cobertura
160 posterior contenidas dentro del dobles resliszado
en las pesteflas del primer conjunto, procediendd—
'se entonces a la compresidn total de tales vesta-

flag para que los dos conjuntos formen una sola U~
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nidad, la cuel es acabada mediante un nuevo doble
165 | hacia el dorso de las cuatro pegtbsafias por el con-
torno poligonel de la pieza metdlica rigida, has—
ta que fofmen un angulo sensiblemente recto con
la oropia place.

38.- Mejoras en la fabricacidn de pla-

170 | cas rigidas decoradas segin las nofes anteriores

que se caracterizan btambién en que el dispositivd

goporte se constituye mediante une pieza de car-
t6n gensiblemente trapecial, en la que se produ-
cen distanciados convenientemente dos hendidos -
175 perpendiculares a las bases cortdndose la base -
mayor e partir de teles hendidos hasta los vérti-
ces con cierta inclinaeidny de tal menera gue una
vez doblada esta pleza por dichos hendidos, las
partes dobladas constituyen dos scportes parale-

180 | los, los cuales se sujetan en esta posicidn me-

diente el doblez de un apéndice o parte central |
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gque se ha producido por troguelesdo, segin contor-
no adectiado de un spéndice dobleble que posee dos
entrantes en los que dichas paries soporte Be en-

glavan por sus bordes interiores que han sido

1

producidos por el mismo troquelsdo que-afecta
tembien a las partes laterales doblables de tal
soporte, instaldndose esta pieze con la parte -
central de su base mayor coincidente con el bor-
de del conjunto o placa rigida decorada, todo —
ello de tal forma realizado que vnox doblez o aba-
timiénto de dichas zonas laterales v del spéndi-
ce central, se puede emplazar constibtuyendo sopor
teg perpendiculares a le place y sujetarlos en -
esta posicidn, 7 tambien se pueden emplazar abam
tidas sobre la placa.

48, "IEJORAS EN LA PABRICACION DE PLA~
CAS RIGIDAS DECORADASM.

Todo ello t2l 7 como ha quedado deserit
v relvindicado en la presente menoria que consta
de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por une

s0la de sus ¢aras.
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