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PATENTE DE INTRODUCCION -

por DIEZ años

cuyo p r iv ileg io  se s o l ic i t a  para todo e l te r r ito ­

rio  nacional a favor de:

Don Carlos JULYE NUEEZ

de nacionalidad española y con residencia en Bar­

celona, c a lle  Rosellón, 184 por:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE PLACAS RIGIDAS DE-* 

CORADAS".
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H3H0RIA DESCRIPTIVA

E sta  Patente hace referen cia , de acner­

do con su enunciada, a unas mejoras introducidas 

en l a  fabricación  de p lacas r íg id a s  decoradas, - 

especialmente la s  destinadas a información y di­

vulgación en la s  que l a  in scripción  informativa 

o de divulgación, va combinada con dibujos, imá­

genes y/o fo to g ra fía s , y que están destinadas a 

ser colocadas sobre mostradores, mesas, e tc . con 

c ie r ta  inclinación . Esta* c lase  de p lacas se fa ­

brican ahora por impresión d irecta  del dibujo, 

imágenes y decoración, sobre una plancha metálica 

que es después barnizada o esmaltada para f i j a r  

l a  impresión, y asimismo se f i j a  en su dorso e l 

d isp o sitiv o , plegable o no, para mantenerlas en 

posición . También se fabrican  e sta s  p lacas senci­

llamente en cartón impreso también dotado del so­

porte p o sterior que va encolado sobre e l propio 

cartón. Las primeras resu ltan  a excesivo precio 

por ser d i f í c i le s  de fa b r ic a r , y l a s  segundas -  

son fá c i le s  de fa b ricar  pero su duración es más 

corta y nunca quedan oon e l buen acabado como se 

logra  en l a s  m etálicas.

E stos inconvenientes encuentran adecua­

da solución con l a s  mejoras a que se re fie re  es­

ta  Patente, ya que por medios muy sen c illo s y eco 

nómicos se lo gra  fa b ricar  p lacas con e l aspecto, 

r ig id ez  y duración de l a s  fabricad as en materia­

le s  m etálicos esmaltados, sin  requerir complica­

dos trab a jo s de impresión ni.esm altado, y con la
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ventaja de que e l d ispositivo  soporte se coloca' 

con toda fa c ilid a d  y es p legable.

E stas mejoras se caracterizan  principal 

mente en co n stitu ir  l a  p laca mediante una pieza 

m etálica r íg id a  de forma poligonal y dimensiones
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apropiadas, en cuyos la te r a le s  se producen sendas 

pestañas ab atib les sobre l a  propia p laca, dispo­

niéndose sobre una cara de t a l  p ieza, una lámina 

de cartu lin a o papel impresa ya con l a s  f ig u ra s , 

dibujos y rotulación  inform ativa, sobre l a  que se 

dispone después una lámina transparente de un ma­

te r ia l  p lá s t ic o , todas e l la s  con contornos y di­

mensiones igu ales a l a  pieza m etálica aunque l a s  

pestañas de l a  lámina transparente y preferente­

mente también en l a s  de l a  cartu lin a , se cortan '' 

algo mayores que l a s  de l a  m etálica, procediendo- 

se después a doblar l a  parte sobresalien te de l a  

o l a s  láminas de p lá stico  y cartu lin a  sobre l a  - 

pestaña de l a  pieza m etálica, y después se le  pro­

duce otro dobles comprendiendo ya a la  mitad en 

profundidad de l a s  pestañas de l a  pieza m etálica, 

pero sin  apretarlo totalmente, es decir dejando un 

pequeño espacio entre l a s  partes dobladas y l a  pie 

za m etálica.

Es también c a ra c te r ís t ic a  de l a s  mis-
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mas mejoras que una vez dobladas l a s  pestañas so­

lo  hasta l a  mitad de su anchura conforme se ha - 

in d icado ,'se  coloca sobre e l dorso un conjunto - 

formado por una placa de cartón recubierta con -  

'una lámina de cartu lin a dotada de pestañas sobre­

sa lien te s por sus cuatro lados y sobre e sta  se -
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sncola e l d isp ositivo  soportante y/o una pequeña 

cin ta con a n illa .d e  colgar en su borde la te r a l  -  

correspondiente, realizándose e sta  pñaca de igua­

le s  forma y dimensiones que l a  m etálica, aunque 

con l a s  pestañas más cortas, colocándose entonces 

este conjunto sobre l a  p ieza m etálica non la s  pes­

tañas de su cobertura po sterio r contenidas en e l 

dobles de l a s  pestañas del primer conjunto, pro- 

cediendose entonces a l a  compresión to ta l  de ta ­

le s  pestañas para que lo s  dos conjuntos formen 

una so la  unidad, l a  cual es acabada mediante un 

nuevo doblez de l a s  cuatro pestañas hacia e l dor­

so hasta que formen un ángulo sensiblemente rec­

to con l a  p laca,-coh  lo  cual e sta  queda reforza­

da y tanto l a  lámina de cartu lin a  impresa como - 

l a  de p lá stico  transparente quedan su je ta s  y ten­

sadas eh sus dos d irecciones.

Es o tra c a ra c te r ís t ic a  de l a s  mismas 

mejoras que e l d isp ositivo  soporte se constituya 

mediante una p ieza de cartón sensiblemente tr a ­

p ec ia l, en l a  que se producen dos hendidos per­

pendiculares a l a s  bases y d istanciados convenien­

temente, cortándose l a  base mayor a p a r t ir  de ta ­

les.hendidos hasta lo s  v ó rtices con c ie r ta  in c l i­

nación, para que una vez doblada e sta  pieza por 

ta le s  hendidos constituyan dos soportes parale­

lo s , lo s  cuales se sujetan en t a l  posición median­

te a l  doblez de un apéndice o parte central que 

se ha producido por troquelado de contorno ade­

cuado, con dos estan tes en lo s  que dichas partes 

soporte se enclavan por bordes in te rio re s que han
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sido producidos por e l mismo troquelado que afec­

ta  también a la á  partes la te r a le s  doblables de - 

t a l  soporte, instalándose e s ta  p ieza con l a  par­

te  central de su base mayor ooincidente con e l - 

borde del conjunto, con lo  que se puede emplazar 

ta le s  zonas la te ra le s  o soportes perpendiculares a 

l a  p laca y su je ta r la s  en e sta  posición , y también 

se pueden emplazar abatidas sobre l a  p laca .

F á c il será comprender que dada e sta  o ri­

g in al manera de fabricar* ta le s  p laca s, resu ltan  -  

mucho más económicas que lq s  m etálicas y tienen 

l a  misma o mejor presentación que éstasp  lo  que 

permite poder fab ricar  un número reducido de unú-

dades y con mucha variedad de dibujos e in s c r ip -  

, puesto que e sta s  son de cartu lin a o papel

impresas por cualquier medio tipográfico  o l i t o -  

rá fico  conooidos y a s í  su costo es reducido.

D escritas suficientemente la s  caracte­

r í s t ic a s  fundamentales de l a s  mejoras a que se - 

re fie re  e sta  Patwnte, se hace constar que en la s  

mismas se podrán introducir todas aquellas modifi­

caciones que l a  experiencia y l a  p ráctica  pudie­

ran aconsejar, siempre que con e l la s  no se cambie 

a ltare  o modifique su idea fundamental que os l a  

que se resume y concreta en l a  sigu iente:

N O T __A

Se declaran de novedad y propiedad pa­

ra todo e l te r r ito r io  nacional l a s  sigu ien tes:
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1§.- Mejoras en l a  fabricación  de p la­

cas ríg idas.decoradas que se caracterizan  en cons­

t i t u i r  l a  p laca mediante una chapa plana m etáli­

ca r íg id a  de cartón no poligonal cuyos la te r a le s  

se prolongan por sendas pestañas ab atib les por -  

doblado sobre l a  propia p laca , disponiéndose so­

bre una cara de t a l  p ieza, una lámina de c a r tu li­

na o papel impresa ya con l a  fig u ra , dibujos y ro­

tu lación  inform ativa, sobre l a  que se dispone des­

pués una lámina transparente de un m aterial p lá s­

tic o , ambas con contornos y dimensiones igu ales 

a l a  p ieza m etálica, aunque l a s  pestañas de l a  l á ­

mina transparente y preferentemente también l a s  

de l a  cartu lin a , se cortan algo mayores que l a s  

de l a  m etálica, procediendose después a doblar - 

l a  parte sobresalien te de l a  o l a s  láminas de -  

p lá stico  y cartu lin a sobre l a  pestaña'de l a  p ie­

za m etálica, y después se le  produce otro,, doblez 

comprendiendo ya a l a  mitad en profundidad de - 

l a s  pestañas a l a  p ieza m etálica, peño sin  apre­

ta r lo s  totalmente, es decir dejando un pequeño - 

espacio e n tre .la s  partes dobladas y l a  pieza me­

tá l ic a .

23.- Mejoras en l a  fabricación  de p la­

cas r íg id a s  decoradas según l a  nota an terior que 

se caracterizan  también en que una vez dobladas 

l a s  pestañas solo a p a r t ir  de la .m itad  de su an­

chura conforme se ha indicado, se coloca sobre 

e l dorso un conjunto formado por una placa de -
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cartón recubierta con una lamina de cartu lin a do­

tada de pestañas sobresalien tes por sus cuatro < 

lados y sobre e sta  se encola e l d ispositivo  do- 

portante y/o una pequeña c in ta  con a n illa  de col­

gar en su borde la te r a l  correspondiente,realizan­

do se e sta  p laca de iguales forma y dimensiones - 

que l a  m etálica, aunque con l a s  pestañas más cor­

ta s ,  colocándose entonces este  conjunto sobre l a  

pieza m etálica con sus pestañas de su cobertura 

po sterio r contenidas dentro del dobles realizado 

en la s  pestañas del primer conjunto, procediendo- 

se entonces a l a  compresión to ta l  de ta le s  pesta­

ñas para que lo s  dos conjuntos formen una so la  u- 

nidad, l a  cual es acabada mediante un nuevo doble 

hacia e l dorso de la s  cuatro pestañas por e l con 

torno poligonal de l a  pieza m etálica r íg id a , has. 

ta  que formen un ángulo sensiblemente recto con 

l a  propia p laca .
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3 3 Mejoras en la  fabricación  de p la­

cas r íg id a s  decoradas según l a s  no^as an teriores 

que se caracterizan  también en que e l düspositivc 

soporte se constituye mediante una pieza de car­

tón sensiblemente trap e c ia l, en l a  que se produ­

cen distanciados convenientemente dos hendidos -  

perpendiculares a l a s  bases cortándose l a  base - 

mayor a p a rt ir  de ta le s  hendidos hasta lo s  v é r t i­

ces con c ie r ta  inclinación^ de t a l  manera que una 

vez doblada e sta  pieza por dichos hendidos, la s  

partes dobladas constituyen dos soportes parale­

lo s ,  lo s  cuales se su jetan en e sta  posición me­

diante e l doblez de un apéndice o parte central ¡
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que se ha producido por troquelado, según contor­

no adecúalo de un apéndice doblable que posee dos 

entrantes en lo s  que dichas partes soporte te en­

clavan por sus bordes in te r io re s que han sido - 

producidos por e l  mismo troquelado que a fecta  - 

también a l a s  partes la te r a le s  doblables de t a l  

soporte, instalándose e sta  p ieza con l a  parte -  

central de su base mayor coincidente con e l bor­

de del conjunto o p laca r íg id a  decorada, todo - 

e llo  de t a l  forma realizado que por doblez o aba­

timiento de dichas zonas la te r a le s  y del apéndi­

ce cen tral, se puede emplazar constituyendo sopor­

te s  perpendiculares a l a  placo, y su je ta r lo s  en - 

e sta  posición , y también se pueden emplazar aba- 

tidas_ sobre l a  p laca .

"HEJORAS EN LA FABRICACION DE PLA­

CAS RIGIDAS DECORADAS".

Iodo e llo  t a l  y como ha quedado descrito  

y  reivindicado en l a  presente memoria que consta 

de ocho hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

so la  de sus caras.
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