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Los aglomerados de corcho au to d ila tad o , -  
empleados en lo s  aislam ien tos tan to  térm icos como -  
acú stico s, se producen mediante sistem as d iversos. -  
Los más conocidos son lo s  de d ila ta c ió n  au toag lu tina  

5. da, obtenida por d ila ta c ió n  del granulado, ya sea
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l ib r e  o b ien  comprimido, debida a l a  acción de hornos 
o de vapor sobrecalentado o de gases c a l ie n te s .  Todos 
lo s  sistem as en uso se basan en e l p rin c ip io  de que 
cu a lq u ie r fuente de ca lo r  tran sm ite  por conducción -  
t a l  ca lo r a l a  masa del granulado, con au x ilio  tam -  
bien de d iversos d isp o s itiv o s  tóen teos, produciendo 
l a  d i la ta c ió n .

Tales sistem as presentan  notab les inconve­
n ien te s , por cuanto que dependen to talm ente de la s  -  
fuen tes de c a lo r , obteniéndose productos de notable -  
co sto , unidos a una producción demasiado le n ta . Suce­
de además que, a l  no conseguirse siempre e l  co n tro l -  
de ta le s  procesos de producción, se provocan en algu­
nos puntos de lo s  bloques caldeam ientos y u l te r io re s  
carbonizaciones con notab les daños.

La p resen te  invención deriv a  de in v es tig a ­
ciones experim entales re a liz a d a s  con rig u ro so s medios 
de la b o ra to rio  para determ inar la s  causas de lo s  c a l­
deamientos y carbonizaciones que con frecu en c ia  se -  
producen en lo s  bloques de m a te ria l producidos con 
lo s  sistem as c lá s ic o s  anteriorm ente mencionados.

En ta le s  m inuciosas in v es tig ac io n es , se 
ha podido e s tab le ce r claram ente l a  causa de ta le s  ca r 
bonizaciones y e llo  cuando se ha podido determ inar -  
que e l  corcho es un m a te ria l exotérmico.

En e l  lab o ra to rio  se ha comprobado que s i  
por medio de una fuente de ca lo r  se hace p asar c ie r ta  
cantidad de ca lo r a través de una masa de granulado -  
de corcho, e s ta  masa absorbe t a l  ca lo r h a s ta  alcanzar 
una tem peratura a l a  que se produce el cebamiento de



l a  reacción exotérm ica, cuyo cebamiento t ie n e  lugar 
alrededor de lo s  2253. Si en t a l  punto se suprime l a  
fuen te de c a lo r , se no tará que l a  reacción exotérmi­
ca generada por e l corcho con tinuará  elevando l a  tem 

5 . p e ra tu ra  del mismo en unos 150S más aproximadamente.
E stab lecido  e s to , por evidentes motivos 

de economía térm ica, se ha tra tad o  de u t i l i z a r  la s  -  
c a lo r ía s  generadas por l a  reacción  exotérmica para -  
poner l a  masa de granulado de corcho a l a  tem peratu- 

10. r a  de au to d ila tac ió n  id ea l a f in  de obtener e l mejor 
m a te ria l.

Para obtener t a l  re su ltad o , a) se ha pro 
cedido a l a  to s tac ió n  del grano l ib re  en to stadoras 
convencionales, llevando e l m a te ria l a l cebamiento -  

15. de l a  reacción exotérmica, se ha refrenado t a l  reac­
ción con l a  in troducción de m ate ria l f r ío  y se ha -  
puesto e l conjunto en un molde f r ío  y previamente ca 
len tad o , donde p rev ia  v ib rac ión  y presión  e l mate -  
r i a l  contináa d ila tándose y au toaglutinándose, consu 

20. miendo con t a l  trab a jo  su reacción  exotérm ica; b) se 
ha procedido a l a  to stac ió n  d e l grano l ib r e  en to s ta  
doras convencionales hasta  a lcanzar una tem peratura 
in fe r io r  a l a  d e l cebado exotérm ico, se ha colocado 
e l conjunto en autoclaves convencionales y se ha 

25. ab ie rto  e l c irc u ito  de vapor de gases in e r te s  sobre­
calentados durante pocos m inutos. En t a l  período de 
tiempo, e l vapor o e l gas in e r te  sobrecalentado ha 
cebado primeramente l a  reacción exotérmica y luego -  
t a l  vapor o gas, continuando su tra b a jo , ha tomado y 
llevado  consigo l a  tem peratura ex tra ; c) se ha proce30.



dido a l a  to s tac ió n  d e l grano l ib r e  en to c a d o ra s  con 
vencionales, h as ta  obtener e l  cebado de l a  reacción  -  
exotérm ica, se ha puesto e l conjunto en autoclaves -  
convencionales y a lo s  pocos segundos del c ie r re  del 

5. autoclave se ha ab ie rto  e l f lu jo  de vapor o gases -  
in e r te s  como re frenadores de l a  reacc ión , que a rra s  -  
tra n  consigo l a  tem peratura e x tra .

La invención, a) economiza e l costo térm i 
co por medio del aprovechamiento de l a  reacción  exo -  

10. térm ica d e l m a te ria l; b) hace a lcanzar a l m a te ria l un 
grado de d ila ta c ió n  jamás alcanzado; c) admite e l  em 
pleo de cualqu ier tip o  de corcho crudo o hervido, per 
m itiendo l a  d ila ta c ió n  n a tu ra l de la s  c é lu la s  segán -  
sus c a ra c te r ís t ic a s  n a tu ra le s , obteniéndose una e lj5 

15. vadísima economía de m ateria  prima respecto  a lo s  s i s  
temas convencionales h a s ta  ahora usados; d) perm ite -  
obtener un aglomerado de mayor l ig e re z a , puesto que 
lo s  granos han ten ido  e l máximo de d ila ta c ió n  y e l ma 
yor poder a is la n te ;  e) elim ina e l  p e lig ro  de carbon i- 

20. zaciones o de im perfecta cocción de l a  masa.
N O T A

D escrita  sufic ien tem ente l a  n a tu ra leza  del 
inven to , a s í  como l a  manera de re a l iz a r lo  en l a  prác­
t i c a ,  debe hacerse co n s ta r que la s  d isposic iones ante^ 

25. riorm ente ind icadas, son su scep tib le s  de m odificacio­
nes de d e ta l le ,  en cuanto no a lte re n  su p rin c ip io  fun 
dam ental, siendo lo  que co n stitu y e  l a  esencia  d e l re ­
fe rid o  invento y por lo  que se s o l i c i t a  P a ten te  de In 
vención por 20 anos, en España "Procedimiento de f a  -  

30. b ricac ió n  de corcho aglomerado au to d ila tad o " , c a rac te
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rizándose por lo  s ig u ien te :
IB .- "Procedimiento de fabricac ión  de cor­

cho aglomerado au to d ila tad o " , caracterizado  por e l he 
cho de que en e l to stad o r e l m a te ria l l ib r e  es ca len - 

5. tado por una fuente de ca lo r h as ta  cebar en e l mismo 
l a  reacción exotérm ica. En este  punto, l a  reacción , 
que conducirá a l a  completa d ila ta c ió n  del m ate ria l o 
a su autococción, se co n tro la  y re fren a  con l a  in tro ­
ducción de m ate ria l f r ío .  Se in troduce l a  to ta lid a d  en 

10. un molde f r ío  o previamente calen tado, en e l que t i e ­
ne lu g ar l a  formación d e l bloque autoaglu tinado .

2B.- Procedimiento de fab ricac ión  de cor­
cho aglomerado au to d ila tad o , ca rac terizado  por e l he­
cho de que en e l to stad o r e l  m a te ria l l ib r e  es ca len - 

15. tado por una fuente de ca lo r h as ta  alcanzar una tempe 
ra tu ra  algo in fe r io r  a l a  de cebamiento de l a  reac -  
ción exotérm ica. En este  punto se introduce e l mate -  
r i a l  en un molde por e l  que se hace a trav esa r l a  masa 
de granulado por vapor sobrecalentado o gases in e r te s  

20. a tem peratura t a l  que se cebe l a  reacción exotérm ica. 
Durante su paso, e l  flu id o  ceba primeramente l a  reac­
ción exotérmica en todos lo s  granos, lo s  cuales aumen 
tan de tem peratura y se d ila ta n . Luego, e l mismo f lu í  
do re fre n a  l a  reacción durante su paso, llevándose en 

25- su paso e l exceso de ca lo r producido por l a  reacción 
exotérmica hasta  l a  t o t a l  ex tinción  de l a  misma.

33 .- Procedimiento de fabricac ión  de cor­
cho aglomerado au to d ila tad o , ca rac te rizad o  por e l  he­
cho de que en e l  to s ta d o r e l m a te ria l l ib r e  es ca len - 

30. tado por una fuente de ca lo r h as ta  cebar en e l mismo
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10.

15.

20,

30273?
l a  reacción  exotérm ica. En es te  punto, se in troduce -  
e l m a te ria l en un molde en e l  que, después de algunos 
segundos, se hace a trav esa r l a  masa de m ate ria l por -  
vapor o gases in e r te s ,  lo s  cuales actúan durante su 
paso como cambiadores de ca lo r  y absorben l a  tempera­
tu ra  ex tra  producida por la  reacción  exotérm ica, 
transp o rtán d o la  a l e x te r io r  de l a  masa, h as ta  l a  to  -  
t a l  d ila ta c ió n  del m a te ria l y l a  ex tinc ión  de l a  reac
ción.

4 - . -  Procedim iento de fab ricac ió n  de corcho 
aglomerado au to d ila tad o , que aprovecha para su d i l a t a  
ción la s  cualidades p iro g en é ticas  d e l corcho de cual­
quier t ip o , por medio de l a  reacción  exotérmica que -  
se ceba en t a l  operación. Por lo  que t a l  procedimien­
to  es d ife re n te  y nuevo respec to  a todos lo s  o tro s  -  
basados en e l cambio térmico por conducción, que pro­
voca l a  d ila ta c ió n  d e l corcho.

53 .- "Procedimiento de fab ricac ió n  de cor -
che aglomerado autodiKat 
tancialm ente d e s c r i ta

E sta  memoria d 
a máquina por una so la  ca:

o queda subs -  
moria.
o jas e s c r i ta s
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