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"Procedimiento de fabricacibén de corcho sglomerado
autodilatado™

alhifantorG.N.COLOKBIN & FIGLIO Soc.p.Az., entidad italiana, -

residente en Vie Flavia 94, Trieste (Porto Industria

le), Italia.

Los agzlomerados de corcho autodilatado, -
empleados en los aislamientos tanto térmicos como -
aclsticos, se producen mediante sistemas diversos. -
Los més conocidos son los de dilatacidn autoagluting

da, obtenida por dilatacidbn del graaulado, ya seg
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libre o bien comprimido, debida a la accibén de hornos
o de vapor sobrecalentado 0 de gases calientes. Todos
log sistemas en ugo se basan en el principio de que
cualguier fueute de calor transmite por conduccidn -
tal calor a la masa del granulado, con auxilio tam
biédn de diversos dispositivos técuicos, produciendo
la dilatacién,

Tales sistemas presentan notables iucoanve-
nientes, por cuanto que dependen totalmente de las -
fuentes de célor, obteniéndose productos de notable -
costo, unidos a una produccibn demasiado leunta. Suce-
de ademds que, al no counseguirse siempre el countrol -
de tales procesos de produccidn, se provocan eu algu-
nos puntos de los bloques caldeamientos y uliteriores
carbonizaeciones con notables dafios.

La presente invencién deriva de investigae~
clones experimentales realizadas con rigurosos medios
de laboratorio para determinar las causas de los cal-
deamientos y carbonizaciones gque con frecuencia se -
producen en los blogues de material producidos con

los sistemas clésicos anteriormente mencionados,

En tales minuciosas investigaciones, ge
ha podido establecer claramente la causa de tales car
bonizaciones y ello cuando se ha podido determinar -~
que el corcho e¢s un material exotérmico.

En el laboratorio se ha comprobado que si
por medio de uuna fuente de calor se¢ hace pasar cierta
cantidad de calor a través de una mase de granulado -
de corcho, esta masa absorbe tal celor hasta alcanzar

una temperatura a la que se produce el cebamieunto de
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la reacoidn exotéruica, cuyo cebeamiento tiene lugar

alrededor de los 2252. Si en tal punto se suprime la
fuente de calor, se notard que la reaccibu exotérmi-
ca generada por el corcho continuarid elevando la tem
peratura del mismo en unos 1502 mis sproximadamente.

Establecido esto, por evidentes motivos
de economia térmica, se ha tratado de utilizer las -
calorias generadas por la reaccibn exotérmica para -
poner la masa de granulado de corcho 2 la temperatu-
ra de autodilatacidn ideal a fin de obtener el mejor
material.

Para obtener tal resultado, a) se ha pro
cedido 2 la tostacibn del grauno libre en tostadores
convencionales, llevando el material al cebamiento -
de la reaccibn exotérmica, se ha refrenado tal reac-
cidn con la introduccibén de material frfo y se ha -
puestc el conjunto en un molde frio y previamente cg
lentado, donde previa vibracidn y presidn el mate -~
rial continfa dilaténdose y autoaglutinindose, consu
miendo con tal trabajo su reaceibn exotérmica; b) se
ha procedido a la toastaciln del grano libre en toafg
doras convencionales hasta alcanzar una temperatura
inferior a la del cebado exotérmico, se ha colocado
el conjunto en autoclaves convencionales y se ha =
abierto el circuito de vapor de gases ilnertes sobre-
calentados duraante pocos minutos. En tal periodo de
tliempo, el vapor o el gas inerte sobrecalentado ha
cebado primeramente la reaccibn exotérmica y luego -
tal vapor o gas, continuando su drabajo, ha tomado y

llevedo consigo la temperatura extra; ¢) se he proce



10,

15.

20,

25.

3C.

AT

>

S0
dido a la tostacibu del grano libre en %os.edoras con
vencionales, hasta obtener el cebado de la reaccibn -
exotérmica, se ha puesto el conjunto en sutoclaves -
couvencionales y a los pocos segundos del cierrs del
autoclave se ha abierto el flujo de vapor o gases =~
inertes como refrenadores de la reaccibn, que arras -
tran cousige la teuperatura extra.

La iavencién, a) economiza el costo térmi
co por medio del aprovechamiento de la reaccidn exo -
térmica del materialj b) hace alcanzar al material un
grado de dilatacidn jemis alcanzado; c) admite el em
pleo de cualquier tipo de corcho crudo o hervido, per
mitiendo la dilatacibn natural de las células segln -
sus caracteristicas naturales, obteniéndose una ele
vadisina economfa de materia prima respecto a los sisg
temas counveucionales hasta shora usados; d) permite -
Obtener un aglomerado de mayor ligereza, puesto  que
los granocs han tenido el méximo de dilataciln y el ma
yor poder aislante; e) elimina el peligro de carboni-
zaciones o de imperfecta coccibu de la masa.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
inveunto, asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante
riormente indicadas, son susceptibles de modificacio~-
nes de detalle, en cuanto no alteren su principic fun
damental, siendo lo que constituye la eseuncia del re-
ferido invento y por lo gque se solicita Patente de In
veucidn por 20 efios, en Espaiia "Procedimieunto de fa -

bricacibn de corcho aglomerado autodilatado", caracte
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rizédndose por lo siguiente:

12 .~ "Procedimiento de fabricacibn de cor-
cho aglomerado autodilatado", caracterizado por el he
cho d4e que en el tostador el material libre es calen-
tado por una fuente de calor hasta cebar en el mismo
la reaccibn exotérmica. Zu este punto, la reaccidn,
que conducird a la completa dilatacibn del materiel o
a su autococcibn, se controla y refrena con la intro-
duceién de materisl frio. Se introduce la totalidad en
un molde frio o previamente calentado, ea el que tie-
ne lugar la formacidan del bloque autoaglutinado,

22 .~ Procedimiento de fabricacidn de cor-
cho aglomerado autodilatado, caracterizado por el he~
cho de gue en el toatador el material libre es calen~
tado por una‘fuente de calor hasta alcanzar una tempg
ratura algo infericr 2 la de cebamiento de la reac -
cibn exotérmica. En este punto se introduce el mate -
rial en un molde por el gue se hace atravesar la masa
de granulado por vapor soObrecalentado o0 gases inertes
a temperatura tal que se cebe la reaccidn exotérmica.
Durante su paso, el flufdo ceba primeramente la reac~
cibn exotérmica en todos los granos, los cuales aumen
tan de temperatura y se dilatan. Luego, el mismo flui
do refrena la reaccidén durante su paso, llevéndose en
su paso el exceso de calor producido por la reacciba
exotéruwica hasta la total extincibn de la misma,

32,.- Procedimiento de fabricacibn de cor-
cho aglomerado autodilatado, carscterizado por el he-
cho de gue eu el tostadcr el material libre es calen~

tado por una fuente de calor hasta cebar en el mismo
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la reaccibn exctérmica. En este puato, s¢ introduce -
el meterial en un molde en el que, después de slgunos
segunios, se hace atravesar la masa de materisl por -
vapor 0 gases inertes, los cusles actlan durante su
paso como cambiadores de cglor y absorben la tempers~
turs extra producida por la reaccidn exotérmica, -
transporténdola al exterior de la masa, hasta la to -
tel dilatacidn del material y la extincién de la reac
cibn.

48 .~ Procedimiento de fabricacibn de corcho
aglomerado autodilatado, gue aprovecha para su dileta
cidn las cualidedes pirogendticss del corcho de cusl-
quier tipo, por medio de la reacciln exotérmica que -
se ceba en tal operacibn. Por lo gue tal procedimien-
t0 es diferente y uuevo respecto & todos los otros -
basados en el cambio térmico por conduccibn, gue pro-
voca la dilatacidn del corcho.

58 .- "Procedimiento de febricscibn de cor -

che aglomerado autodi

‘anclalmente descrite &
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