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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de una

BATENTE..DE. THVENCTON

a favor de

Marius GRQSSO.

PRIORIDAD: de la solicitud de patente francesa Io.
20,246-Marseille del 3 de Agosto de -
10 963.

INVENTOR: Bl selior solicitante.
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- El presente invento tiene por objeto un utensilio devcocina que |
forma un recipiente, como por ejemplo una sartén, oacerola o similar,
de dobla fondo, y su procedimiento de fabricacion industrial,

Bl utensilio tiene las caracteristicas siguigntes, que se pue~ 

den tomar separadamente, en conjunto o en combinaciones:

manera que estan encajadas una en otra, siendo sus dimensiones y ccng‘
formaciones de formas que las cuules, por el hecho de, y como conse-
cuencia a, este encaje:— a) los dos flancos o paredes laterales gstan
contiglios sobre una altura mayor o menor, por lo menos sobre la altu~
ra que'forma el lado superiorj-b) la parte interior y superior com—
prende ¢l limite de su borde libre el cual rebasa el 1fmite gel borr'
de libre de la parte exterior § inPerior, de manera que este borde
libre de la parte interior ¥y superior pueds volverse hacia el exie-
rior sobre el borde libre de la parte exterior & inferior; J pueda
encajarse a presidn sobre &l para asegurar una unidn, por ejemplo en
cajarse a presidn mediante rebordeado a presidén completamente mecéd-
nicq;-c) el fondo de la parte interior y superior se encuentra a una
distancia aproplada del fondo de la pearte exterior 4 inferior, por
ejemplo a un centimetro, cuando se efectia el encaje de las dos par-
tes y la vuelta—enoaje-a presidn, y se ha completado o nd, por rema-
ches U otros medios de unidn de los dos bordes libres.

Bl utensilio de doble fondo tiene de este modo aproximadamente
el mismo aspecto exteriqr é interior, y ofrecs las nismas posibilidam
des de utilizacidn que el utensilio corriente de fondo sencillos la
vuelta-encaje~a presion efectuada en su borde superior lo refusrza
sin causar molestia, y hasta forma wn reborde exterior Util en el mo-
mento de su uwbilizacidn.

S8i el'utensilio debe compender un medio de agarre por ejemplo

un mango o asa, 0 asas, etc, puede hacerse su fijacidn sobre el lado

Bl utensilio comprende dos partes aproximadamente parecidas, de|
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plo mediante remaches de soldadura u o?fg'medio.

Bl fondo inferior estd taladrado coﬁ wo o varios pequeiios ori-
ficios, en su parte periférica yreferentemente, por ejemplo en la 1i-
nea de unidn del citado fondo y de su flahco; éste o gstos orificios
permiten las dilataciones y contracciones del-aire comprendido entre
los dos fondos, y forman salidas de gases; practicindose &ste o estos
orificios sobre la periferia del fondo por lo que se encuentran de es~
te modo colocados fuera de la zona de accién sobre este fondo de la -
fuente de calor utilizada para caldear el utensilio,

Bl 1limite del horde superior libre de la parte inferior y exte-
rior no puede alcanzar por contacto la parte curva de la vuelta hacia
el exterior del borde libre superior de la parte interior y superior,
asegurando la unién perfecta el encaje a presidn, en todas las direc-
ciones, de las dos partes constitutivas, utilincense o nd los medios
complementarios mecénicos de unidn como por ejémplo los remaches, pun
tas de soldadura 4 otros.

Bl procedimiento de fabricawmidn industrial, de costo relativa-
mente bajo, es el siguientes

~ Se rebordea (o estampa) la parte inferior y superior, en una
chapa, y se rebordea (o estampa) la perte exterior § inferior en la ~
misma chapa o en otra chapa de materia similar o diferente.

- Se rebordea las dos partes una en otre, colocindose evidente~
mente la superior en la parte alta como lo indica su nombre,

Simulténemamente o ulteriormente, se efectfia la vuelta encaje a
presidn del borde superior libre rebasante que pertenece a la parte -
interior y superior, haciéndose esta operacidn mecdnica hacia el ex~
terior, y terminando por recubrir por el "lado-rebasante" el "borde
libre rebasado" de la parte exterior é inferior,

Si es necesario se completa (& opcidn) mediante remaches o sol-

—en el cual estan contiglios los dos flancos oomo, ocurre con un ubensi- -

lio corriente de fondo sencillo y de flanco sencillo, fijacion por ejen
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_ daduras u otros medios complementarios de unién de lag dos partes,

Si es necesario, se coloca el medio de agarre, suspens?én o adoy
no, por ejemplo mediante remaches, soldadura u otro medio de fijacciBn';
pudiendo ser éstos algunos de los medios compleﬁentarios menoionadoé; -
anteriormente,

Las materias primas que constituyen las dos partes pueden ser
similares 6 diferentes.

Puedendeducirse otras caracteristicas por la_memori? descripti-
va gue damos a continuacidn, con referencia a los dibujos anexos, los|-
cuales muestran esquemiticamente y a tltulo de egemplo no 11m1tat1vo*
wna forma de realizacidon del invento para el caso en el cual el utea—~»
silio es wna sartén para freir provisia con un manés.

La fig. 1 muestra en alzado, conforme a un corte vertical azial
que sigue la linea aa ge la fig., 2 la sartén cuyo flanco derecho vy el
flanco:izquierdo son los Gnicos que se muestran, estando levantada la
parte central para que se pueda dibujar la vista de los dos flancos;
a esoala ampliada, en un formato de poca anchura.

La fig. 2 s la vista de perfil de la sartén que se muestre en
la fig. 1, vista que corresponde al flanco de la derecha que sustenta
el mango. |

La fig. 3 muestra, a wa escala mayor, una parte de la fig. 1
con diversas posiciones tomadas, en punteado, en el momento de la fa-
bricacién, por el "borde~superior-libre~y-rebasante" de la parte in-
terior y superior.

In estos dibujos, los flancog 1 y 1' de la parte interior y su-
perior estaﬂ contigiios a los flancos 2 y 2' de la parte exberior &
inferior, existiendé esta contiguedad desde el bﬁrde superior de la
sartén hasta un nivel 3 qus esté'situado aproximadamente en la unidn
de los flancos 1 y 1' con el fondo superior 4.

Bsta wnidn de los flancos 1 y 1' con el fondo 4 puede hacerse en
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| Angulo agudo o en curva de transicién mds o menos pronunciadaméﬁféé
pueden ser rectos o curvos o de otrag formas los citados flancos; y
ser verticales & oblfouos, El fondo inferior 5 puede estar wnido a los|
flancos respectivos 2 y 2' en dngulo agudo o en curva de transmisién | -
mis o menos pronunciada, teniendo formas y direcciones similares los |
citadds flancos a las de los flancos 1 y 1' para el lado en el cual )
deben estar contiglias las dos partes que constituyen la sartén. ‘7 |

Bn la fig. 1; se sefiala por 6, él, o uno de los-orificios, que
tiene una forma cualquiera y poca dimensién, gue forman salidas, de -. -}
gases y se practican en ol citado fondols, inmediato a su periferia. -

Bl 1imite 7' del borde libre 7 de los flancos 2 y 2' se vé en.
la fig. 1 y 35 una parte del borde libre 8 de los otros flancos 1y
1' de los cuales, en el momento del encaje de las dos partes una en.‘
otra en la fase 1% de la fabricacién, el 1limite alcanzaba el nivel 8!
(fig. 3) es, por ejemplo, mediante rebordeado por presidn, plegado -
(o vuelto) hacia el exterior (flecha 9 de la fig. 3)sibre el borde li-
bre 7, pare que su limite anteriormente en 8!, ‘alcance el nivel 8" (ﬂi
gure 3); haciéndose ésto hasta el contacto del limite 8" con la zona
superior de la parte exterior é inferior, se efectlia un fuerte encaje
por presidn (flechas 10 de la pag. 3).

Del mismo modo se ha dibujado en la fig, 3 unas acanaladuras ou-
ya importancia puede ser exgerada, pero que podrian hacerse con esta
importancia; estan formadas esitas ‘acanaladuras 11, en ciertos casos,
por el medio mecanico y la fuerza de la presién del acoplamiento de
las dos partes a susg bofdes superiores, sin embargo, pueden no exis—
tir, o substituirse por manifestaciones diferentes de 1z accidn de la
presién, o por ranuras de formas y direcciones diferentes.

Bl acoplamiento de las dos partes, en la forme mostrada en los
dibujos, se podria completar por medios complementarios de unidn como

por ejemplo, remaches, soldaduras'y otros, No se ha juzgado convenientq
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| llustrar esta variante.

Sobre una parte.del flanco de la sartén en el cual los dos flan
cos 1' y 2' estan contiglios, se ha fijado un mango 12 por medio de res
maches 13 ouyo numero es‘aproﬁiado y cuya posicidn estd por debajo ael -
borde 8", Pero pueden variar el nimero, el tipo y la posicidn.

Wi que decir tiene que, en general, las formas, los deta— -
lles, materies primes y dimensiones pueden variar sin salirse del al; ‘
.cance‘del invento.

La anchura del lado rebordeado por 8' y que estd vuelta hacia.. |-
el exterior y ajustada sobre el borde T y su zona inmediata, puedegf.
ser mas o menos grande;la vuelta hacia el .exterior puede tensr un qg:“
sultado formando un relieve planoy o un relieve enrollado cilindricé;_
.0 un relieve en .forma de anillo con ¢ sin alma de refuersze interioi;'
o un relieve cilindrico cuya seccidn muestra que estd formado en espl
ral, otun relieve doble o mﬁltiplé, otCa,

La terminacion de la contigliedad de los flancos de las dos par-—
tes puede hacerse al nivel 3 cowomen los dibujos, o a un nivel comple
tamente diferente situado por endma del nivel 3.

La forma del utensilio, tanto vista en plano como vista en al-
zado o de perfil, puede variar; del mismo modo pueden variar la for-
ma y los revestimiento interior y exterior de los fondos 4 y 53 por
ajemplo, el fondo 5 inferior‘puede ‘tener uﬁas ondulaciones circulares
concéntricas de refuerzo de la rigidez, para el retraso de las defor-
maciones, y el aumento de superficie de los intercambios térmicos.

Bl doble fondo, por la distancis que provée entre los dos fonw
dos 4 y 5, dﬁ por resultado impedir que se consuman demasiado los ali
mentos pucsios a cocer, o "de que se paguén" oomo se dice en el lengug
je culinarid.'Pero el ubensilio constituido y fabricado como se dice
en el preseﬁéé invento se utiliza como un utensilio de la wisma cla—

se que el de fondo sencillo, y se comporta como el de fondo sencillo;

e B
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~su precio de costo es poco elevado en ?elaoién al utensilio de la mis-
‘ma clase de fondo senocillo,

En resumen: La Patente de Invenoién cuyo registro se solicite,

recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

RETVINDICACIONES

1%, ~ Mejoras introducids en utensiiio; de cocina, tales como ;
sartenes, cacerolas y similares de doble fondo, caracterizados porgue
estén formados de dos partes aproximedamente parecidas de forma, gque
se disponen por encaje una en otra, de manera que los flancos son conf'
tiguos por lo menos sobre un lado superior en el fondo superior, pofé |
que ei limite del borde de la parte interior y superior rebasa con iw |
lado apreciable, por encima del borde de la parte exterior e inferiof;

y porque este lado rebasante, puede ser vuelto hacia el exterior del

borde rebasado y, encajarse a presion contra la zona inmediate del ci~

tado borde rebasado, para asegurar mediante esta sencilla vuelta J pre
sibn la wnidn de las dos partes entre si

28,- Hejoras introducidas en utensilioshde cocina segin la rei-
vindicacién 1, caractorizados por el hecho de que el fondo inferior es|
t4 taladrado con uno o varios peguefios orificios de salida de gas, Qg
locados inmediatos a la periferia del citado fondo;

3%,~ Mejoras introducidas en utensilios de cocina, segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados por el hecho de que el medio de unidn -
formado por la vuelta-a—presion de los bordes libres es reforzada me-—
diante otros complementos como los citados remachos, o soldadura Q@ -
otross

4%, lejorag introducidas en utensilios de cocina, segin la rei-
vindiczcidn 1, caracterizados por el hecho de que wn medio de presibn
(o de agerre) o de suspensidn o de adorno esté fijado & un punto de -
su flanco en el cual es perfecta la Qontigﬁedad de las dos paries, es

decir, en la que es doble el flanco; siendo similer la fijacibn a la
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que se practica en un utensilio de fondo sencillo: atravesada con rTe—
maeches, o puntos de soldadura u otros medios;

LA N

5%,= llojoras introducidas en utensilios de cocina segln las rei-
vindicaciones 3 y 4, caracterizados por el hecho de qus alsunos de l;Sf:“
medios complementarios de union de las dos partes se utilizan para 1572‘
fijaoidn del mecanismo de agarré o de suspeﬂsién?de adornos

68 ,~ Mejoras introdupidas en utensilios de cocina, segim la r;i; .
vindicacidn 1, caracterizados por el hecho de que el fondo inferior -
del doble fondo esté ondulado circularmente y concéntricamente para au--
mentor s solidez y su superficie de intercambio térmico;
7%.~ Se reivindice por {ltimo, como objeto sobre el que ha de re¢:
caer da Patente de Invencidn cuyo registro se solicita: "METORAS INTRO
DUCIDAS EN UYENSILIOS DE COCINA, TALES COMO SARTENES, CACEROLAS Y Siﬁl
LARES DE DOBLE FONDO.

Todo talny como se describe en la presente memoria, que consta
de -ocho péginas escritas a miquina y dibujos que la acompafian.

Madrid 31 de Julio, 1964

ALFONSO UNGRIA
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