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La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento para
realizar automdticamente el enrollamiento y el empaquetado de produc—
tos en forma de bandas, en particular a medida de su fzbricacidn.

La invencién es particularmente aplicable a la fabricacidn
con'b.inua de colchones de fibras de vidrio o materias minerales anflogas
fabricadas en bandas.

Las fibras minerales, en particular fibra de vidrio, pueden mr
producidas por cualgquier medio apropiado, en particular por estirado neu~
mético o por centrifugacidn. La invencidn prevé en particular la aplica-—
¢idn del procedimiento gue constituyen su objeto al proplo extremo del
érgano transportador sobre el que han sifo deposibadas las fibras bajo
forma de colchones impregnados con un aglomerante ¥ cortades en bandas.

El procedimiento ‘segin la invencidn consiste en llevar la ban~
da a enrollarse entre érganos méviles que operan sobre dicha banda para
asegurar su enrollamiento sobre si misma, en formar sobre una hoja que
debe servir para el empaquetado y proveniente de un rodillo suministra-
dor, una 1linea transversal de menor resistencia asi como una lfnea de pe-
gado éontigua a esta dltima, siendo mantenida esta hoja en espera duban—
te el enrollamiento de la banda, en a(;cionar, su avance por el arrastre
por ls L{ltiJna espira del enrollamiento y en parar dicha hoja una vez que
ha girado al menos una vuelta sobre dicho enrcllamiento, de modo que se
desgarre por la linea de memor resistencia ¥ se pegue sobre si misma ce—
rrando el empaquetadq » permaneciendo el borde antefior de la parte siguien-
te de la banda en posicidn para un muevo empaquetado;

'Segtin una caracteristica de la invencién, un dispositivo de en~
rollamiento para la puesta en prdctica de este procedimiento conprende
cintas animadas de un movimiento de traslacién ¥ que operan sobre la ban—
da para ehf;)llarla sobre si misma.

Sezin otra caracter:f.stica. de la invencidn, el dispositivo com~

prerde, por un lado, una ldmina provista de dientes o puntas que forma en
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la hoja que sieve para el empaquetado una linea de menor resistencia

transversal a dicha hoja y, por otro'lado, unas pistolas de cola que for—

man sobre la hoja una lfnea de pegado paralela a la 1finea de menor resis-
tencia. | .

Segdn otra caracteristica de la invencidn, el rodillo suminis—
trador es sometido a.la accién de un freno bajo la dependencia de un ém~—
bolo que suekta el fremo cuando el borde trasero de la banda en curso deé
enrollamiento, llega a una distancia determinada del puesto de enrolla-~ -
miento, permitiendo la puésta en marcha de la hoja y su arrastre por la
dltima espira del enbollamiento.

Ségﬁn otra caracteristica de.la invencidn, la parada-de la hoja
por ¢l freno asegura la ruptura a Llo largo de la lfnea de menor resisten—
cia ¥ su pegado.

' Otras caracteristicas y ventajas del,objeto de la invencidn re—
sulten de la descripeidn que sigue y que .es relativa a une forma de rea—
lizacidn dada a titulo de ejemplo no Limitativo.

En esta descripeidn, se hace referencia al adjunto dibujo que

miestba:
" Fig. 1 una vista en pefépectiva-del conjunto dé un dispositivo
para la puesta en prédctica de la invencidno

Fig. 2, una vista de detalle en elevacién de un dispositivo pa-
ra la ejecucidn de'un enrollamiento empaquetado. .

- IZn la forma de realizacidén representada, las bandas 1, por ejem—

- plo de colchones o fieltros de fibras de vidrio, son arrastradas en con-

tinuo por rodillos transportadores 2 hacia el puesto de entollamiento v de
empaquetado. ‘

ELl enrollamiento.de las bandas sobre si mismas es obtenido por -
rmedio de dos cintas transportadoras animadas con un movimiento de trasla—
cidn, llegando la banda-sobre el bransportador inférior-i que le lleva en
conbacto con el transportador -4« Estos dos transportadores operan sobre
la banda para enrcllarla sobre si misma. Se observard gque, a medida del

enrollamiento, la velocidad periférica de la banda permanece consbante.
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fsta velocidad es tal gue permite proceder al enrollamiento complete de

una banda, a su empaquetado y a su eyeccibn antes de la llchada de la ban-
da siguiente 12 al puesto de enbollamiento y de. empaquetado.

El eﬁpaquetado es obtenido por.medio de una hoja 10, por ejem—
plo de papel, proveniente de un rodillo suministrador 5. Sobre este ro-
dillo puede operar un freno é accionade por un émbolo . Un palpo & de-
tocta el final del rodillo de papel y advierte due hay que proceder a su
remplazo.

La hoja 10 pasa entre un rodillo 9 arrastrado por un motor 11,
¥ un coni;i*a—rodilié 12, siendo este dltimo montado sobre un 4rbol 13 que
puede girar bajo la accidn de un electroimin 1k, de modo que, por accidn
de éste dltimo la hoja pueda ser aplicada por el contra—rodillo 12 sobre
el rodilio motor 9, 1o gque asegura su arrastre.

La hoja'}Q_ pase seguildamente sobre un rodillo 15 provisto de
puntas cuyo drbol arrastra una reglita _3_._é por un sistema pifidn—cremalle-—
ra 17 con una desmultiplicacidn conveniente. Esta reglita que da una me-
dida..c@el desplazamiento de la hoja estd provista de un taquito 18 que

establece un contacto al pasar al término de carrera magnético 19 cuya

posicidn puede ser regulada. Un conjunto de desembrague y contrapeso, no

represancado, asegure la. llamada de 1la reglita a su posicidn inicial.

Por encina y transversalmente a la hoja 10 se prevé una ldmina

20 provista de dientes 21. Esta ldmina estd montada sobre un carro 22

4

por rmedio de émbolos 23. Sobre ei mismo carro se montan unas pistolas de.
cola 24, alineadas paralelamente a la ldmina ¥ detrds de ésts con rela—
cidn 2l moﬁxﬁgn‘oo de la hoja 10.
La hoja 10 llega al puesto de enrollamiento y de empaquebado
pasando bajo un rodillo 25 y bajo unas ldminas de resorbe 26
Es‘he dispositivo funciona del modo siguiente:
- La banda 1, sometida a la accidn de las bandé‘sﬁ 7 4 se enrolla

sobre si misma entanto que la hoja 10 estd parada y es extendida por fro-
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tamiento por la accién de las ldminas §_§ e@imgf)@ @em 6 apretado

por el &ubolo 7. Un dispositivo accioné. el descenso de la ldmina 20 ba-
jo la accidn de los &ubolos. 23, efectudidose este descenso a una distan-
cia del borde anteriot de lz hoja que cbfresponde 3 la longitud del papel
necesario para el empaquetado del enrollamiento cue se va a formar. Los
dientes de la ldmina forman una linea punteada 27 de corte sobre la hoja.
1,5 1dmina vuelve a subir seguidamente accionado las pistolas 2L, por medio
de un contador eléctrico y un dispositivo de relojeria. Se forma asi so-
bre la hoja 10 una linea de pegado paralela a la 1inea de corte.

- Cuahdo el borde trasero.de la banda 1 llega a la vektical de un
término de carrera 28 este fltimo, por medio de un dispositivo de reloje—
ria, asegura, por un lado el funcionamiento del dmbolo 7 oue desaprieta
el freno 6 y por otro, la excitacién del electro-imdn que aplica la loja
10, por en comtra-rodillo 12, sobre el rodillo motor 9.

La hoja 10 €e enrolla entonces en 1a banda 1, siendo arrastrada
por la dltima espira del enrollamiento de dicha banda. La regleta 16 es
arrastrada por el .rodillo 157, cuando’ el taquito 18 llega al contacto
del t&miino de carrera magnético 19, este contacto acciona el émbolo 7
que, por el freno 6, para la hoja 10. De ello resulba el desgarro de la
hoja en la vertical del eje del enro].lémiem':o de la banda ¥ el pegado de
dicha hoja por recubrimiento.

La banda asl enrollada 'y empaquetada es seguidamente eyectada.
Esta eyeccidn es obténida por basculamiento de 1a banda 4 en torno del
eje 30 (Fig.2), siendo esta banda montada. sobre un soporte 31 accilonado
por un émbolo 32. Una palanca 33 arbiculada en 3L ¥y que 1leva un rodillo
35 opera sobre la Panda enpaquetada para facilitar su eyeccidn.

Ta velocidad de enrollamiento de la banda asi como el corte de
1a hoja pueden ser accionados a partir de un contacto eléctrico acciona~
do por el dérzaro de corte de la banda ¥y dispositivos cronométricos.

‘IO0T4A

bl

an resumen, esta pabente de invencidn se contrae a las siguien-
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tes reivindicaciones: ) 3 @ 2 @ 8 8 .

1‘3.—7Procec'1imiento para el enrcollamiento y empaquetvado m;tomé—
bicos de productos sn forma de bandas caracterizado porgue consiste en
levar la banda a enrollarse entre unos drgenos méviles que operan sobre
dicha banda para asegurar su envollamiento sobre si misma; en fomar sobre
unz hoja que debé servir-para el empaquctado y provimiete de un rodillo
suninistrador, una linea transversal de menor pesistencin, asi como ung.
1ines de pegado contizua a este dlbtima, siendo esta hoja mantenida en es—
pera duranve el enrollamiento de la banda, en acclonar su abance por el
arrastre por la ¥ltima espira del enrollamiento y en parar dicha hoja una
vez que ha girado &l menos una vuelta sobre dicho enrollamiento de modo
que se desgarre por una linea de menor resistencia y que se pesue sobre si
misna formando el empaquetado, permaneciendo el borde anterior de la parte
siguiente de la banda en pqsicién pare un mievo erpacquetado.

22— Procedimiento, seglin la reivindicacién 12, caractérizado
'porqqe'dicho enrollamiento de la banda es obtenido por medio de cinbas
animadas de movimiento de traslacidn y que enrollan la banda sobre si
Krisma.

2em Procedimiento, segin. lasr reivindicaciones 12 3 22 carac-
terizado porque una de estas cinbas es montada sobre un soporte arbticu—
lado de modo a poder liberar el producto enrollado y empacuetado para
su eyeccidn.

L&.~ Procedimiento, ;egdn las reivindicaciones 12 a 3%, carac-
terizado porgue se forma en la hoja de empacuetado una linea de menor
resigtencis tljan'sversal a dicha hoja y por otra parbte se¢ disponen unas
pistolas de cola que forman sobre la hoja una 1fnea de pegado paralela
a la lined de menor resistencia, mediante una ldmina lateral provisba
de diente;, ¥ dichas pistolas de cola son accionadas cuando la ldmina
vuelve a subir.

2.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1% a 42, carac-
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terizado porque el rodillo suministrador cibado es sometido a la accidn
de un freno bajo la dependencia de un &ubolo, desapretando este émbolo
el freno cuando el borde trasero de la banda en curso de enrollamiento
lleza a una distancia detemminada del pﬁesto de enrollamiento, permitien—
dé la puesta en marcha de la hoja yr su arrastre por la Ultima espira del
enrollamiento.
&,- Procedimiento, segin las reivindicaciones 12 2 52, carac—

terizado porque la parada de la hoja por el freno asegura su ruptura a
1o large de la linea de menor resirstencia.. v su pegado, midiendo un rodi-
1lo arrvastrado por la hoja la distancia recorrida por dicha hoja y accio-
na un combacto gue acciona el émbolo que opera sobre el freno.

7%,— Procedimiento, segin las reivindicaciones 12 a 62, carac-
terizado porque un conbra-rodillo que coopera con un rodillo motor y
accionado por un electro-imin es accionado al mismo tiempo que el freno
gs liberado para el arrastre de la hoja.

2.~ PROCEDIMIENTO PARA?EL ENROLLAMIENTO Y H{PAQUETADC AUTGLA-
1008 DE PRODUCTOS i FORMA DE BAIDAS, seafn queda descrito y reivindi-
cado en la pfecédente menioria 3? nota reivindicatéria, que consta de 7

pdzinas mecanografiadas. y dibujos adjuntos.

Madrid, 34 JUL. 4084
COMPAGNIE DE SAINI-GOBAIN,
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