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_ Becientemente se ha extendido el emplee de aglomerados
bituninogos realizedos mezclando en ealiente betin u otro
ligante con &ridos de granulometria mixta con presencis de
elementas que tisnen dimensiones mucho mayores que las de los
elementos més gruesos previstos en los aglomersdoe tradteion
nales (por ejemplo, mis de 50 mm, y, & Vveces, hasta de 120
mne ) Ea?os modernos tipes de aglomerados se denominan comun=
mente ‘tont-nnant" bituminados, ' ‘ |

_ El esqueleto pétrec de estos aglomerados estd constitui-
do en la mayor paerie de 1l0s casos par lae denominades gravas
de naturaleafa. n:t.x:l:a o sea, por _m}teria.les tomados »_ta.l o@o
vienen de los lechos de los rips, de las exoavao;ionss de depb-
sitos sedimentarios y, a veces, tambifn de excavaciones en
rocas utilizando directamente 1= parte mks fins del resultado
da las explosiones con minas. _

Generalmente, tales &ridos se intreducen en 12 msbala-
cibn para la produccién de los aglomersdos ditumincsos cui-
dande sencillamente dg eliminar con un enrejado lag pledras
ds dimensionss superieres z un clerto limite méximo prefijedo.

Tales sistemas permiten una evidante simplificacin y
una gi:gmzpro&uccﬁ,&n, pero adolecen claramente de la desventa-
Ja de que las numeroses pledras de forma muy alargada generale
mente presentes en estos materiales de partida pasan & través
de los enrejados y son introductdas en el recorride de trabajo
Gel interior de la fnstalacifn,
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Es d& subrayar el hecho de qie en los aglomsrados del
ﬁipo olisico queda, en cambio, priqt;oamentqexelnida 1z pre;
sancia de 4ridos de fomma alargads, ya cmo Xos 4ridos de par-
tida, como norma, son producidos por quebrantamtento mecdnico
mlizm con machnca.doras que Praducen notoriamente elemenw
tos de forma pr&nm & 1z cfbica,

Empleanda mtahdoms de tipo tnﬂicional par= ls pro-
duccién de *tout-venant” dituninados se ha vwisto que, y& ssa
por 1zs imisttadss dimensionss de los érides, ya por la forma
excesivamente alargada de wm buen porcentaje de 1os mismos,
alguhas putes impﬁrtantes. de las instalscioms. mismas su.- .
frisn dafios y desgastes absolutamente intolsrables si se com-
paraben con-la p:oducc:iﬁn realizads.

El presente inwento tisne por ﬁ.n eliminar estoa :annn-
mieubes realizanio una i.nstalaci&n que pueda servir, ya
para la produccibn de _aglomerades bituminados de tipo tmdi-— ..
cionsl, ya pars La produccibn de *tout ~venant® bituninados,
oon 12 Posibilidad de convertir instenténeamente la instela-
cién para poder pasar a un ciclo més complejo para aglomera;
dos de tipo olésico o & un ciclo mis simpliffeado y queim—
plica por tanto las partes nﬁa robustas de la _instelacibn,.
para la producoiﬁn de "toub~venant®™ b:itumimdos.

' Es oportuns Ieeorda.r & sste p:opésito que-la elabomoi&x
para el"toub-venant" bituminado no requisre el oribade y la .
rgclaai%ioaoién en se0o (y en calienta) de los éridos en ouap~
to se mantenga sa.tisﬁotb:_:i& la composicibén grannlométrica de.

~@ichos materiales tal como salen del desecador,

De hecho, cuande los &ridos de partids, de nsbturaleza
m:u:ba, no presentaren una ocurva gmnulomé_tnoa adecuzda, se
counsidera satisfactoria una simple correcoidn conseguida "en
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hﬁmedo" esto es, antes de :mt; los’ ﬁridos o ol dese-
cador. o . .

Ls instalsclén, objeto del preseate invente, utilizando
19.‘3 eipeﬁ.encias arziba oﬁ:ada:s, comprende &l menos dos Te-
corridos conca’oenadoa y diatintoa segln el tipo de material
tratado, siendo Ia vagomta de pesadu ¥ dosiﬁ.caci&n de los
materisles de_ae‘qad,os'qx&vn y asumiendo &l menos dos posio:_tq-
nes de pesads correspondientes cads wia & un tipo de elabo-
racifn, condicionandc en cada posiciln el recorride elegido
y excluyendo los aparé.tos no idbneos pare aéueua slsborscifn.

Mis detalladamente, los dos recorridos sirven: '
1) ung para la elaboraei&n de los aglomerados de conglmrado
asl tipo olés:l.eo, que comprende todos los 6rganos tradioiona~
les necesarios para este tipo de elaboracién, esto es, aguas
abam_d_a; desacador, un elevedor d¢ cangilones, uma oriba
nfltiple, un silo de compartimientos wiltiples pare 1z re-
cogida de Ias_c}ivéxsas clases granulométricas, un disposi-'-
tivo tiosit:tcad.e: pare la reclasificacibn de los diversos ccm;
ponentes aridos de la mezols, un mgzol#dor paTa realizar el
empasts con el betfin y, finalmente, un aparato pars tomar,
elevaxr y ensilar el producto. te:nmndo. '
2) Bl otro recon:l.do para 1z elaboracibn del “tm-vemt“
bitmninaﬁo, que e::elusa los drganos no necesarios para la
elaborscifn o de oualgier modo que sea constitucionalmente

ineptos para _soportar las soncitaoionss provooada.s por- 1os

éxidcs gruesoa y deformes oaraoteriaf-:cos del *towb-vanant*,
Srgancs que son el elevador de cangilones, la er:l.ba. mﬁltiple,
el silo de compartimientes miltiples, de modo gque este se-
gundo :pe_co:_:rida 'coqlpre.nde, aguas abajo del desecador, el dis-
positEvo dosificador que efectla una (nica pesads gIo‘naLl, el
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mezelador para el empaste con bettn y el aparato para. tomr,

elevar. y ensilar el producto terminado,

~ Una ventajosa oaracterfstica consiste en el hecho de qu.e
todos los Srgancs q'_ue girven para 91 segundo recorrido son ya
empleados también en el primer recorride,

‘ Ie. caractberfstica fundamental de la msta;lacibn segln el
mvento consiste en la presencia de um recipiente pasador mb-
¥il con dos posiciones de pesada distintas, una directamente
debajo §g :}a. degea;@ dgl’desaca_dor px_-ousl;o dq un aesviad,qx‘ '
adecuado, y la otra debajo de los silos mﬁ:!.ti_ples del aparato
de reclasificaciln en seco, pudiendo el recipiente pesador
descargar el material dosificado en la empastadora en una
mlduiem de 1as diversas posiciones que 1 mismx pusde asu=
mixr, ‘ . ) . o,

El dibujo snefo representa esquemiticamente un modo de
ejecucifn de la instalacién segin el invento, Bn $1:

-1a figura 1 es wna vista en alzedo; '
iaﬁsu:aZesmusta anplanﬁa"conalsunasparbes
eliminadas pare aclarar las partes subyacentes,

Ia mtalacién comprende un tambor secsdor 1 con Quema-
do::es de petrdéleo 2 para la ﬁsseegci&n del material 3 y con
un recipiente de espem 4 éug ‘termina en una boca de descarga
5y q._ue'es'pji provisto de un canal de rebose 6 provisto del
desviador 7, ) o ‘ _

Sigue un elevador de cangilones 8 con canal de descarga 9
&iina desemhocs encime de wm oriba miltipls 10 qﬁc termim por
abajoc en los silos miltiples 1I,

Debajo del recipiente de espera 4 Yy debajo de los silos
mﬁltiplgs 11 estén dispuestas respectivamente las dos posicio-
nes 12 y 12* de la vagoneta de pesaé&lSque corre sobre los
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carriles 14 amstmda por el cable 15 de un tomo 16. Los
carriles 14 estén :mﬁermmpﬁos en el punto 17 y prosiguen
en un segundo trayecto 18 ¢on bifurcaciln arqueada 19 para
realizar la basculacifn de la vagansta 1‘5 en la posicién 12°,
Debajo de la boca de 1a vagoneta 13 en lx posicién 12* se en-
cuenf.m el mezclador 20 cuya desgar@ inferior se sntroduce
en una segunda vagonsta 21 g;ua corze sobre los carriles 22
para 13 retirada del producto termimdo,

Los oarzﬂes 14 estdn montedos sobre un dispositivo com-
pensadg_r 23 que transmite el peso del material contenido en
la @sox}eta‘. 15 sl ouadrante 24 de un sisters pesador de tipo
conooido, o 7 ‘

El funcionamiento de la instalacién segln el procedi- -
miento clésico se resliza limitando el recorrido de la vago-

neta 13 éntre las dos posiciones terminales 12* y 12%, asf

como disponiendo el desviador 7 en posieﬁn.ta]:. que ;e haga

- fluir el materhal desecads a t:.javés del canal 6 que lo lle=

& al elawador.y a través de la deslizadera J sobre la oriba
miltipls 10 que lo diatribuge en los tubos miltiples 1l |
Abriendo aﬁcesivgmnn las bocas terminales 25 de dichos sie-
los y controlando.de Vez en cuando’ los pesos indicados por
el cuadrante 24 gse carga la vagonsta 13 segln la férmmla co~
rrespondiente, Al finsl de esta operzoibn d¢ dosificmcién
se ac;ciom sl torno 16 que armstm_h vagonetsa 1'5:. la po=
siclén 12 de basculmciéq provocando la cafda del material
doéiﬁomd; en el mezclador 20 en el cual se mezcla con el
betfin u otro ligante también dosificade con un dispositive
que no se ha representadc, Al final de 12 mezcls el produc—
to termirado es desocargado del fonde del mezclador dentro de
1ls vagoneta subyacente 21 que lo retirz, mientras que la va-
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goneta 13 vuelwe a la posicién 12" para Tecomenzar el ciclo.

El funciomamiento para la pn;oducoibn del "“tout-venant®
bitqnim@o se obtiens, en cambie, permitiendo &ue 1a vagone-
ta 13 réal;.ee tode el recorrido &asdg 1a posicifn 12 & l1a po~
sicién 12*, eliminando la parada 12*, Esto puede hacerse ac-
tivande oﬂt @eac?ivagdq'diqposit:gvos: eléctricos normeles ds
final ds carrera quano han sido representados, que mandan
&l torno 16, En necesario ademfs disponer el desviador 7 en
posicibn de ogm el ocanal de reboss 6 haciends asi éue el
material 3 procedente del secador 1 se acumile en el reci-
piente de espera 4. Sbrienda 1z boca 5 el materisl 3 cae en
ls vagoneta 15 Y su psso es controlado en el ocuzdrante 24 de
la béscu;a_. &lcanzado el pe:aopreeat'ablecido, el torne 16 es
aceionade y arrastra 2 la vagonsta 13 hasta aloanzar la posi-
cibn 12* de basculacifn, provocando la introduccifn del ma-
terial dosificads en el mszclader 20 que Io descargs en la
vagonsta 2} la.eual lo transporta al stle de espera del pro=-
ducto termimado, mientras la vagoneta 13 Vuelve & la posi-
cifn 12 para Iecomenzar el ciclo.

Con el conjunte de aparatos que forman esta :Lnsrcalac:wn,
perfeccionads es posible passr répidamente del resorride y,
per tanto, de la elsboracibu de tipo tradicional, &l recorri~
do, y por tanto, al trabajo para los modernos "toub-venant®
bitudnados. o | o

En el dibujo ha-sido prevista una solucifn part:!_.cularé-
mte ﬁa.vora.blg porcme evita la ng?esq.dg.d de prgdispaner fq-
sos o avear Gesniveles mantenisndo, no obstante, al deseca=
gor & un nivel convenientemente be;‘to". Se entiende, sin emt_:ar;-
&9, que la descargs de la vagousta IJ con el material seco
ya dosificado, en Iuér de hacerse por basculaciln en la pow



stotfén 12%, podx& hacarse,. ya con ba.scnla.ci6n, ya con descar
g por ’el_fo:;do, tamhién en las pcs_ieiopgs 1Z2yil2tcen cmlf-
quier otra posiciln, Se entiends, -adends, éua ol desplazamien-
- to de 12 vagoneta pesadora 13 podxid hacerss también sodre un
180,~ plano horizontal, Ia wagoneta pesadora desplazable objeto del
presente invento es fiti] tembién, evidentemente, para las ins-
talaciones en las cusles el secador 1 esté dispuesto en ygsl-;-
oién elevads, tal que constenta la elimingoidn del elevador 8
~ tembifn para el recorrido del trabajo cldstco, '
135.; - Bl mando del dssviador 7 de is hoca de descargs 5 y de .
las bocas 25, asf como del torno 16, puede realizarse por me-
dio de mecanismos automiticos, elSotricos, hidrfulicos o neu-
méticos, concatenados a las indicaciomes de peso del cuadrante
24 y controlados por disposit»ivos temporizadores qus pemtan
190.-;» realizer una dosificaciém automitica qus responda a las f£6r-
mulas perfeccionzdas y un aﬁ.neronismo de.las é_iversas opera-
clomes tal qae se formen pars, ambas elaboracicnes (olésica y
*touu;venant'*') ciolos automfticos :iue se suceden mtemm-
. pidmnente, o b:t.en interrumpibles a voluntad, v
195.';§'-- " La posicifm del cuadrante 24 no est& vinculada end espas=
cio cc_m respecto a la vagonete 13, & sus carriles de desliza-
miento 14 y &l dispositivo compensador 23, ya que las c_vsci]a;_-‘
ciones de la Désculs pueden ser transportadasz por medio de dis-
positivos de tganéndsiﬁn’a distancia (por ejemplo, mofzaxea‘ain-.-
200.- cioneé_) hasta c\alqﬁier punto desagdo’ de la instalaciém, por
ejemplo una cabine de mando ¢ de control, donde ss encusntren
otros ocuadrantes entre los .cuales 86 halla el de 1a pesada del
betfn u otro ligante, |
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Los puntos de mwamﬁn propia y. mevs que se pmsentan
para que sesn cbjeto de esta Patente ds Invencibn en Espafia,
por Vein:hs afios, son logs sigulentes:

‘ lﬂ.- Una instalzcibn pars s preparaci&n de conglomem
dos de betﬁn ¥ otros ligantes, que permite trabajos diversos
répidamente altermables y que comprende wnz vagoueta mSvil
para la pesada ¥ dosificacién de los mteriales seozdos, oa-

- rastartzada porque estdn previstos para la vagoneta 8l menos
dos recorridos eoncatenados o0 distintos, porque dichz vagone-

- %a asume el menos dos posio:[.ones» de pesada correspondiente

215,~.

cada wm & w tipo de trabafo y porque a cadz posieibn corres-
ponde un recorrido propio que comprends 5010 los apsrates

. méneos pare eae tza.bajo.

| 2%~ Une instalacién segln el punto 19 oara:cteriwa
porque 1z vagoneta pesadom corres sabre un trayec(;o de oarn-
lea que forma pgrhet}e msis:hema de pe;aﬂa, trayecto que

.comprende las posie.ioms de la vagonetls, corregpondieptes a
'1zs fases de carga y dosificacifn relstiva cade una a un 4i-

verso recorrido y por tantc a un div_erso tipo de tradajo, es-
tando dickos carriles prolongados por wao o mfs trayectos ine
depentientes de 81 y fijos qua permiten & la vegoneta despla..
zarse hesta uns o mis posiciones de descargg, :
32,~ Una instalzctén seg&n el punto 29 eamcterimda pPOT=

‘ que la vagoneta eg del tipo basculante,

4% ,~ Una instalacién seglin el punto zﬁ,eamoterimda por.
que s vagoneta es del tipo de descarga par el fondo,
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- 58,- W= Anstalacifn segin los puntos 22 y 59 o 4:9 ca=
rac?er;zada porque el desplazamientc de ls Vas_oneta es reali-

zadc por 'mod;o' de oables mandados por un tomo,

. 6%,~ Una instalzoibn segfn el punto 52, caracterizada
porqge‘ las'_'posiciams de 1z vagoneta son ﬁ.jadaa por medto de
dispositivos de fin de carrerza activados o des&qﬂbivgdos se~
gln el recorrido q}ae se desez realizar a la_vagonets,‘-

- T%,~ Una instalacibn segin el punto 5%, caracterizada
porq.,ueh.“l.as; _posiciones de la vagoneta son £1jadas disponiendo
sobre los oarriles dispositivos mecénicos de detencién que 5
provacan el aflojamiento de los cables de traceibn y 1a con-
siguiente activaciln de un interruptor elotrico sensible al

: aflojanﬁ.enﬁo del cable Y que menda al torno,

245  Sal

250,

_ 82,~ Une Instalacién segim el punto 1¢ y los pnnhos 2% a
7* eamc'beﬁ.zada porque lzs dooas de descar@, los desv:lado-
m de mateml, los aparatos de fin de carrera y el torno .
son mendados por_dispo'sitivqs.mtonﬁt;cos mecénicos, e1§ctn'-
cos, neumdticos ¢ hidrdulicos, mandados por la bisculs y con-
trolados por una serie de ?monzgdonas ‘q.uo pexrmiten 1a eae;
cucibn y la repsticifn automftica y continua de ox_m.e.lq-pie:
tipo de recorrido del material en ocurso de trabajo,

~ 9%,~ Una instalacibn segin el punto én, caracterizada
porque el cuadrante indicador del peso_estfij' desvinculaio de las
diversas ‘pos_iciox.z‘eg tomadzs por la vagonsta, de sus carriles
de desplazamiento y de la instalacién pesadora y est{ situm=
da en unma oabinz 0 zona de nando y de control en qm_ost&n
agrupados otros indicadores y mandos de la instalacién,

102,~ *UNA INSTALACION PARS L& PREPARSCTON IE concmm

RADOS DE HETUN Y OTROS LIGANTES®, todo tal y conforme se des=

-~y
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a tftulo de ejemplo se represente pn el sdjuntc dibujo.
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