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PATENTE DE INVENCION

B
- & favor de
CONCAST AG., de nacionalidad suiza, domiciliada en ZURICH
' (Suiza) Todistrasse, 7 |
© " pora

"Procedimiento pera incorporar aditivos al fundir metales".

30 WIS TLE IS e e e iS re R el eI

Memoria descriptiva.

El Invento se refiere a un procedimiento para in-
corporer materiales de adicidn, p. ej. glambre de sluminio
a un celdo o chorro de colada en la fundicidn de metales,
especialmente en la fundicidn contInue de acero en barra.

En muchos casos puede ser conveniente incorporar

aditivos, p. ej. materiales de aleacidn, desoxidantes, etc.,
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solo sl verter el caldo. Esto plantea dos dificultades:
la dosificacidn exacta de los aditivos, y la distribueidn
uniforme de los mismos o de sus productos de reaccidén en
la pieza de fundicidn.

Bspecialmente, en la fundieidn continua, muchas
veces, por ejemplo, &l producir. sceros de greno fino, reba=-
jados con aluminio o sin rebajar, es necesario agregar una
dosis exacta de aluminio, que, en general, se incorpore al
acero lfquido en- el cezo o embudo de colada. Cuandoc se
cuelan paquetes mas bien pequefios, la adicidn se limita a
un méximo de 300 g/%; Centidades mayores obstruyen los tu-
bos de vaciado, y perjudican la superficie de la barra con-
tinua. El materiael con superficie defectuosa ha de someter-
se, luego, a un trabtamiento muy costoso antes de proseguir
su elaboracidn.

Para evitar esta obstruccién de los orificios
de veciado, y mantener une distribucidn favorable del pro-
ducto de reaccidn en la barra, se ha propuesto introducir
¢l alembre de aluminio en el charro de fundic idn dirigido
e la coquillae. Eléhorro de caldo funde el alambre e incor=-
pora el aluminio y los productos de reaccidn fesultantes,
alcanzdndose, asi, una distribucidn uniforme en la barre
continua,

El almmbre de aluminio, al acercarse &l chorro
de caldo se calienta y eblanda, y su parte ablandada se do-
ble hacia abajo, por su peso. Esto hace dificil dirigir
el alambre exactamente al sitio del chorro que interesa.

El metal fundido que fluye, roza en la parte doblada del
alambre y asf se produce una desviacién del chorro, que ori-

gine una distribucidn o mezcla irregular. La incorporacidn
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del aluminio al chorro y 1a:regulacidn de la cantidad aﬁa—

dida se hacen précticamente imposibles., ILos trozos de glam
bre desviados que se funden no pueden ser introducidos en
el chorro de caldo, sind que caen a la superficie del bafio,
se funden y queden depositados sobre dicha superfinie. Pero
estos depdsitos superficiales locales son sumamente nocivos,
gegun se sabe, y entorpecen o hacen imposible la transfor-
macidn ulterior de la berra continue en productos finales
de superficie perfecta, ademds de favorecer las temidus ro-
tuwras. Por otra parte, la adicidn irregular ocasiona un
reparto desigual del aluminio ¥ de los productos de reac-
cidn resultantes, o

Al introducir asi, el alembre de aluminio en el
chorro de caldo, el aluminio en fusidn o fundido se pone
en contecto con oxigeno del aire, y ello da origen a pro-
ductos de nemeeidn nocivos, que se depositan en la super-
ficie de la barra o en la barra misma, y rebajan la cali-
ded, BEsto limite la cantidad mdxima de adicidn de aluminio
en la coguilla.

Podos estos inconvenientes reducen el campo de apli-
cecidn de la colada en barra,

El objeto del invento es evitar estos inconvenien-
tes y conseguir una adieidn perfecta y uniforme de susten~
cias suplementsrias en la cantidad deseada, asi como la dis-
tribucidn por igual de las mismas o de sus productos de reac-—
cidn en la pieze fundida.

Segin el invento, este resultado se consigue redean-
do el alambre, cuya seccidn transversal puede ser de cual-
quier forma geométrica conveniente, con un gas circulante,

por lo menos en la proximidad del metel lIgquido. EX gas cir-
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culante forma asl en torno del alambre una envoltura que
refrigera éste y la preservs en parie del calor, Se evite
un ablandsmiento del glembre, y se consigue introdacirlo en
el metal 1¥quido o en su chorro de caldo, lo cusl hace po-
sible la adicidn exscta y la distribucidn uniforme de los
aditivos y de sus productos de reaccidn en la barra continua.

Cuando se agregan suplementos oxidentes, en lu su-
perficie del bafio se forme una cape de éxido, que, como
queda dicho, provoca en la superficie de la barra acﬁmula-
ciones de dxido que la perjudican., Para evitar este incon-
veniente, y de acuerdo con una caracteristica preferida de
1la invencidn, se obtiene una proteccién contra la oxidacidn
de la sﬁperficie del caldo entre un caldero de vaciado y
el nivel del bafio, por medio dél propio gas circulante,

Para la prdctica del procedimiento, conforme gl in-
vento, &l mecanismo de avance del alambre he de asociarse
por 1o menos otro de proyeccidn del gas. Con préferencia,
las toberas gque forman el alimentador de gas se disponen
elrededor de una tohbera central, de la que sale el alambre.

Segin otra forma de real?zacidn de un dispositivo
apropiado pera le ejecucidn del procedimiento de la inven-
cidn, se dispone en el interior de una tobera de gas protec~
tor un orificio de admisidén de alembre, Esta disposicién
permite rodesr perfectamente de gas el alambre de un modo
sencillo.

De conformidad con otra veriante del invento, los
dispositivos de admisidn de alembre pueden ser refrigerados
ventajosemente por el gas en circulacién., Esto permite ing
taler el sistema de admisidn muy cerca del metal liguido,

sin que resulte €ste perjudicado por el calor, ni se funda
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enel mismo el aditivo. Asi es mds exacta ain la introduc-
cidn locsl del glambre en el chorro de fundicidn.

El pleno adjunto ofrece ejemplos de ejecucidn del
invento, ¥y en €L se representas

La figure 1, el esquema de una instalacidn para in-
troducir alambre en el chorro de fuwmdicidn.

La figura 2, otro aparato en el que la csbeza ali-
mentadora se ha fijado sobre la coquille.

La figura 3, una seccidn de una boquilla refrigera-—
da por gas.

La figura 4, une seccidn de la boquille refrigerads
por sgue de unea cabegze &limentadora.

En la figuwra 1, se designa por =1- un alambre de
aluminio desarrolladé de un carrete, sujeto entre rodillos
transportadores ~2~-, y conducido desde ellos por un tubo
=3~ a un chorro de ealdo ~4-, TLos rodillos son impul sados,
mediante un engranaje ~5-, por un motor -6~, euya velocidad
se puede ajustar progpesivamente. Esto permite dosificer
con exactitud y en forma contInus la centidad de aditivo.
Los rodillos ~2-~, con el engranaje =5- y el motor -6-, cons~
tituyen un conjunto dispuesto sobre una plataeforma ~7-, E1
acero fluye de un cealdero -é- Y prasa por un recipiente =9-,
& une coquilla =10-, & la que llege agus frias por tubos =1l-.
La berra que se forma en la coquilla -10- es recogida, en
forma conocids por rodillos conductores y llevada a una zona
de enfriemiento seocundario en la gque terminae de solidificar-
se, El tubo ~3- tiene une entrade de gas ~12~, que procede
de un depdsito apropiado de gas, no representado. Pars pro-
ducir le cemise de gas protectora -15- puede utilizerse un

gas no oxldente, p. ej. un gas inerte o reductor. REste gas
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pasa junto con el alambre -l- por una bogquilla =13-, ¥y re-

L

frigera el alembre y el tubo, lo cusl permite dejer una dis-—
tancia muy pequefia entre la boquilla ~13- y el chorrp de
celdo, y conduclr el alambre hasta cerca del Wltimo. E1
elambre entra en el Fubo =3=~ por el extremo -l4- y en este
Juger se ha previsto.una empaguetadura, que impide salir

del tubo ~3- &l gas que entra por la boca -12-,

Adends del citado efecto refrigerante de la ccrrien~
te de gas que sgle por la boquilla, el gas no deja enbrer
ox{geno del aire en el punto de introduccidn del slsmbre
~1l=- en el chorro -4-, lo cusl descerta le oxidacidén del alu-
minio en fusidn, ELl gas que sale se distribuye, sdeméds, por
encima del nivel del baflo, y entre &ste y el recipiente de
colada, y no deja llegar oxfgeno del aire a la fundicidn.

Si las barras son de tamafio grande, puede necesitarse una
admisidn suplementeria de gas protector, por medio de dis=-
positivos conocidos, pera conseguir una proteccidén suficien~
te de gas por encima del nivel del bafio.

E1l procedimiento descrito permite sporter oxidantes
en cantidad hasta cuatro veces mayor gque haste ahora, sin
que surjan los inconvenientes entes mencionados.

En la figura 2, las partes iguales llevan los mis-
mos mimeros de referencia que en la figura 1. E1 alambre
es conducido por un tubo flexible =20- a una csgbeza alimen—
tadora -21- amovible sobre la coquilla -~10~, Esta cabeza
puede tener p. ej. la forma de un soplete de cortsr, en el
que se introduce el sglambre por el conducto de gas y oxige-
no, y el gas por el de oxigeno cortante. Ia cgbeza alimen—

tadora -21- tiene una boquilla ~22~, que se describird con

detelle al hablar de la figura 3. Una tuberfa flexible ~2%=
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conduce & la cabeza -21l- el ges necessario,

BEsta disposicidn permite situar la boquille -22-
cerca del chorro de caldo -4=, Asi se impide que el slam-
bre -l- se desvie, y se consigue una dosificaeidn uniforme
y una buena distribucidn del reactivo o de sus productos.
La parte asnterior inclinada de la cabeza -21~ efectda una
buena distribucidn del gas protector que sale por la bogui-
1ls -22-, par encima del nfvel del bafio.

Le figura 3 muestra a escala ampliads la cabeza ali-
mentadora -22~, de la cual sele un alambre ~4l= por un ori-
ficio ~42- rodeado de varios otros orificios -43=-, concén-
tricos al primero y en comunicacidn con un conducto anular
-44~, Por los orificios ~43- circula el gas que refrigera
¢l alambre -4l-; dicho slambre, se halla soportado por un
conducto -45- que comunica con el tubo flexible -20~, El
canel anular =44~ estd conectado al conducto de gas -23-.

La figura 4, muestra, en seccidn, una veriante de
cabeze elimentadora., TUn fubo =-30- conduce el alapbre =31-,
y otro tubo ~32- girve para la admisidn de gaes. ZEste sale
del tubo =%2« por un orificio epropiado -33-, se proyecta
sobre el aleambre ~%1-, formendo una camisa protectora -34-,
que lo envuelve, al introducirse en el chorro de fundicidn.
Asi se refrigeras el alambre, y queda preservado en parte
del celor del metal liIguido. Los tubos -30-32~ estdn rodea-
dos por otro tubo -35-~, unido & ellos por paredes longitu-
dinales ~%6-. Estas paredes, y los tubos -30-32-, unidos
entre si, dividen el espacio formado por el tubo -35- en
dos partes, que comunican por sberturas -37~. Una de lgs
partes tiene en su extremo no dibujado unae admisidn de ggua

fria, y la otra, una descarga de sgua, De este modo, se men-
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tiene en el tubo =35~ una circulacidn de ague, y con ello
ung refrigeracidn separada y eficaz de la cabeza.

En los ejemplos resefiados se ha'previsto una sola

disposicidn de admisidn de chorro de fundicidn; pera cier-

tos fines, es posible disponer varias.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento pars incorporar aditivos al fun-
dir me’calés, e3pecia1mexite pare incorporsr aleybre de alu-
minio & un caldo o un chorro de colada en la fundicidn de
metales, y de un modo particular en la colada continua de
acero en barra, cerascterizado porque el alambre se envuelve
en une atmésfere de un gas circulante, por lo menos en la
proximidad del metel lIquido.

2) Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado i)orque la superficie del caldo entre el caldero
de colada y el nivel del bafio, queda preservada de la oxi-
dacidn, por medioc del propio gas circulante.

3) Procedimiento segiin las reivindicaciones 1 & 2,
ceracterizado porque el dispositivo de alimentacidn del alam-
bre se refrigera ventajosamente por dicho gas,

4) Procedimiento pars incorporsr aditivos al fun~
dir metales,

Esta memoria consta de ocho pédginas escritas por una
sole cara.

BARCEIONA, 23 de Jukio 4
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