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PATENTE DA INVENCION
por 20 afiosg

por »Un método pare estampar un dibujo en relieve a lo largo

de la superficie perimétrica de un anillo flexible® - - - — -

a favor de PIRFLLI, Societh per Afiomi, de nacionslidad italiae

ng, domiciliada en Cenbfio Pirelli, Piazza Duca d’dosta, nf 3,

HILANO (Italia).
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MEMORT A DESCRIPIIVA

Ls presente invencidn se refiere a un método para estame

par un dibujo en relieve a lo laxgo de la superficie perimé-

tries, on estado pléstico, de un anillo flexible, con even-

tual trotamiente térmico del nigmo, y en particrlar a ls pro-
duceifn y recongtriiceidn de auillos de banda de rodemiento pa-
rg cubiertas neuméticas gque tienmen ihcorporadas estructuras
reforzantes en anillc précticamente inextensibles y aplas pa~
ro dar rigidez hanto longitudinalAcomo transversalmente a
dichos anillos de bands de 1'oaamien’r,o-.

Como as conocido por los ténhicoe én la maberia, pera es-
tanpar y vulcanizar aunillos de banda de rodaemiento independien-
temente de la armazén en la ounal debenige ser splicados, Se prro-

aucfa, hasts ahora, un snille de goma crude de anchura précti-
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camente corresponiiente & la de la banda de rodamiento que se

guer{a oblener, se slojsba alredador dé un nﬁcleo congtit uido
por un anillo de seccibn circular rigido, conifnuo y no deseom-
ponible, provisto en sus pabedem de una chmara anular pora la
circulacidn de un fldido calentalo; se estampaba luegoe ol dise-
fio en 1la superficie perimétrica del snillo de goma mediauts un
molde de sectorss circulares gque eran dispuestos a mzho alrede-
dor del anillo a tratar y que seguidamente erau presionados con-
tra la superficie externa de éste medianbe un cuerpo hueco fron-
cocfnico, tembidn péovisto'ae uns, edmsrs para la circulacibu

de flﬁidp;de calentamiento, hociéudolo mover a 1o largo de la
superficie externs troncocdnics de dicho molde medianite un émbo-
1o, v se imtroducfa luego un flGido calienbte en el iuterior de
las ohmaras del ndeleo y del cuerpo hueco troncocbinico para
valeanizor el anillo a tratar; Panto el nlcleo interuno zigido,
aoimo los sectores del molde uunedaban conatantemcile en el mismo
plano.

Seglu este método citado, ol olojamiento del anillo alreda-
dor del nficleo premsentaba Aob-bles dificultades y requexfs un
tiempo elevalo, tanto porgue el operario debla ejercer sobrs el
mismo woa tracelbn pabs 1levar su difmetro imberno o un valox
nayor ¢ue el difmetro exﬁarng.ﬁel nlelea, domo porgus Lo zoms,
astando en coutacto con la superficie externa del ndcleo, to-
davis muy colienbe por Lo vulcamizacién del anillo tratado sube-
riorment;, tendia a pegarse o la misma, obstaculizanio ol glo-
jomiento dsl anillo airededor del nfcleo. EL operario, ademfs
ge producis Ffcilmente quemaduras tanbo al tocar los sectores
del uolde durante Sﬁ aproximacibn y alejamiento manual, como

ol bocar ¢l ndcleo Qqurants ol ajustamiento y desajusdamiento
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del anlllo a tratar, ; 3 @ 2 @ 4 8

Segln dicho método, ademés, no ers posible trabar unos
anillos que tuvieran incorporadas unas estructuras roforzol.
tes inextensibles, dado que ésﬁas no pueden asumir ni siquie-
rs temporslmente un didmetro meyor que el correspondiente g
su producciéni

Formn el objeto de la presente invencidén un método pare-
estanpar un dibujo en relieve a lo largo de la superficie pe-
rimétrica, al estado pléstico, de un.anillo flexible, (ue
econsiste en colocar el anillo a trater en la forma circulsr
manteniendio constante su desarrollo, con su cara inbterna en
contacto conl una superficie cilfmdrica de seccidn circular,
rigida y conti{nua, de difmetro externo correspondisnte al in-
terno del anillo y descomponible en g lo menos dos partes, y
luego en preaionar diche anillo radislmeute desde el exterior
hacis el inberior con & lo menos dos superficies rfgidss ar-
gqueadss provistas sn su carg vuelbs hacis el anillo de Salien-
tes radiales ocorresponldientes a las cavidades que ss desean
obtener en la superficie exlterna de dicho anillo,

Pars vulcanizar el anillo ya esbompado, se rodes el molde
con un fldido calenbado y a elevada presidu,

Bote método se ejecuta medliante na dispositivo apto pars
realizar de mansra aubtomébica y precisa el método desoritio y
cua comprende un anille de seccidn circular, ocontraibdle y
congbituldo poxr, a 1o memos, de dos segmentos ciroularas ri-
gidos; un molde coaxisl con dicho anillo conbraible y compues-
to de a Lo menos dos sectores que presentan en su superficie
interna sallentes rallales corregpondientes a lss cavidades

que 8o AeSean obbener en la rupsrficie perimétrica del anillo



10

15

{02

3
L&

&@%ﬁ
a éstam@ar; medios péra determinar la coutraceibn ¥y la expan- ‘
gibn del anillo coubraible y medios péra.MOVBr ginulténea y ra~
dialmente en los dos seunbidoes los Sectores del molde.

ol dispositivo comprende, alemés, unos medios para mover
verticalmente o diversos univelas, juntos o independientements,
el anillo contraible, los medios pars determinar su contrac-
cibn y expansidén y los sectores.qua constituysn el molde. -

Pars la vuloauizacifn dol anillo estampado estéd previsto,
ademés, un conbenedor de cierve hermétice pars encerrar el eni-
110 coubtraible y el molde e introducir flfido cdliente o Dre-
sibn. .

#otas y otras caracter{stieas de la presente iuveneidn re-
sulﬁarén nés eﬁidentes“defla descripeibn dque seguidemente se
da de una ejecudibn de la misma, aporteds &’ siiple t{tulo de
ejemplo, con referencia a las adjuntas figuras que;

- la Tigure 1 represents ou secoifn longitudinal un vulcani-
zadoxr para anillos de banda de rodemiento provisto del disposi-
tive para la realizacién de la presente inwenoidnj

- la figura 2 es una secoibn traunsverssl del vuloanizador
representado en la figura 1§

-~ la figura 3 es una vista por la parte superior del vuloahi-
zador de la figura 1 abiertog

Bl vulcanizador representado en las mencionadas figuras
est4 constitufde por unas bancada 1, eu la cual esti moubado un
concenedor 6ilindrico 2, que representa posteriormente una aber-
tura 3, para le introduccibn y la descarge del flhido a presibn
necesario para la vulcanizacibn, y en el fondo un orificio centry
a travds del cual se extiende hacia abajo un cilindro 4, enel

cugl estén mountados deslizobles el émbolo 5 con el corraspondien~
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ta véstago hueco 6 y el dmbolo ¥ con el correapon&ienﬁe vhsbago
meco 8; este fltimo puea, a través del émbolo 5, sl iluterior
del véstago hueco 6..Soliaario con la, extremidad inferior del
cilindro 4 estd montado, en el iuberior del véstago hueco 8

un tubo 9, cuys extremided inferior estd unida, & través de
1a aberturs 10, a una fuente de sgua a presifu. &n la extremi-
dad inferior dei eilindro 4 esté prevista tambidn una segunda |
gberturas 11 para la inbroduceibn y la aescargarae agus & pre-
sién por debszjo del émbolo ¥, En eorrespandenéia,con la extro-
mided inferior del véstago § est4 previsto un orificio 12, que
gﬁe el entrehuedo comprendido emtre el tubo 9 y el vAstago 8

con el espacio comprendide enbre Los dos &mholos 5 v Y.

3En la extremidad superior del cilindro 4 estd fijada uns
plancha circular 13, que sostienme un molde constitufdo por wuns
serie de sectores elrculares 14. Cadsa uno de estos sectores ea-
t4 provisto, eu su supexficie 1nterna, de relieves corrsspoie

dientes o lag cavidades gue se gquieren obbener en el anillo de
bands de rodamiento 15 a estampar y estd moutado en un sopor-

te 16, provmsto de ﬁos guias Yabersles 17 y presentanio un
plano inclinado 18, comprendmdo entra dichas guias. BEa o ntaclo
con cada plano inelinado 18 esté previsto, o nstado entre cada
par de gulas 17; un segundo plano inctinado 19, solidario conm
1a baucada 1, mediante el auillo de soporte 20,

L véstégo 6, en correspondencia con su extremidad superior,
lleva un auillo 21, del cusl se extienden hacis arbibs dos ra-
dios 282 y 23, que sogtiensen un anillo 24 solidario con los mis-
moss . _

El anillc 24 sogtieus a su vez un anillo o ntraible cons-

tituldo por cuatro sectores circulares 25, 26, 27 y 28, de dos
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a Gos iguales y provistos de una muescs superior y otra infe-
riox. ' |

Los seclores 25 y 26 presentan en su cara interna los pa~
res.de orejas 29 j 30, 3Ly 32 eu las cuales estdn gj ustados
respectivaments los peinns 3y 34, 30 y 36 en la parte cen-
tral, en los cuales estd articulada respectivamente una de las
extremidades de las places 37, 38,39 y 40, estando la otra ex-
ﬁremidad le dstas articulada respectivamente en los pernos
41, 42, 43 y 44 que se hallan ajustados en el bloque 45, soste~
nido por una chapa auular 46 prevists en el exterior del véstago
8., Los segmentos 27 y 28 del anillo contraible, sostenido por
el anillo 24, presentan en su cars inbernas ocho pares de ore-
Jjag, dispuestas de cualro en cﬁatro_an dos -planos horizonta- '
les distintos. |

BEn el plano superior estin previstos los pares de orejas
47, 48, 49 y 50 y en el inferior los pares de orejas 51 y b2
y los otros dos gue No Se Ven en ls figura, pero qie astén
dispuestos parslebamente a los del plsuno superior, In 1os pa-
res de orejas 47 y 48 estd ajustado un Permo 53, en el cual
estd articulado un elomento 54 en I, que estd articulado por
1o extrenidad opuesta en un perio 55, ajﬁsta&o en el blogue
45; en los pares de orejas 49 y 50 estd ajustado un perno 56,
en el cual estd articulado un e;eﬁento 57 en I, que estd ar-
ticulado por la extremidad opuesta en un pernb 58 ajustade en
al blogue 45,

anélogamente,‘gn un plano inferior al del par de orejas-
47, 48, 49 y 50, en las extremidades de los pernos 59 y 60,

61 y 62 estén artiouladss respectivamente las placas 63 y
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64 y otras dos que no se ven en ia f:.gni“ral:. '

En el fondo del cilindro 4 estdn moniados deslizailles
dos patinea 65 y 66 atrevesados por un perno 67 en el ousl
ostd articulada la extremidad de una leva 68, mientras la
exyremidad opuesta de dicha leva estf unida & un drbol 69
colocado. girﬁtorio en la bancada liy

A los dos lados de 1a leva 68 y simfirdicamente respecto
a $sta estfn artioulados en la bancada 1 dos cilindros 70 ¥
7L en los cusles se deslizan dos dmbolos, cuyos véstagos 72 ¥
73 emtdn articulados cada wo a wia extremidad de las corres=
pondientes levas T4, mientras la extremidad opusste de las
levas 74 estd wnida al grbol 69

En la parte central de este drbol esta unida, ademfs, una
leva 75 quo en la otra extremided lleva un tornillo T6e Eata,
durante la carga del anillo 15 en el vulcanizador, se haila
en contacto con el vdstago 77, unido al Smbolo deslizahle en
el cilindro 78 al efec;ao provisto de una abertura 79 para la
troduceidn y la descarga de ‘wn £f1§ido a presidnh

La tapa 80 del contenedor 2 esif fijada en la parte infow
rior de wia viga longliudinal 8L provists en ambas de sus extre-
midades de un pernc 82, ‘soportado en la extremidad superior de
una leva 83 articulada a la extremidad opusesta en un perno 84
solidario con una rueda d.ezﬁ;ada 85 montada en los soportes 86
y 87 de le bancada 1t & log dos lados de la viga 81 esidn fi-
jadas las plangg;és 88 en las ouales estdn montados giratorios
los rodillos 89 y 90. A los dos lados de la bandada 1 esidn
montados, solidarios con sta, las dos planchas 91 provistas
oada una de una gufa vertical 92y de una gufa inclinada 93,
para hacer correr & lo large de las mismas los rodillos 89 ¥
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de una pegunda gu;ﬁe. vertical 94 para hacer corrér log rodillos
90, ' "

" las ruedas dentadas 85 estdn accionadas en los dos senti-
dos, m?adian-be los engranajes 95, que engranan con los pifiones
96 ajustados en el drbol 97 del motor reduotor 98 por el mow
tor revarsi’lble;,;ggf.

En la extremidad dé la viga 8L estd fijado un oilindro
100, en el cual estd montado deslizalile un-gmbolo 1Qlw En. la
cara superior del cilindro 100 estd previeta una abertura
102 para la introduceidn y la descarga de un flfido a pre-
sidn. 51 vfstago 103 del gmbolo 101 sostiene en la otra ox-
tremidad un elemento cirouwlar hueco 104, en la superficie
externa del cusl estd atornillada une plancha 105, que presen—
te en su superficie inferior unas planchas 106, dispuestas
segfn una circunferencia, que se ajustan sobre los sectores
14 @el molde y sobre los soportes 16 de los mismos, y un ani-
llo de registro 107, que se ajusta sobre la superficie inw
terna del anillo contraille a fin-de impedir la eventual ocon-
traccifn de este ¥ltimo provocada por la tendencia a exten~
derse del anillo a vulcanizar a consecusncia del aumento de
la temperatura durante la operacifn de vuleanizacifne Un ani-
1lo andlogo de registro 108 estd solidario con la plancha
circular 13i ) V

Para moldear y vuloanizar un anillo de banda de rodamien
0, hallgndose el vulcanizador cargado y completamente cexra-
doy se eleva la tapa 80 accionaddo el motor 99 que, mediénte
el motor reductor 987y7léa»engranajes 95 y 96, hace girar lag
ruedas dentadas 85 de manera que 1os pernos 84 ge cologuen

en la posicidn correspondiente a8l punto muerto superiors
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Degpuds de la rotaocidn de las ruedas 85 el manivelismo
consti tufdo por las-levas 83 y por 1la viga & eleig primero
la tapa 80 mantenidndole paralela a sf misma y luego 12 hace
glrar aJ_.rédador de los pernos 82 en un fngulo inferior a los
90 grados Estos movimientos son guiados mediante los rodillos
89 y 904 que corren por las gwfas 92, 93 ¥ 94

Ia tapa 80, elevifndose, oesa de ejercer su presidn sobre
los sectores 14 y sobre el molde contraitile 25, 26y 2Ty 28, pox
1o cual el cilfndro 4 viene empujado hacis arribe por los ¥mbow
Jos contenidos en los c¢ilindros 70 y Tly que mse hallan unidos
oon un manantisl de fli¥ido a presidni Ia elovacidn del ciline
dro 4 determina el movimlento hacia arriba de la plancha circus
lar 13, solideria oon le extremidad superior de dicho cilindro,

¥ el movimiento radial hacia el exterior de los geotores 14

del molde yy en consecusnocia, su aléjamiento recfprocol .
, Cuando el viloanizador estd oompletemente abierto, se 1n- “
'hi',od_.uoe agua a presidn debejo del g#mbolo 7 a travds de la aber-
ture 11 mientras es cerrada la abertura 10 de maners que no sale
ge del asgua a presidn de entre los dos pistones 5 y T. Bl agua
introducida a travds. de la abertura 11 empuja hacia arriba los
$ubolos Ty 5 hasta que este {ltimo-llega al fin de- carreray
En este punto se abre la abertura 10 de manera que el agua come
prendida entre los dos Hmbolos 5y 7 pueda ser descargeds, a tra
vé's del orificioc 12, al tubo 9 y a la abertura 10, y el émbolo
7 pueda llegar en contacto-con la superficle inferior del #me
bolo. 5. En este punto se cierra la abertura 10, La.aproximacidn
del'_émboio 7 al #mbolo 5 determina la elevacidn el bloque 45
¥ de los perﬁos 41y 42, 43, 44 ¥y 55, 58, 62 y 64 ajustados en
el mismoe Con esto se consigue un movimlento centrfpeto de los
gegnenios 25, 26y 27 y 28 yy por oonaiguien'be-, la contraoccifn
del anillc constitufdo i;or log mismog: el anillo vulcanizado
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15 es libertado de las cavidades del anillo contraible en el
que so hallaba ajustado y es apartado del vulcan:i;zadorg'.'

Para cargar el nuovo anillo, se introduce fliiido a pres
sifn en el cilindro 78y a fin de empujar hacia el exterior
el vidstago 77 y se descargan los cilindros 70 y Tle El cilindro
4, lo plencha 13 y los elementos por fsta sostenidos se mue~
ven entonces hacia abajo por gravedad haciendo girar la leva
75 alrededor del Hrbol 69 hasta que el hlogue 76 no estd en
contdcto con el vdstago T7. Los sectores 14 se mueven radiale
mente hacia el interior, pera sin llegar a tomar contacto enw
tre sl y 0on los segmentos del anillo contrafdo, porqué el cie
lindro 4 eg impedido por el véstago 77 de alcanzar su posicién
nds bajap ,

la superficie superior de los sectores 14 orea un plano
de apopo para el anillo a vulcanizax 15, de modo que éste no
puede regbaler hacia abajo antes de la expansifn del anillo
contrailles,

Se aloja luego, el anillo a vulcanizar 15 alrededor del
anillo oontrafdo 25, 26, 27, 28 y se dilata este fltimo introe-
duciendo agua, & travds de la abertura 10, que viens abierta,
8l tubo 9 y al orificio 12, entre los dos dmbolos 5 y 7. Se
juntan de nuevo los oilindros 70 y Tl 8l menantial de agud &
presidn con el fin de hacer subir de nuevo el cilindro 4 y
alejar recfprocamente los sectores 14 para poder introducir
el anillol5 entre log mismosl

Se accionan ahora con el motor 100 lag ruedas dentadas
85, a fin de hacer girar la tapa 80 en un dngulo un poco menor
de 90 grados hasta gque el borde inferior de la misma resulte
horizontal y de hacerla descender mantenidndola paralela a sl
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pisma, y se descarga el fliido a presidn del cilindro 79.

La tapa 80 descendiendo hace ajustar primeramente el anis
1lo de regigtro 107 sobre la cara interna de los segmentos 25,
26y 27 y 28 del anillo contrafhle y luego la plencha 105 entre
la superficie superior de los mismog haciendo descender el s
nillo contrafble y en consecusncia el gmbolo 5. El descenso
de este fltimo, hasta que al anillo contrafble 25, 26, 27, 28
no estd en contacto con la plancha circular 13 y el anillo de
registro 107 no se ajusta sobre la superficie interna del aniw
1lo contrafhle, hace descargar a fravds de 1a abertura 10 una
perte del agua comprendida entre log émbolos 5 y 7. La tapa
80, prosiguiendo gu movimiento de descenso, se ajusﬁé segulda=
mente oon lag planchas 105 gobre la superfiocle superior de los
sectores 14 y de sus soportes 16 y empuja hacia abajo la planw
cha ciroculer 13, junto con todog los elementos sogtenidos por
la misme y al ecilindro 4 solidario con dicha plancha, con una
presifn superior a la ojercida por ol fliido que se halla ba-

Ajo los dmbolos de los cilindros 70 y 71, que gobiernan el movie

misnto axial del cllindro 4, gquedando dicho flifido en el con-
ducto de donde proviene, Kl descenso de 1la plancha le hace des-
lizar los planos inclinados 18 a 1o largo de los plancs incli-
nados fijos 19 determinando la aproximacidn radisl de los secw
tores 14, que hacen penetrar sus salientes en la superficie

del anillo 15, cerrando completamente el molde habiéndose prow
viamente descargado el fliido & presifn del oilindro 78. En eg~
te punto tembién la tapa 80 viene en contacto con el borde eu~

perior del contenedor 2, alslando el molde del ambiente exterw

no y el blogue 75 én contacto con el cilindro 78« Se introduce

entonces flfido a presifn a través de la abertura 102 para ejer.
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cer la presidh deseada sobre la superficie interna del anillo

contrafble y sobre la superficie superior de los sectores 14,
mientras una correspondiente contrapresién viene ejercida por
el anillo de registro 108 y por la plancha 13 respectivamente
gobre la parite inferior de la superficie interna del anillo
contrafble y sobre la guperficie inferior de 1os moldes por me=-
dio de los cilindros 70 y Tl.

Se procede luego a la vulcanizacidn del anillo 15 introdu~
ciendo fldido a premifn calentado a travds de la abertura 3.

Degpuds de la vulcanizacifn se descarga del interior del
contenador 2 el flifido a presidn y se vuelve a abrir luego el
vuloanizador, como antes se ha descrito.

Ademds de un 2nillo ginico, se puedsn even"bualménte tratar
variog anillos ajustados y unidos entre sf, que son separados
Lluego de su vuloanizacidni

Bl método objeto de la presente invencifn presenta unas
notatles veniajas respecto al hasta shora seguido. Bn efecto,
adoptande un micleo contrafble se pueden montar alrededor del

migmo unos anillos de desarrollo exacto sin haberlog de deforw
mar y aumentar su didmetro. la importancia de este particular
resulta mds evidente si se considera que los anillos de goma
cruda se hallan al estado pldstico y, por consiguiente, su evenw
taal deformacifin tiene cardcter permanente:

Otre ventaja estd representada por el hecho de poder tra-
tar tambign anillos que tienen incorporadas unas estructuras
reforzanies en anillo prfeticamente inextensilless

Segdn este mftodo, ademda, tanto el alojamisnto del anillo
a tratar como su separacifn efectuado el tratamiento se hace

con prontitud y sin dafiar &l operario ocupado en estas opew~



10

i5

20

25

=13 =

raciones;

EL hecho de que la aproximacifn centrfpeta de los secto-
ros del molde se haga mecdnicamente y de manera mucho mfs re-—
gular que la consentida por una operacifn manual, repercute
favoratlemente en la regularidad del dibujo estampado y, por

congiguiente, del anillo terminados,
NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria desoriptiva se REIVINDICA la propiedad y explotawidn
exclugiva des -

1= Ub mdtodo para estampar un dibujo en relieve a 1o
largo de la superficie perimftrica de un:anillo flexible, al
estado pldstico, caracterizado por el hecho de que dicho ani-
llo es llevado a la forma circulér manteniendo congtante su
desarrollo, con su cara interna en contacto con una superficie
eilfndrica de sececifn circular rfgida y contfnua de digdmetro
externo corregpondiente al interno del anillo y descomponible
en & lo menos dos partes, y por consiguiente presionado radial-
mente desde el exterior hacia el interlor con a lo menog dos
superficies rigldas arqueadas provistas en su care vuelta hacia
dicho anillo de ealienteg radisles correspondientes a las ot
vidades que se quieren obtener en la guperficle externs de dicho
anillon

2+~ Un método, tal ocomo el especificado en 1, caracteriza-
do por el hecho de que el anillo, antes de ser llevado & la
forma ciroular, guedando su desarrollo constanie, es ajusiado
alrededor de a lo menos dos superficies rigidas arqueadas, que
agumen una forma oircular contfnua contemporgneamente con Qi

cho anillo, y ouyo difmetro externo corresponde al didmetro
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3o~ Un mdtodo, 18l como el especificado enm 2, caracterie

zado por el hecho de que por la operacidn de ajuste del ani-
1lo alrededor de las superficies rifgidas arqueadas se orea un
plano de apoyo ‘temporfineo que corresponda a la posicidn en que
debe hellarge el borde inferior del anillo a fratar

4t Un mitodo, tal como el especificadode 1 & 3, caractew
rizado por el hecho de gue el anillo, despuds de la sstampae
cifn de su care perimftrice, es sometido a tratamiento %érmioco
para hacer permanente el dibujo sstampado en el mismoy,

Bew Un mftodo, tal como el especifiocado en & 1o menos
una: de lag reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho de que el enillo tratado estd constitufdo por varios
anillos ajustados y unidos entre sij

6le= Un mdtodo, tal como el egpecificado en a 1o menos
una de lasg reivindicaciones precedentesy caracterizado por
el hecho de que para apartar el anillo tratado de la guperfi-
cie circular contfnua rfgide en contacto con su guperficie
interna se mueven radislmente hacla el interior las super=
ficles rfgidas arqueadas que constituyen diche superficie, desw
puds de haber movido radialmente hacia el exterior los &octom
reg que congtituyen el molde:;

Tree Un mftodo, tal como el especificado en & 1o menos una
de lag reivindioaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de gue el anillo estampado es dividido, terminado el tratamiens
0y en una gerie de anillos independientes de menor anchurgis

8em Un método, tel como el especificado en 1las reivindioas
clones precedentes, caracterizado por el hecho de que para
su ejecucidn se emplea wn dispositivo gue comprends un anie
1lo de seccidn circuldr, contraftle y constitufdo de & 10 mom

nos dos segmentos ciroulares rfgidos; un molde coaxiel con
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el anillo contrafble y compussto de a»io mehos dos sectores,
que presentan en su superficie interna salientes radiales
corregpondientes a lag cavidades que se desgean obtener en la
cara perimdirica del anillo & estampar; medios para determi-
nar la contraccidn y la extensifn del anillo contrafble, y
medios para mover simultdnea y radialmente en los dos senti-
dos todos los gectorea del mol.dei

9.~ Un método, tal como el especificado en 8, caracteri-
zado por el hecho de que los medios pars mover gimul téneamen-
te log sectores del mdde en direccidn radisl estdn consti-
tufdos por un soporte para cada sector, solidario con gste a
lo largo de una cara y provisto en la cara opuesta de un pla=
no incdlinado que coopera con un segundo plano inclinado, ¥y,
ademds, por medios para gobernar el deslizamiento relativo en=
tre dlchos dos planos indlinadosw |

104 Un mdtodo, tal como el especificado en 9, caractew
rizado por el hecho de gque cadd wno de los sopories de los
soctores estd provisto, en correspondencia con los dos lados
de su plano inclinadoy de dos gufes, en las cuales ge ajusta
el segundo plano inclinado que coopera con el de dicho sopor-
el

11w Un mtodo, tal como el especificado en 8, caracte-
rizado por el hecho ds gque los medios para determinar la con-
traccidn y 1la extensifn del anillo contraible estdn constitufe
dos por un sistema de bielag ax;ticuladas, una extremidad de las
cuales estd arbticulada en loa segmentos del anillo contrafhle
Y la otra en pernos ajustados en un blogue central, estando
provigtos unos medios para mover verticelmente dicho bloquei

" 12.- Un mdtodo, tal como el especificado en 8, caractom

rizado por el hecho de que comprende unos mediog para mover
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verticalmente al mismo tiempo tanto el anillo contradble como
el mol.dei

13~ Un método, tal como el especificado en 8, caracte-
rizado por el hecho de que comprende unos medios para mover
verticalmente el anillo contraiile independientemente del
molde, & un nivel superior a este {ltimoy,

14w~ Un mdtodo, tal como el especificado en 8, carace
terizado por el hecho de que los medios para determinar la
contraceidn y la extensifn del anillo contrafile son maniobra-
bles independientemente de 18 posicifn en altura ocupada por
el anillo contrafilels

154w~ Un método, 8l como el especificado en 8, caracteri-
zado por el hecho de que comprende unos medios para limitar
el movimiento centrfpeto de los gectores que constituyen el
molde, de manera que #stos gueden ligeramente distanciados en=
tre sl

16l~ Un método, tal como el especificado en 8y caracterizas
do por el hecho de gque comprende unos medios para orear un pla-
no de apoyo ‘empor#neo pare el anillo a trater durante su ajuse
te slrededor del anillo contradblel

17ie= Un mgtodo, tal como el especificado en 8, caracteris
zado por el hecho de que comprende un contenedor provisto de
tapa de cierre hermdtico y de una abertura para la introduccidn
¥ la descarga de flifiGo a presifn celentadoy apto para contener
el anillo contraitle y el molde Gurante el tratamiento téxrmico
del anillo a tratanrs

180~ Un mdtodo, tal como el especificado en 17, caracteri-
zado por el hecho de que comprende unos medios pare levantar

¥y bajar automdticamente 14 tapa del contensdors
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19~ Un méitodo, tal como el especificado en 8, caracterie
zado por el hecho de que comprende dos anillos de regletro,
aptos pare ajustarse regpectivamente por la parte superior
¢ inferior en la superficie internas, del anillo contrafhle en
expansidn y medios para presionar log anillos de reglstro cONe
tra dicha superficiej

20.~ Un método, tal como el especificado en 8, caracterie
zado por el hecho de que comprende unas plenches apias pera
ajustarse en las superfiocies supsriores de los sectores del
molde y medics para preelonar dichas planchas sobre dichos
sectoresi

2l "Un mtodo para estamper un dibujo en relieve a lo
largo de la guperficie perimdtrica de un anillo flexible™,

Consta le presente memoria descriptiva de diecisiete
hojas foliadas, escritas por una sola caras,

Barcelonm, 23 de Julic de 1964;

Pope de PIRMILI, Societd per Azioni,

J BOHET OEL RIG
D oW
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