_J5P0-02,/20664 /4D
A

302646

PATENTE
DE
IN?EKODUCCION

& favor de Don Iuis IRIBS BUNJOCH, de nacionalidad espafio-
1z, residente en Baréelona, calle Inmaculads, 47, por "PEh-
FECCIONAMIENTOS EN HORNOS DE ESMALTAR CONDUCTORES ELEC@RIOOS"

- MEMORIA DESCRIPTIVA

)  Bs sabido que el esmaltado de 1os hilos metalicos
tiene por objeto obtener sobre el hilo una capa protectora
de une.-o varias materiss drgeno-sintéticas que originalmen-
te se presentan en forme de resinas. n

5. Para obtener este resulﬁgdo se debe disolver la
0 las resinas no fluides en uno o varios disolventes apro-
piados; el liguido viscoso asi obtenido, llamado barniz,
es apropiado para un enlucido uniforme de la superficie del

hilo.

10. Es sabido que, de una forms general, la operacidn
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siguiente a2 la de recubrir el hilo por un darniz, consis-

te en evaporar los disolventes voldtiles que han servido
de veniculos de las resinas y someter estaes Wltimas a un

tratamiento térmico apropiado a su naturaleza, con el fin

de darles las cualidades deseadas, provocando este trata-

miento, como ya es sabido, una polimerizacién de la resina
pare transformerla en esmalte. = -

En la prectica actual las operaciones indicadas
anteriormente se efectian en forma continua en el mismo
recinto calentado qﬁe fofma parte de un conjunto llamado
hormo para eamaltar; L

Pare aumentar la eficacia de este horno para es-

melter existen distintas soluciones, todas tendientes, cone-

‘gervando siempre lagtualidades del hilo, a adoptar unas

velocidades lineales lo més grandes posibles durante el

proceso de esmaltado, para as{ sumentaer la produccidn.
 Ahora bien, una condicidn necesaria, para obte-

ner sobre el hilo un determinado resultado, es que le sea
dedide una cantidad de calor al menos igual a un valor de-
terminade pox elémentos de una longitud L durante el tiem-
po de paso T del hilo por el recinto calenbado, de longi-
tud L, conocido con el nombre de laboratorio. Ls velocidad
iineal es igual a %.” _

Por lo tanto esta velocidad podrd ser asumentedas

12) aumentando L ‘

22) disminuyendo T

3§) combinando ambas acciones.

Examinemos 8310S vregspuntos:
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12) E1 sumento de I estd limitado por el espacio
disponible, por el coste de la instalacién y por la longi-
tud del hilo, sostenido o no, gﬁiado entre las poleas si-
tuades més arriba y més abajo del laboratorio. '

. 22) Is disminucidn de T se puede obiener sumenw
tando la cantidad de calor transmitida sl berniz por uni-
dad de‘tiempo en cade punto del laboratorio, ya sea, a) ac-
tuando dUnicamente sobre la intensidad de las fuentes de
calor del reciﬁtb, ya sea, b) mejorando las fpentes de ca=-
lor parz que actien uniformehente, a igual temperatura,. so-
bre todo el espesor depberniz, ya sea por fin, ¢) combinan-
do laa dos acciones precedentes.

Adoptendo la solucién a), hay el riesgo, sungue
el gradiente de temperatura en el interior de la capa de
barniz sea débil, de obtener le evaporacién brutal de los
disolventes voldtiles, susceptible de provocar irregulari-
dades en la superficie del barniz que sean perjudicisles

| pare las operaciones qﬁe sigan y 2 la calidad del esmalte.

Ia solucidn b) s8dlo puede ser considerada conju-
&ando log dos sistemas de caléntamiento & saber, el de con-
veccidn actuando sobre tode la superficie y el de radiacidn
que penetra el barniz recubriente del hilo, antes y después
de reflejarse sobre la superficie pulida.

El sumento del calentamiento por conveecién pre-

‘supone uns ¥entilacién forzede; el aumento de le radiacidn

se obtiene en las realizaciones cldsicas por una fuente de
calor més intensa, por consiguiente por el aumento de teme-

peratura del recinto que hemos exeminado en a).



En defimtiva, asiQI gzos a%a solucidén ¢),

que se explote corrientemente pero gue presenta los incon=-
venientes siguientes:
1) hace evaporar los disolventes en condiciones
5. | quse forzosaﬁente no gon las més epropiasdes para esta opera-
¢idn auxiliar.

’ 2) efectuar la coccidn del barniz, esto es la
polimerizecidn de las resinas.en un recinto gue contiene
los vapores de disolventes volétiles,.que pueden ser per-

lQ. judiciales para este operacidn y gue, por ger combustibles,’
corren el rdiésgp de inflamarse o de explotar en el lebore-
' torio en presencila del aire.
ILas daiferentes bdaquedas efectuades por el peti-
cionario en torno de ectos problemas no hen podide poner
15. cleramente en evidencia todas las interacciones, & memnndo
dafiosas, entre los fendmencs complejos que acompafian los
desarrolios de la evaporacidn de los disolventes voldtiles
¥ de la polimerizacién de las resinas. Estas bisquedss sc-
tualmente han demosirado que esta Ultima no interviene sen-
20, siblemente hasta que el barniz ha gido suficientemente se-
pérado de sus disolventes, y que aquelle no puede ester con-
cluide haste despuds de la eliminacidn muy extemsa de estas
dltimes. _
Le presente ifwencién aporta una solucién que sa-
25. tisface este problema. Esenclalmente consiste en éfectuar
le polimerizacidn final de las resinass en un recinto, sepa-
redo de aquel en el que tiene lugar la evaporacifim. de los

disolventes.
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El aumento de I, asi puede afectar solamente al

mencionado recinto de evaporacién. El recinto en el cual
se efeqtda la polimerizecidén puede, por otra parte; ser
de pocé longitud y estar a temperatura elevada; y por o=
tra parte puede estar situado paralelamente w oblicuamen-
te reapecto al otro y a su mismo lado.

El espacio requerido por el con@unto queda re-

ducido por comparacién al que corresponde a la disposieidn

‘eldsisa.

7 Quedea bien entendidp que en’caso de»ho:nos para
verios hilos miltiples se puede prever el tabicado de las

camsras de evaporacidén y de‘chcién,.de forma que sSe pue-

da obtener para cades una de las curvas optimas de las tem=

peraturas que corresponden a diferentes barnices utiliza—
dos’ separadamente.

De acuerdo con la presente invencidn el barniz
del hilo gue entra eh el recinto de polimerizecién ha si-
do desprovisto de la mayor parte de sus disolventes volé-
tiles, dicha operacidn previas habrd llegado a talipunto
que 10s restos eventuales de 1os disolven@es contenidos
en el barniz ya no presenten ningin inponveniente péra la
operacidén de polimérizacién propiamente dicha.

Parza obtener la el;minacidn progresiva de log di-=
sgolventes en las mejores;con&iciongs de eficéci8lse ha rea-
lizado la adecuada cémara de evaporacidn. Particularmente;
su ealefaceidn se ha asegurado por unos medios que permi-
tan dar a la wurve de temperaturas una forma tal que la e~

vaporacidn de los disolventes se acabekprécticamente antegsque .
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el hilo gbandone dicha cdmara. De ¢llo results que, por
estar el barniz rrécticamente 3eco, en la parte adyacen=
te a le salida de la cémara de evaporacidén, la polimeri-
zecidn de la resina ya puede comenzar en esta cdmara.

Desde la entrade dentro de la cdmara de polimerizacidn
ﬁroPiamente dicha, la temperaturs del pilo puede ser lle-
vede répidemente al valor reiuerido para le polimeriza-
eidn sin tener que temer mucho ninguno de los inconvenien-
tes seflalados més arriba.
‘ El cggor de los vapores de los disolventes, ex-
traido de la cdmara de evaporacidn en puntos repartidos
cuidadosamente pueden-ser recuperadas y utilizadas, parti-
cularmente en la calentamiento tqtal o parcial de las dis-
tintas p.rt#s del horno. Une recuperacién térmica de tal
clase puede alcanzerse, ye sea dirigiendo los vapores ex-
trafdos, directamente hacie los puntos de utilizacidn, o
tembién haciéndoles sufrir antes una combustidén catelitice.

Le presente invencién, sus caracteristicas téc-
nicas y sus ventajas, serén comprendidas mejor con la lec-
tura de le descripeidn que sigue de un ejemplo de reeliza-
cibn ¥ exapinando los dibujos que la acompaiian. Queda bien
entendido que el ejemplo de reslizacidn descrito e ilustra-
do, no tiene ningin cardcter limitativo en lo referente & la
lag formas de llevar a la préctica lé invencién y a sus a-
plicaciones que se puedenhhacer; o

En dichos’dibujos: Ia figurs 1l representa: una vis-
ta en seccidén esquemdtica de una instelacién que comprende

un horno para esmaltar de acuerdo con.la presente invenciéns
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las'figuras 2 ¥y 3 representan dos vistas en seccidén de la
cémara de evaporacidn de acuerde con la invencién con la
disposicidn de los elementos de calefaccidn; la figura 4
representa une vista en seccién transversal de la cémare
de evaporacidén de las figuras 2 y 3, con la forma de mon-
taje de los elementos calefactores; las figuras 5 y 6 re-
presentan vistas en_secciéﬁ de una cémara de polimeriza-
cidn conférme le invencidn; la figura 7 representa una vis-
te eaguemdtica mostrando.el conjunto englobsho la cédmara
de evaporacidn de las figures 2 y 3 y el horno catalitico
de combuatién de los disolventes y mostrando, como comple~
mento de la figura 1, un sictema de recuperacidén del calor
creedo por esta combustidn, y la figura 8 representa una
vista esqueméfica de un horno catalitico y de su regulacién.

_Primeramente se describe una instelacidn de es-
maltado en su conjunto, asi con sus elementos constituti-
vos, de los cuales un horno de preparaqién del cobre y un
horno para esmaltar propiamente dicho, segin’ la invencidn.
En este ejemplp de realizacidn se.observa la aplicacidn
de la combustidn por catdélisis de los disolventes tenien-
do pmr:op;eté la requperacién-del calor ceado, cuendc esta
combustién y la eliminacidn de los peligros de contamina-
¢idn ae le atmésfera ambiente; en esta ocasiéu se muesira,
detelledemente, e} camino, a través de los diferentes ele-
mentos de la instalacidn, de los vapores y de los gases de
combustidn. '

Se ve {figura 1) gue el hilo trefilado batido en

frio -f- que procede de un almacém suministredor, no repre-
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sentado, pasa por un dispositivo de reenvic -1- y penetra

en la cémare del horno =2- en el que el hilo sufre la ope-
racién de preparacién pars el esmaltado.‘

Bste operscidén puede simplemente tener por fin
limpiar el hilo por calentamiento, haciendo circuler en el
horno -2- los productos de la combustidén de los disolventes
en el blogue catalizador -3-. Si es necesario, &l mismo
tiempo de recocer el hilo, esta preparacidén generalmente

tiene luger en uns atmdsfera neutra o reductora calentada

por un medio apropiado.

El hilo pesa inmediatemente por la polea de reen-
vio -4-, se enfria y se enrolla sobre la polea -5- donde
ain es enfriamdo, si es necessrio, por cualquier medio apro-
piado conocids (aire ambiente, chorros de aire, intercam-
biadores diversos de circulacidén de agua, de vaporizacidn,
etc.) Imego el hilo pass pbr un aplicador de barniz:y atra-
viesa una hilera (no representads en la figurs 1 ) entes de
entrar en la cimara del horno de evaporacién suténoma, in-
dicada en su conjunto en -6-.

Este horno se compone de un cuerpo -7- (figuras
2, 3 y 4) construide en material reéistegte al celor, ais-
lﬁdo térmicamente y que determina une cémare de evaporacidn
interior -8 (figura~22 de §ecci6n'rectgpgular estrecha.

_ El calentamiento estd agsegurado por resistencias
eléctricas cubiertas denominadas "calrods® =9- (figuras 2,
3, ¥ 4), de las que, por los medios conocidos, se puede re-
gularbfaeilmente,el nimero y la distribucidn.

Con 8l fin de evitar la deformacidn de los "cale



-

- 10.

15.

20.

25.

rods"”, es preferible que uno de sus extremos, por ejem-
plo, el extremo -A- (figu;a 4), sea fija, y el otro =B-,
atraviese libremente la pared ~7- del horno. Una cublerta
o cofrado -C- agegurs el gislamiento térmico y la estan-
queidad. ‘ » ' '

Conjuntamente con el medio de calentamiento por
elementos eléqtricos ¥ por la vuelta de poner en ciclo en
=M~, «M'-, -M"- de los productos de la combustidén catali-
tica de los disolventes, se pueden utilizar fuentes de ca-
lor por rayos infra-rojos, dispuestos adecuadamente en es-
te cémara. A | _

El cqﬁjunto de estos dispositivos permite combie-
nar el calentamiento por radiacidn con el calentamiento por
conveccifn forzada. Asi se realizs unz distribucidén apropia-
da de la temperaturs & 1o largo de la cémara deihorno, per-
mitiendo evarorar los disolvéntea simulténeamente, en la
superficie y en tod§ el espesor de la cape de barniz, si-
guiendo su cdrva propia de evaporacidm.

Ia regulecién de las tempersturas estd asegurada,
en el ejemplo de realizacidn de lg instalacién descrito e
ilue#rado, regulando la energia consumida por los calrods
por medio de una o verias sondas de control colocadas en
la cémere. Estas sondes podidan tembién modificar de una
forma conocida, el régimen de circulacidn de los gases pa=-
ra obtener la regulacidén deseada de las temperaturas actuan-
do sobre la velocidad de los ventiladores o la posicidén
de diversas puertas situadas en las fundas de circulacidn.

A la salida de la camare -8- del horno de evapo-
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racifén =6-, la capa de barniz debe ser enfriada antes de

su paso por la polea -10- (figura 1). En el caso de hilo
de didmetro @ébil, el enfriamiento por el aire ambiente
generalmente es sufiwiente. Pars hilos mds gruesos, se
les enfria por cualquier medio apropiado més po%ente.

Si en una disposicién diferente de la de la fi-
gura l, el horuno de pollmerizaoion estuviere gituado en la
rqlonggcion del horno de evaporaciédn, este_en:rlamlento

seria initil, puesto que el hilo no se apoya sobre una po-

- lea. & continuacidn se describird la disposicidn de la fi-

gqra»i,_pueato que elle permite limitar el espacio necesa-
rio para el conjuﬁtq Y utiliqar todo el trayeqto del hilo.

‘ Después de su paso por la polea =10-, el hilo pe-
netra en gl'hornq de polimerizacidn -11- que, en el ejem-
plo de realizacién ilustrado (figura 1), estéd dispuesto
peralelamente al horno -6- de evaporarifn y al miswmo la-
do del horno de preparacidén del hilo -2-, de manera que
tenga éste una pared comin, lo que también reduce el es-
pggiQ necesario para elAconjunto. Bs evidente que, aiun
r;spetando ek principio, cohfqrme & la invencién, de la
separacidén de los hornos de evéporaciéh v polimerizacién;
este ultimo puede estar dispuestos respecto al primero,

Qe cualquler manera apropladéaéue se desee. Aquel puede
gstar 51tuado, por e;emplo, como ya se ha'mencionado, en
prolongascidn del horno.de evaporacidn, sgpara@o paralela-
mente respecto & ste, o formar, con é1, un dngulo cual-
dﬁiera. Poizlo_mismo; el horno de polimerizacidn buede for-

mar una unidad indépendiente, respecto al horno de prepa-
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racidén del hilo ~2-.

La cémara del horno de polimerizacidén =1l- por
ser totalmente distinta de la -8- del horno de evapora-
cidn ~6-,1a atmésfera que haye en ella puede ser muy di-
ferente, Asi_se'puedé evitar durante la operacidén de po-
limerizaeidn, la presencia dg determinados cuerpos que
existen junto a 1los disolventes y que son daﬁppoé pé;a
ella. Se puede también realizar una atmésfera espe;ial
favorable para dichg operacién. '

En elfejemplo de la figu;a 1lel horno ~lle gg=
ta calentado por los productos de combustifn del bloque
catalitico -3-. Queds claro que la calefaccién puede od-
tenerse por cualquier oiro medio, sdle o con complemento.

Ia géﬁara del horno (figuras 5, 6) se estrecha;
y el aislamientoltérmieo realizado por sus paredes debe
ser mds cuidadoso gque para el horﬁo de evaporaoién; porque
las temperaturas que reinan en é1 son més elevadas.

Se puede hacer la curva de la temperatura de la
cdmara de polimerizacién més llana, amulando el efecto de
la chimenea, gracias al mantenimiento de una presién rela-
tivamente nula en el punto de las placas -12- (figura 6);
regulando la depresién en ;a_géméra -13-. 'AA 7

A la salida del horno de polimerigaeién; el hor-
no se enfria por un medio apropiado. Después se le enrolla
sobre la polea =5~ (figurs 1), (por ejemplo de aluminio),
que dontribuye al enfriamidnto del hilo, y que ella misma
puede ser enfriada.

El hilo atraviesa por segunda vez el aplicador



:"

- 12 -

<\ . ~ - aé
\ VVWWAN/
\J/ -

de barniz y otra hilera (no repreeentada), completando asi
el circuito, comprendiengo 195 hornos de evaporacidén y de
polimerizécién, varias veces, segin el nmimero de pasadas
deseadas.

5. Despiids de suﬁltimo. peso por el horno' de polime-
rizacién, el hilo se enrolla sobre la polea -l4- (figura 1),
para dirigirse al drgano de redepciép.

Los ejes de las poleas =l-, =5-, -10-, preférag—
temente son accionadas de forma que se meduce las tensio-

10. nes del hilo al largo de su trayecto. _

Los disolventes evaporados en el horno -6- (figu-
ra 1) son ilgvggqqra;rbloqug_ga?aliticq -3- con el aire as-
pirado en los extremos de este horno, por una funda -15-
enlazada & la salida de este dltimo y por otra funde -16-

15. -~ enlazads en un punto eproPiadb situado entre los extremos
del horno.

Un calentamiento complementario y de regulacidén
garantizado por una entrada de gas combustible -17- (figu-
ra 8) (gas de ciudad, propano, butano, etc.) situado pre-

20, cisemente més arriba de los elementos catalitivos -18- dd
‘bloque ;3-; o por résisfenci&s eléctricas. Es importanpte
colocar las entrades de gas mmy cerca de los elementos ca-
tali{ticos, para evitar la formacién de una mezcla explosi-

. va en el volumen situado mds arriba. '

5. Un bastdn pirométrico -19- colocado a la salida
del bloque ~3- controla la llegada de gas 0 de la corrien=-
te de calentado de las resistencias eléctricas; pars man-

tener constante la temperatura a la salida de este blogue.

X
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Si la temperatura es demasiado elevade sin calen-

tamiento complementario, se puede realizar une entrada de
aire regulable; manual o automdticemente més arribe del
blogue =3- (figurg 1).

| En caso de corte de corriente o de paro de los
ventiladores de circulacidén de los fluidos gaseosoé, una

compuerta eléctrica -20- (figura 8) cierra la admisién del

'gas calentado.

Evidentemente, con un calentamlento complementa—
rio eléctrico, es un interruptor el que cortara la corrleqte,

Después de una rupturs de uno de los hilos, el
esmaltado de los otros puede continuar y la falte de disol-
vente es compensada automdticamente por una adicién suple-
mentaria de calorias y los demés hilos pueden acabar su fa-
brioacién..En saso de ruptura»de todos los hilos, se esta-
blece un regzmen de circulaclén, ostando sumlstrado el ca—
lorxr por la ° las fuentes de calentamiento complementario,
¥ las temperaturas se mantlenen, en el congunto de la ins-~
talacién, a valores adecuados.

El recorrido del gas se presenta esquemdticamen-
te en las flguras que ilustran la descripeidn por trazos
interrumpidos por flechaa. N y .

Asi se ve que la aspiracidn de la atmésfera del
horno de e@aporaeién #¢ hace en dos puntoa; con el fin dq
evitar la concentracidn de disolventes en la parte del hor-

no adyacente a la salida, & fin de evitar alcanzar el valor
inferior explosivo. Jugando con las regletas -21- y -22~,

(figura 2) y las depresibnes creadas en ~-23- y -24=-, ajus-
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taQas por compuertas regulsbles, es précticamente imposi-

bi; invertir el sentido de circulacién de los gases en es-
ta parte del horno,

A la salida del blogue catalitico =3~ una barte
de los productos de la combustién puede sér aspirada y he-
cha retroceder hacia el horno de evaporacién -6- en uno o
varios puntos =M-, -M'-, -}"- (figura 7); por medio de un
ventilador -25-. Une toma regulable de aire qsté prevista
entre la mapiposa:fZ§:‘¥'la gapiracién de este ventilador.
Este conjunto de venas gaseosas, distribuidss en el horno
ae‘evagoraciég; coudigionan la fp:mg de la curvd de la teme
peratura de evacuacidén de los.disblventes.

Otra perte de los productos de la combustidn {re-
presentada en la figura 1), 8@ divide a la salida del blo-
que‘catalitico_-3f, en dos venas. Una de estas venas, re-

gulada por la vdlvula de mariposa -27- entra en‘la'aépﬁra-

cién del ventilador -28- rechazando el ges bacia el exte-

rior de la instalacién. Ia otra es aspirada por el ventila-

dor -29-, con un complenmento de aire eventual, regulado por
la puerta -30-, para ger comprinmido hacia los hornos de pre-
paracién del cobre =-2- y de polimerizacién ~ll=-, en los cua~
les es distribgida por los conductos -31- y -32- por medio
de deflectores, como:ilos representados en -33- (figura 5).

A la salida de estos hornos los gases son vueltos
a tomer en las fundas o envolturas -34=-y -35- para ser
admitidos en 1la gsplraczon del ventilador de evacuacién ~28-,

No se vuelve a tratar del régimen de circulacién;

establecido entre los dqos hornos, gue ya& ha sido descrito
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Para un determinado régimen de circulacidn de

los fluidos gaseosos, la velocidad del ventilador -29-
(figura 1) y le del ventilador -25- (figura 7) se man-
tienen constantes. Las posiciones de las regletas situe~
flas en los extremos qe>los'h6rnos'y'estando gij;s las de
1as diferentes puertas, los diversos caudaleé realizados
en -cada uno de los puntos de la.instalacién queﬁarén cons=
tantes con la condicién de que quede también cohstante'

la depresidn reinante en el extremo del circuijb.vA este
efecto, el ventilador 528; (figura 1) gira a una veloci~
dad constante. Como que las condiciones de presién sobre
su expulsidén pueden ser variables (expulsién qué desemboca
én una chimenea grande y que puede estar puesta en parale-
lo con las expulsioges de otras instalaciones) una entra-
da de aire -36—.prpvista de una puerta de»eje.po}izontql
excént{}co, provis?g ?elﬁnhoontrapeso, mantiene constante
la depreseidn de le evacuacidén de los humos.

‘ _ Aunque no se haya representado y descrito mas
que un ejemplo de'realizac;ép\de la invencién; queda bien
entendido que no se deséa qﬁede limiteda a estas formas

1L

barticulares facilitadas simplemente a titulo de ejemplo

¥ sin ningin cardeter restrictivo y que pdr'consiguiente,

to@ag las variantes que u@ilicen los mismos medios y rea-

licen las m;smas funciones técnicas que las descritas ane

teriormente,»ﬁnnuerén_en el cuadro de la presente invencidn..
Queda biegventendido que todo cuanto preeede; con

la exclusién de la combustidn de 1loe vapores de los disol-
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ventes por catdlisis, ge eplica tembién a los casos en los

que los disolventéq lleven en suspensién las resinas desti-

-
nedas al esmaltado.

NOTA

Se reivipdica como objeto de le presente paten-
5. te de introduccidn: |  "

‘ i. Parfeccionamientos en hornos de esmaltar con-
ductores eléetricos, caracterizados por el hecho de prever
tres recintos dis;intos, para efectuar en ellos sucesiva
¥ respectivamente, en las mejores condiciones para cada

10. uno de ellos, las tres operaciones: 1) precalentamiento
con el fin de limpiar y/o recocer el hilo; 2) de evapora-
¢ién ~ para eliminar los egentes voldtiles de la wateria
de revestimiento del hilo; ¥ 3) de polimerizagién de la
mencionada materia, siendo los mencionados ires feeintos
15. dispuestos paralelsmente, y estando enlazados, lateralmen-
te uno al otra, lom recintos respectivos de precalentado
y polimerizacién.
2 Parf9001onamlentos en hornos de esmaltar coRi=
ductores electrlcos, segin la reivindicacién 1, caracteri-
20. zados por el hecho de que los tree recintos paralelos en
cuestién; eétén enlazados lateralmente uno al otro.
3. Perfecclonamientos en hornos de esmaltar con-

ductores electricos, segin las reivindicaciones 1 y 2, ce=
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racterizados por el becho de que los agentes volétiles,

provinentes del recinto de evaporacién, lo abandonan por
dos sitiog d?sﬁintos, y'despues de haber sido guemados
en un blogue catalitigo, son, en parte evacuados; vy en
5. otra parte inyectados, en diversos sitios apropiados, en
el recinto de evaporacidn. B
4. Perfecgionamientos en hornos de esmaltar con-
ductores eléctricos, segin las reivindicaciones 1 y 3; )
2 y 3, caracterizados por el hecho de que una parte de
10, los gases calien§e§ qneAsglen del bloque cataliﬁ;co air-
ven de complemento del ealentamienfo—en los recintos de
precalentamiento y de polimerizacidnm. ‘ _
5« Perfeccionamientos en hornos de esmaltar con-
ductores eléctricos. | ‘ ‘
V15. La pres ente memoria consta de diez y siete hojas
foliadss escritas & ‘méquina por una sola care. '
io de 1964

Barcelona, 2
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