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10.

PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Manuel PEREZ PALOMAR, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Barcelona, calle Verdi, 217, bis por
"PROCEDIMIENTO PARA LA PREFABRICACION DE VIGAS PARA EL
FORJADO DE TECHOS".

- MEMORIA DESCRIPTIVA

La pregenie invencidn se refiere a un procedimien—
t0 para la prefabricacién de vigas, para el forjado de techos
caraéteriZado por ser de ejecucidn simple y rapida y de
resultados altamente eficientes, muy superiores a los obte-
nidos con los sistemas usuales.

El procedimiento en cuestilén consiste en lineas
generales, en utilizar unas piezas cerdmicas tabicadas lon-
gitudinalmente y de al menos ung cavidad, asimismo longzitu~
dinal, gue se corresponde, en seccidén transversal, a la de

un perfil resistente, estando estas piezas provistas de mues-
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cas extremas verticales qué comunican con dichas cavidades
¥y que, superiormente, tienen una boca con salida a una .cenal
longitudingl respectiva, cuyas pilegas se disponen en prolon-
gacién, con coincidencia de dichas cavidédes, en las que se
inserta las armaduras correspondientes y se cuela la mez-
cla freguable a través de las aberturas formadas por la
coincidencia de las citadas muescas.

En la realizacién preferida de la invencién las
varillas de armadurae son arriostradas transversalmente por
nedio de estribos que son introducidos en las cavidades de
colada a través de las gberturas formadas por la coinciden-
clia de las muescas_exﬁremas. e

Los dibujos adjuntosfuestran, a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance de la presente invencidn, dos for-
mas preferidas de llevarla a la préictica, en representacién
esquenética.

En tales dibujos, la figura 1 es ﬁna perspectiva
que demuestra, en la primera fase del procedimiento la
unién de plezas cerémicas tabicadas en su reelizacién sim-
ple, es decir, sin compartimientos celulares centrales; la
figura 2 se rcfiere a una bovedills vista en perspectiva;
la Ffigura 3 ilustra, en perspectiva, unas piezas dotadas de
dichos compartimentos, antes de su acoplamiento; lg figura
4 muestra, también en perspectiva, la' fase de cdlocaoién de
tales piezas compartimentadas, de las bovedillas y de las

armadures, antes del relleno de hormigén, y ia figura 5 es

" una seccidn transversal alzadg ilustrativa de un piso for-

mado con los elementos representados en la figura precedente.
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Con-arreglo al presente procedimiento para la
formacidén de vigas, pueden utilizarse unas piezas cerfmicas
-1~ poseeddras de celulas ~2-, ~fmy =3~ y ~5-~. Estas piezas
estédn atravesadas longitudinalmente por una cavidad -6-~-cuya
seccidn transversal es apta para formar, una vez llena de
un material fraguado como se agprecia en la figura -5-,una
vigueta de cualquier secciln adecuada. Esta cavidad tiene,
en los extremos de la pieza, una boca -7~ con salida a una
cengl -8-, Formads en la cara superior.

En lugar de estas plezas pueden emplearse otras
-9~ cade uno de cuyos lados tiene dos cavidades -6- con
sus bocas -7~ que salen a respectivas canales -8-~. Estas
piezas, ademds de estar dotedas de las células -2-, -3~ y
-4-~, tienen en el centro unas celulas de mayores dimensio-
nes -4~-, -10-, ~1ll- y -12-, asi como unas células -13- for-
madas en escalones laterales inferiores -14-.

Con las piezas -9~ pueden formarse las vigas co-
mo sigus:

Se disponen en prolongacidén de manera que las ca-
vidades -6- queden enfrentadas. A través de las aberturas
formadas por la coincidencia de las muescas -7- de piezas
adyacentes se colocan unos bucles de varillas de armadura

~15- rodeando a dosg varillas -1l6- dispuestas en el fondo de

dichas muescas y a una varilla -17-, que descansa en lg ca-

nal ""8- )
Por las bocas -7-, se vierten en las muescas =6~
hormigén -18-, que, una vez fraguado, da estabilidad a una

vigueta segin se deduce de las figuras 1 o 2, de acuerdo
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con el tipo de pieza empleado y qué pueden ser wtilizadas

en forma convencional para la formacidn de un techo. En
luzar de ello las piezas descritas pueden ser uitilizadas
para fraguar su relleno conjuntamente con el hormigén -19-
de forjado del piso, con el que se rellenan también los hue-
cos existentes entre las piezas -9- y las bovadillas -20-,
cubriendo el conjunto y enrasando hasta el nivel que con-
venga.

Como se comprende, si en lugar de las piezas -9-,
se hace uso de las -l1-, el DProceso g séguir es el mismo,.

De le nisma ménera aungue las vigas obitenidas de acuerdo
con la invencidn pueden ser utilizadas con bovedillas co-
rrientes, es preferible utilizar las representadas en las
figures 2, 4 y 5, poseedoras de células -21, =22— 7 -23-,
asi como de unos encajes laterales inferiores -24~,mediante
los que tales elementos -20~ se apoyan en los escalones
~14- de las piezas —9-. '

De todo cuanto gqueda expuesto se desprende cla~-
rameﬁxe que tanto en una como en otra forma, la réalizacidn
del procedimiento es muy sencilla y ripida obteniéndose
unas vigas de elevadisima resistencia a un coste realmente
econdmico.

Por lo demds, serén independientes del objeto de
lg invencidn los detalles y caracteristicas accesorias em=—
pleadas en lg puesta en practica del presente sistema y,
en genefal, cuanto no altere la esencialidad de las siguien-

tes reivindicaciones.




10.

15.

20.

25-

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Procedimiento para la prefabricacidn de vigas
para el forjado de techos, que consiste esencialmente en
utilizar unas piezas cerémicas tabicadas longitudinalmente
y de al menos una cavidad, asimismo longitudinal, que se
corresponde, en seccidn transversal, & la de un perfil re—
sisvente, estando estas plezas provistas de nuescas extre-
mas verticales que comunican con dichas cavidades y que,
superiormente, tienen une boca con salida a una cgnal lon-
gitudinal respectiva, cuyas plezas se disponen en prolonga-
eibn con coincidenciz de dichas cavidades, en las que se
inserta las armaduras correspondientes y se cuela la megcls
fraguable a través de las aberturas formedas por la coinei-
dencia de las citadas muescas.

2. Procedimiento para ls prefabricacidén de vigas
para el forjado de techos, de acuerdo con la reivindicacidn
anterior, caracterizado esencialmente por el hecho de que
las varillas de armadura son arriostradas transversalmente
por medio de esfribos que son introducidos en las cavidades
de colada a través de las aberturas formadas por la coinci-
dencia de las muescas extremas.

3. Procedimiento para la prefabricacidén de vigas

para el forjado de techos.

La presente memoria consba de seis hojJas foliadas



escritas a maguina por una sola cara.

Barcelonsa, 23 de julio de 1964.
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