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L “PROCEDIBIENTO PARA LA FABRICACION DE EILOS

e

Y/0 TEJIDOS CON CONTROL PARA RADIOLOGIA".
KERCRIA DESCRIPTIVA '

Ia presente invencién se refiere & un procedimien-

to pare la fabricacidn de hilos y/o tejidos con control pare
radiologia, con cuyo procedimiento se obtienen piezes texti-
les, preferentemente hidrdfilas o hidréfugas, sptas pare ser
Se utilizadas como sondas, drenajes y apbsitos sanitario-qui-
rérgicos, que se caracterizan en este ceso por ser, en todo
monmento, localizables vor rayos Roentgen gracias g disponer
de un medio opaco a log mismos, de tal modo que la explore-
¢ién pone siempre en evidencia tales piezas en el caso de

10, Que hayan quedado ocluidas en alguna regifn del cuerpo hums-
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no 6 animal, después de una cure o intervencidn quirirgieca.

Esencialmente, el mencionado procedimiento con-
siste, en una de sus realizaciones, en someter los hilos,
con los cuales pueden, facultativamente, obtenerse los co-
rrespondientes tejidos, & un recubrimiento con una sustane
cia opace u Opacificaﬁte, inocna para el orgasnismo humano
o enimal y de eleveda flexibilidad y adherencis sobre su
goporte. En la ejecucién préctica, el aludido revestimien—
t0 o recubrimienfo se lleva a cabo utilizando una instela-
cidn en la que figura une bobina elimentedors de hilo, gque
puede ser de naturaleza hidrdfila o hidréfuga, el cual, de-
bidamente guiado, transcurre por el interior de un bafio de
recubrimiento, formedo por une materia opaca w opacificente
& los rayos Roentgen, pesando seguidamente el aludido hilo
por el interior de un secador gue tiabaja, de preferencis,
por aire caliente. El hilo con su recubrimiento seco se di-
rige seguidamente suna bobina de recogida para su ulterior
empleo en la textura si conviene. La tela o telas a obteher,
éstas debidemente unidaes entre si, pueden completarse con
un elemento extrector.

En otra varianté del misme procedimliento, el hi-
10 se somete a una verdadere impregnacién, a fin'de que la
sustanclie opsca u opacificante penetre en el interior de tg'
daslas fibres, Para ello, el indicado hilo, acondicionado
en un bastidor o bien en madejas, se sumerge en el bafio que
contiene le composicidn penetrante aludide, pasando segui-
damente a un secador, desde donde se recoge un una bobing
pere su eventual empleo en ls texgura. También la tela o
telas conseguidas, éstas Ultimas convenientemente unidas

entre sf, pueden completarse ignalmente con un extractor.
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La diferencia entre este sistema de fabricacidén y el an-
terior radice unicamente en el hecho de que con el prime-
0 £¢ consigue un recubriemiento, cepa o envéltura opaca
de todo el hilo, mientras gue con el segundo son todas las
fibrass que lo componen las que quedan impregnadas.-

Por dltimo, el control radiolégico puede conse-
guirse partiendo de un tejido acabado (hidrdéfilo o hidrd-
fugo), sobre el vusl se aplica, con auxilio de un disposi=-
tivo impresor o depositador, una capa de materia opaca u
opacificante en el punto que convenga. Para ello cabe uti-
lizar cudquier sistemas iddéneo (impresidén, serigrafies o si-
miler). La correspondiente tele puede ser simple o miltiple,
o sea estar constituida por una o varias capas de tejido,
en el segundo casc debidamente orilladas y en ambas reali-
zaciones susceptibles de completarse con un medio extrac-
tor. |

Para la mejor comprensién de la presente memoria
descriptiva, se acompaﬁah tres hojas de dibujos en los que
tan sblo a titulo de ejemplo, se representan otras tantes
formas de ejecuci&n del procedimiento¢ deserito, fundadas to-

das ellas en.el mismo prineipio de la opacificacién de hilos

0 tejidos con fines de control radiolédgico.

En dichos dibujos, la Fig. 1 es una vista esquemds
tica de una instalacién para el recubrimiento exterior de

hilos; la Fig. 2 muestra uno de estos hilos con la capa en-~

‘volvente opacaj la Pig. 3 indica como los rayos X quedan in-

terceptados por los hilos opacos de un tejido del que formen j:

parte; la Fig. 4 representa uno de tales tejidos, formados

- con determincdos hilos de trama o urdimbre opacos combinados

con otros normales; la Fig. 5 muestre un bafio a adoptar pers
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impregnar & fondo los mencionados hilosj; la Fig. 6 es una
vista del secedor @ emplear en este sistemaj la Fig. 7 re-
presenta el bobinado del hilo opacificado; la Fig. 8 es un de-
telle de dicho hilo gque permite apreciar la impregnacién to-
tal de sus fidbras componentes; la Fig. 9 muesira una gasa
constituida por hilos corrientes, apta para recibir una depo-
gicién de materis opaca, de confdrmidad con la tercera ejecu=-
cidn del procedimiento; la Fig. 10 indica un dispositivo apli
cador de lz sustancia Opaca§ la Fig, 11 representa tal depo-
sicibn sobre el tejido; la Fig. 128 permite apreciar la pro-
fundidad de penetracién del material opaco sobre la tela}
la Pig. 13 (que equivsle 2 la 3) muestra como los rayos
Roentgen no pueden atravesar la regidn opaca; la Fig. 14 es
gimiler @ la 11, excepto en que ahora l2 tela estd orillads;
¥y las Figs. 15 y 16 representan sendas telas miltiples, la
sezunda completada con un dispositivoe extractor.

De conformidad con.lzs Figs. 1 8 4, en la ejecu~
cién preferide del procedimiento se utiliza une instalacién
compuesta por una bobine alimentadora (1), que suministra el
hilo (2) (hidrdfilo o hidrdrfugo). Este hilo (2), deblaamente
guiado por rodillos, se sumerge en circulacién contznua Gen-
tro de un bafic de recubrimiento (3}, compuesto por una mate-
ia opaca u opacificente, pasando seguidamente dicho hilo
(2) por el interior de una cémere de secado {4), por el in-
terior de la cual circula aire caliente provinente de un
equipo calefactor (5) y de un inyector neunmdtico (6). Este
hile (2), completamente seco, es recogido en ls bobina firal
(7). La meteria de recubrimiento es flexible y muy atherente
sobre su goporte, por 1lo cual el hilo resultante (fig. 2)

puede sufrir todas las operaciones de tisaje sin peligro de



Y

5.

10.

15.

20.

25

30.

que se desvrende su capa envolvente opaca. El1 hilo en cuesw
$idn (2) puede ser de cualouier clase de fibra (seda arti-
ficial o natural, slgodén, lana, fibra sintética), ya que
ello no influye en el proceso. En la Fig. 3 se a@recig que
los rayos Roehtgen son interceptados por los hilos recu-
biertos, en tanto gue los restantes no ofrecen obstdculo
glguno al paso de aquéllos. Los hilos de control (3) for-
man parte de la trama o urdimbre de un tejido destinado a
gasa, drensje, apdsito o similar y estdn combinados con los
normales (3) y (9), tal como se indica en 1la Fig. 4.

Cuando se desea una impregnacidn a fondo de estos
hilos (2), se utiliza también un bafo (3) (Fig. 5 & 8) con
la sustancia opaca o opacificante adecusda. Bl hilo {2),
arrollado en un bastidor o simplemente en madejas, se su-
merje en dicha composicidn y seguidamente pasa al secador
(4), desde donde se dirige a la bdina de recogide (7). De-
bido a este tratemiento, el conjuanto del nilo no sélo gue-
da recubierto exteriormente por una cepe (3) sino gue inclu-
g0 todas sus fibras la presentan, tal como se aprecia en el
detalle de la Fig.8. El resultado obtenido es igual que en
la ejecueidn anterior, cabiendo decir lo pfopio de las posi
bilidades de textura y demds.

El resultado en lo que atafie el control radioldgie
co mencionade puede obtenerse asimismo vertiendo de un tew
jido acaebado (21) (Fig. 9) (hidrdfilo o hidrdiugo, tal co-

mo tejido de gasa) sobre el cual se aplica, con suxilio de

.un dispositivo impresor o depositedor, cue puede ger un ro-

dillo (13) con la sustancia ovaca (3) o bien un cliché de
serigrafia o anflogo, la zona o regién (3), debidamente

orientada y situada en una o en ambas caras del tejido (11),
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el mual puede cortarse simplemente de piezs (Fig. 11) ©
hallarse completado por un orillo apropiado (13) (Fig.l4).

Esta capa (3) queda Intimamente adherida a su soporte por

penetrar por entre los intersticios de la trama y de la
urdimbre, tel como muestra la Pig. 12. Log rayos Roentgen
provinentes del foco emisor 10 (Fig. 13) no pueden atravesar :
dicha regién de control (3). 7

La tela (gasa) (11), debidemente orillada, puede
ser simple o bien miltinle, o cea estar constituida por
verias capas de tejido (a), (b), (¢) y (d), de acuerdo con
la correspondiente misién médica 0 quirdrgica (Fig. 15),
pudiendo incluso completarse con un medio extractor, deter-
minado por una cinte (14) con una enilla extrema (15) (Fig.
16).

En todos los caso comprendidos en lag Pizs. 9 a
16, el resultado desde el vunto de vista radiologico es el
mlsmo conséguido con 1avejeéu016n de las Fizs.de 8, por
cuanto la sustancia opaca inocua, flexible e indesprendible
ge eplica a elementos textiles susceptibles de permitir,
ademfs de su funcidn médica o gquirdrgicm, acusar su presen—
cia 21 ser expuestos a los rayos Roentgen. En estas condieio
nes, el ccentrol es perfecto y se evita, de una manera comple
ta, que el olvido de gasas, sondss, drenajes y demds pueda
constituir un neligro para los seres humanos ¢ animsles so-
metidos & tratemientos o intervenciones quirdrzicas, La
exploracién externa por medio de los citados rayos X permi-
te, por las razones expuestas, localizar inmediatamente el
elemento ocluido en el orgenismo.

Serdn independientes del objeto de la invencidén

los materiales utilizados, tanto en las fibras, hilos y
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te jidos comoc en le composicidn radioldgicamente opeca,
czracteristicas de log sistemes de ;mpregnagi6n, recubii-
mienté, deposicién, aplique o imprésién utilizados, paréi-
culsridades de las gasas, apdsitos, sondas, drénajes y de-
més dotedos del control y todos aquellos dedlles de orden
secundario que no afecten a su esencialidad.
N 0o T 4
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente
de Invencidn:

18.-Procedimiento vara la fabricacidn de hilos
y/o tejidos ton control para fadiologia, gue consiste
esencislménte en partir de hilos de naturaleza hidréfila o
kidréfuga que se someten a un vratamiento de recubrimiento
o impregnacidn en ciclo continuo, fara lo cual los mismos,
desde su punto de suministro, se hacen circular o se sume r-
gen en un bafio formado por una composicién opaca u opacifi-
cante, a la sz2lida del cnal se cdirigen a un'secador, desde
donde son recogidos en una bobiné para pasar luego a las
operaciones normales de tisaje si conviene en combinacién
con hijos normales de trama o urdimbre.

28 ,-~Procedimiento para la fabricacidén de hilos
y/o tejidos con control para radiolagie, segin la reivine
dicecidn anterior, que se caracteriza por el hecho de que
para el recubrimiento de los hilos se recurre a una inste-
lacidh en la que figura una bobins alimentadors, desde la
cuel circula dicho hilo, debidemente guiado por To@illos,
a una cdmara secadora que trabaja preferentemente con aire
caliente proporcionado por un iayector combinado con un

equipo calefactor, gl abandonar cuya cémara el rezetido

4
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hilo, iguelmente conducido, es recogido en el oportuno bo-

.binade psra su ulterior empleo en la potestativa obtencidn

de tejidos, tales como gasas, apdsitos, drenajes y simila-
ras de una o varias capas, provistas en este ultimo caso
cono minima una de ellas del elemento filiforme de control
radioldgico, combinada eventuelmente con un medio extractor.

32.-Procedimiento para la fabricacidn de hilos
y/0 tejidos con control para radiologfa, segin las reivin-
diceciones 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de que
pare la impregnacidn a fondo de las fibras componentes de
los hilos, éstos, dispuestos en oportuncs bastidores o sim-
plemente en madejas, se sumergen en el bafio que contiene
la sustancié opaca u opacificante, a8 la salida del cual pa-
san a la fase de secaje y bobinado final, dando por resul=-
tado este proceso hilos que no s6lo presentan una capa exte
rior opaca sino inclusiones que garantizan la opacidad to-
tal, siendo aptes tales hilos para confeccionar tejidos con
elementos adicionales de extraccidn.

42.-Procedimienppera la fabricacidn de hilos y/o
tejidos con control pera radiologls, segin las reivindica-
ciones 1 a 3, que se caracterixe por el hecho de obienerse
el control radioldgico en cuestidn por apligue, medianve el
sistema de deposicidn, impresibn, serigraf'ia o anélogo, de
zonas o regiones opacas u opacificantes, extendidas en pun—~
tos convenientés de les piezas textiles, proviétas ¢ no de.
los oportuncs orillos y compusstas de una o varias capas,
realizaciones que a voluntad pueden completarse con un
dispositivo extractor‘para faciliter la sslida de estos te-
jidos quirdrgicos localizebles por rayos Roentgen, merced

g las pertes opacas & loz mismos durente le correspondiente
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) 58, -PROCENINIBNTO PARA LA FABRTCACION DE HTLOS

Y/0 TEJIDOS CON CONYROL PARA RADIOLOGIA.

Sean cvales fueren las circunstancias que concu= -
Tran con la esencialidad‘prOpia de le misma,. .

Consta la presente Femorie descriptiva de nueve
péginas foliades y mecanografiadas por una sola cara y ve
ascompafiade de tres hojes de dibujos aclarativos.

vadrid, Jlwiio de’1964..
P.a,

R. VOLART PONS
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