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Tas maguire o para montar los cepillos, o
vara fijar en una montura una s3ric de grupos
reuertidos por hilzras rectilineas o curvas sn
arvélla, 2o funden en general en un inismo principio

5. v comprenden, pirsz este efacto:
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- un dispositivo llamado insertor qus recibs
un mechén de velos a transformar en un grupo;

- un mscanismo para recortar un pedazo de un
alambre continuo;

- wn drgano de empujs llamado lsngleta que go-
tla para impulsar la barrste v el mechdn de pslo cn
el pico del insertor, con objeto de conformar gl gru-
po y lusgo de ajustarlo y fijarlo en uno de los ori-
ficios de la montura;

= uncarrito o plato mdvil que lleva la montura
J Gue se arrastra en un plano horizontal, ds acuerdo
con dos direcciones perpendiculares, eon objato de
llevar sucssivamente cada uno ds los orificios ds la
montura frents al pico del insertor.

Para asegurar una produccidn satisfactoria,
©8 necesario que la candsncia de las distintas fases
sucesivas de un ciclo sea muy rédpida, lo cual, como
se concibs, tiene distintas dificultades mecanicas.

Zste invento tiene por objeto un procedi-
niento de montajec de log grupos sn los orifiecios de
1z cabeza o montura del ceplllo en el que, en lugar
da realizar el monta je individual y sucesivo ds los
grupos en cada uno de los orificios de ls montura,sea
todos los grupos de una misma fila, ya sea dsta rec-
tilinea o no.

Bste procedimisnto nuevo suprime, pues, la
hecesidad de empleo del plato mdvil citado que puede,
por tanto substituirse por un drgano mévil, tal como

una cadena de traslado Para llevar sucssivamsnte cada

fila frents al tipo ingsrtor.
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Ds este modo, es posible realizar una ins-
talaeidn Jue comprenda una cadsena, u ofro 5rgano de
traslado, que desfile frenta a los picos de una ss-
ris de méquinas, la primera assgurando la colocacidn
simuitansa de los grupos en todos los orificios ds
unz fila, la segunda asefurando la colocacidn de los
grupos en los orificios de otra fila, y asf{ sucesi-
vamanta. Los desplazamisntos de la cadena u otro dr-
gano, puedsn ser reetilinsos o cirecularss, segin la
disposicidn de las méquinas.

Bsta posibilidad de trabajo en serie pa -~
ra el ocual cada montura se inmoviliza temporal y
sucesivaments frente a los tipos de una sucesidn de
méquinas en ndmaro igual al de las filas a llenar de
grupos, impone la necesidad de poder regular con
precisidn la posicidn del pico con respecto a la en
que ss colocara la montura.

Este invento tiene también por objeto una
mequina qus asegurs la aplicacidn prdctica de sste
brocadimisnto y comprenda:

- un Iinsertor que tiene tantos canales ds inger-
cidn como orificios existen en la fila de la montura,
¥ desplazado al mismo paso gue estos orificios;

- medios para asegurar la alimentacidn de mecho-
nes, del dispositivo insertor; esta alimentacidn se
produce por la accidn de una aguja de muescas en ni-
@ero igualss al de los grupos a colocar en la fila;

= medios para asegurar la distribueidn uniforme
de loghelos en cada muesca, con chjeto de constituir

grupos todos similares;
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- medlos para asegurar sl traslado ds cada uno
ds los mechonss de pelo a cada una ds las entradas
ds los canales del pico insertor;

- medios para asegurar la alimentacidn de la
méquina, en pelos destinados a la formacidn ds los
grupos, durants la marcha de aquélla.

- medios para cortar en un alambre continuo, si-
nultansanents todas las barrstas o pedazos precisos
para la fijacidn de todos los grupos de una fila;

- maedios para conformar simultaneamente todos
los grupos de una misma fila y para conducir y fijar
cada uno de ellos en uno de los orificios de 1la fila,
sea dsta rectilinsa o no;

- madios para assgurar la regulacidn de la posi-
eidn del tipo insertor con rsspecto a la posicidn de
Paro de la montura:

- medios que permitan, por regulacidn o por in-
tercambiabilidad de determinados 6rganos, 2l adaptar
la maquina, con objsto de realizar distintos tipos
de cepillos que varfen entre si por el mimsro de gru-
pos en la misma fila, por la forma de &sta, por la
separacidn de los grupos en la Tils ¥y por la altura
ds la parte salients de los grupos.

El ciclo completo de la colocacidn de ung
fila se realiza durante una vuelts del arbol de mando
Y se comprends el interss de una mdquina de esba na-
turaleza cuya velocidad ds las bilezas en movimiento
bPueda limitarse a valores bien inferiores a la de las
méquinas conoecidas, pero Permitiendo,

sin embargo,una
L4 L d
Produccion mw ho mds importantas.



La descripeidn siguiente, en combinacidn
con los dibujos adjuntos, dados a t{tulo de ejemplo,
no limitativo, permitirdn conmprender perfectaments
d2 que modo pueds aplicarse este invento a la pris-

5 tica; las particularidades derivadas, tanto del di-
bujo como del texto, forman claro estd partea dsl
iavanto,.

Ia figura 1, es una vista en planta ds una
cabeza de cspillo para dientss.

10. Ia figura 2, es un corte vertical simplifi-
cado, por la lfnea II-IT ds la figura 1.

La figura 3, es, a sscala aumentada, un
detalle de la figura 2 que reprssenta la fijacidn de
un grupo en la cabeza del cepillo dental.

15. La figura 4, es un corte por un plano per-
bpendicular al de la figurs 3.

La figura 5, es una vista esquemdtica que
rspresenta, a mayor escala, como se recortan las ba-
rrotas destinadas a fijar los grupos en los orificios

20. de la cabeza del cepillo.

Ia figura 6, es a la misma escala, una vista
an planty ds la aguja prevista para llsvar los mecho-
nes ds pelos frente a los canales dsl pico insertador.

La figura 7, repressnta, en corte vertical,

25, el pico insertador por sncima del cual estd dispuesto
un mechdn de pelos.

La Tigura 8, es un corte por VITI-VIIT de la
figura 7.

Las Tiguras 9-10 y 11-12, son vistas andlogags

50' a las figuras 7 y 8, I'espeetivamente, y repressntan
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dos posiciones del dispositivo insertadorf
ILa figura 13, es una vista de perfil posts-
rior de la méquina.
Iz figura 14, es una vista en planta de la
5. misma.
La figura 15, reprsssnbta a una sscals nayor,
le parte anterior de la méquina, vista en alzado.
Ia figura 16, es, a mayor escala, un detalls
de la figura 15.
10. La figura 17 es una vista Parcial, en planta,
del zdcalo de sostén de la mdquina.
La figura 18, es un corte por AVIII-ZVIII, de
le figura 17.
Ia figura 19, es un corte horizontal esquemé—
15. tico a escala aumentada, del dispositivo de arrastre
dsl alambre.
Ia figura 20, revressnta, con separaciones
parciales, un detalle de la figura 15,
La figura 21, es un corte por la lfnea X¥TI-
20. XXI de la figura 20.
Ia figura 22, es un corte horizontal por la
1{nea XXII-XXII de la figura 2l.
Ia figura 2%, es un corte horizontal, a mayor
escala, por la linga XXIII-XXIII de la figura 21, y
25. representa sl dispositivo de punzonsdo de las barretas.
\ Ia figura 24, que es una vista de perfil par-
cial de la figura 20, representa ol dispositivo de
menco del ckrre de los carriles de gufa de los mecho-

nas de pelos por encima del pleo insertador.

%0. Ia figura 25, es una vista en alzado, con
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partes en corte por la 1{nea XXV-XXV de la figura
26 y representa un detalls del cierrs.

La figura 26, es una vista en corte hori-
zontal por la linea XXVI-XXVI de la figura 25.

Ta figura 27, es una vista de detalle es-
quematica del disp031fivo de clerre.

Ta figura 20, es un diagrama que represen-
ta los desplazamientos relativos de cinco Srganos
moviles, a saber.

- gguja

punzones

lengtetas

- pico de insercidn

conjunto o parte mdvil des gufa de las
lengletas y de las barretas,
que coopsran para asegurar la insercidn simultduea
de los mechones en todos los orificios de una fila
de la monturs.

Ia figura 29, es una vista en planta ds
un pico de insereidn preparado para la colocacidn
simultanea de los grupos en los orificlos de la mon-
fura; sstos orificios estdn dispuestos segin una 1i-
naa curva, definida, por sjemplo, por la forma del
borde de la montura.

Las figuras 30 y 31, son cortss verticalss
por las lineas NX-UX vy XXI-XXXI de la figura 29,
ragpecliivaments.

gon referencia a la figura 1, se oObserve,
en planta, una cabeza de cepillo dental que comprsnde

cuatro filas de mechones de pelos, que ss denominan
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grupos ..

1as filas centrales a y b son rectilineas,
micntras ous las filas marginales ¢ y d son curvas,
con objeto de seguir exactamente el contorno de los
bordes del co illo.

Cada uno de aestos grupos, dsl modo corrisi-
te, 38 aujeta en un orificio gy preparado anticipada~
msnts en la montura?del cepillo; esta fljacidn se
realiza por medio de una barreta 8 ajustada forza-
damente en el orificio m, {figuras 3 y 4).

De acusrdo con este invento, todos los
grupos de una mismg fila, -por sjempla, la fila a
tal como se repressenta por la figura 2- se insertan
y fijan simultaneanente en los orificios my de ssta
£1ila, por medio de la s barrstas 815 8py «resrs B350

Bstas barretas se cortan eun un hilo
aplastado £ {figura 5) por medio des una seriz de pun-
zonas 1 que actian para cortar ¢l hilo y formar de
este modo secciones By 8p rereee B0 que dejan sh-
tre si partes de hilo que constituyen las barretas.
Con objeto de tener la certeza de qus la barreta 15
tendra exactamente la misma longitud de las demas,
se dispone un resto g15 que puede ser de longitud
inferior a los pedazos o secciones citadas. Estos
pungonss se distribuyen de modo gue las barretas se
hallen dispuestas con snbtre ejss h correspondia tes
a los entre ejes de los orificios m, {figuras 1,2 ¥ 5).

1os mechonas de p=lo il, 12, P 112

qus han de constituir los grupos, se llevan a su po-

e’ . 2
sicion de insercion frents a los orificios m,; , POT
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una aguja 2 {figuras 6 a 10) que comprende muescas
% distribuidas con entre ejes de valor h. La aguja
2 se inmoviliza en fin de carrera sn una poaicién
para lo cual los mechonss il’ 12..... 112 estan dis-
pusstos frente de los canales jl’ 32..... jl2 dis-
puestos en un pico de insercidn 4 {figuras 7y 8) y
sstos camales estan a a1 vez dispuestos en posicidn
coaxil con conductos 5 dispuestos sn la parte de lz
médquina que lleva el pico de insercidn 4; cada unc
ds sgtos conductos constituye una gu{a en la que, bajo
la sceidn de una lengMueta 6 {figuras 3 vy 4) cada una
de las barretas 815 85y ceees 875, S8 desplaza verti-
calmente hacia abajo para actuar sobre el mechdn de
pelos corrsespondientes, con objeto de, ants todo, ple-
gar o doblar este mechdn y formar un grupo, y lusgo
de ajustar este grupo sn el orificio my ¥, finalmente,
de mantenerlo en posicidn de -fijacidn (figuras 3 ¥ 4).
Tal como se comprendera, para obtener la
insercidn y la Tijacidn simultdneas de los grupos
il’ 12, cesee 112, de una misma fila, es nscesario
que cada uno de los orificios my derla montura m esté
exactamente frente al canal jl, 32...... 312 corres-
pondientes, BEn otros términos, es necasario que la
1inea de los orificios m) de wna fila se coloque ri-
gurosamente an la linea de prolongaciones axiles de
los canales jl, 32..... 312 del pico de insereidn 4.
Ahora bien, para real izar un cspillo comple-~
t0, &8 praciso qus la montura m pase sucesivaments
Tfrente de una méquina que asegure la insereion simul-

» . -
tanza de los grupos de una fila y luego frente a otras

v
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maquinas para la insercidn simultanea de los Zrupos
de cada una de luzs otras filas, y finalmentsz, por
delante ds las méquinas corrisentemente utilizadas
para la terminacion.

Para sllo, la montura m se sostilens por una
cadena de desplazarisnto que recorre un trayecto,con
detencionss frents a cada una de las maquinaz. Rubs
trayacto y estas detenciones se determinan de modo
impsrativo; ss necscario poder regular de modo muy
preciso la pogicidén del pico de insercidn 4 de la
méquina con respscto a la posicidn en la que todas
las monturas arrastradas por la cadena, =zs inmovili-
zaran sucesivaments para recibir una fila de zrunos.

Para ello, el bastidor 7 de la mdquina (fi-
guras 1% a 15) esta dim uesto perpendicularmal t2 a
la cadena de traslado, indicada esquemdaticaments en
8. Descansa sobre un zdecalo que contisne 4 secciones
superpusstas, a saber: Bl basamsnto 9, dos platos
méviles 10 ¥ 11 y un »lato 12 sobrs el cual ss fija
el bastidor 7.

Bl basanento 9 estd sujeto & suelo dem ués
del nivelado conveniente, que pusde Facilitarss por
mec 1o de cries pequefios 1% (figura 18). ZIste basamen-
to, en = cara superior, tisne ranurss en T invertida
14, en cada unz de las cuales se ajusta un dado 15
que forma tusrca pars un tornillo 16 (figura 18).
Estas aseguran por presidn, la inmovilizacidn del pla-
to 10 en el basamento 9, después d2 rsgular las »nogi-
ciones relativas de los dos elementos en un sentido

. N - » .
perpendicular al eje longitudinal ¥-¥ de la maguina
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(figuras 14 vy 17).

Bl plato 10 ti=ne una serie de bujss 17
gus forman tusrecas pars tornillcs 18 an cada uno
ds los cuales estd calada una rueda de cadena 19,
Astas rusdas estdn unidas por una cadena 20 sngra-
nada con una rueda de mando, no repressntada. Ha-
ciendo girar ests rueda, se provoca la mtacidn si-
multanea de todos los tornilios 18 y, segdn sl sen-
tido de rctacién, se determins, a voluntal, el ascen
s0 0 el descensc del plato 11 con rsspacto al plate
10,

Bl vlato 11 comprands un taladro centrsl 21

. ~ ’ L]
er el qus sc gjusta un mufion 22 sostenido por el

=
&)
<t
Q
.}

2 cue, de eate modo, puede desplazarss angu-

Y
larment= con rasvecto al plato 11.

"y

Los desplazamiantos angularss dgl plate 12

1]

llos d= tope 27 sostenides por el plato 11 {figuras
1% a 15) v dispuestos en posicidn excéntrica con
respecto sl muidn 22.

La rezulacidn anguler deseada, ya obtenida,
la inmovilizacidn del vlato 12 con respscto al plato
11 y al basamsnto 9, se asegura por sujecién de los
torniilos Z24.

51l plato 12 lleva deslizaderas 25 para la

;ufa ds carriles 26 solidarios del bastidor 7, de

(802}

tal modo gue dicho basbtidor puede desplazarss con
rsspecto al plato 12 y, por consigulente, al basamen-
to 9, segin el sjs X-X, o sea, perpendicularmente a

1a cadena de traslado 8.
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La inmovilizacicn del baatidor 7 an vosicidn
dsseada, se obtiene por le presidn de tornillos 27,
gue aseguran el bloguec de los ?atines 28 que comple-
tan las deslizadsras 25.

Herced & este montaje de cuatro etapas, =1 pi
co ds insercidén 4 de la mAquina pusde desplazarse sn
el plano horizontal, por una parts paralelamente al
8je longitudinal X-X de la méquina ¥y, por obtra parte,'
perpesndicularmente a este ejo, y finalmentse, en senti--
do angular alrededor de un eje vertical, (ejs del mu-
idn 22). Ademas pueds desplazarse verticalmsnte (fuer-
cas y tornillos 17, 18 respectivamente).

El bastidor 7 comprends, en su parte supeior,
estuches ¢ cajas 29, 30 y 31 qué forman cojinetes para
sostener, por una parte un arbol prinecipal 32 y, por
otra parte, un arbol coaxil 33 (figura 15).

EL grbol principal estd arrastrado por un
motor %2a con dispositivo reductor, embragus y freno,
todo ello de un tipo conocida, -y por tanto, no repre;
sentado.

En el arbol principal estd calada una leva 34.
con ranura 34a éﬁ la Que se ajusta un rodillo 35 mon-
tado sn el extremo de un brazo %6 jue resbale en un
cojinete 37, y en la parte inferior del cual se halla
articulada una nuez o rdtula 38 montada en sl extrsmo
29 de una palanca.sn escuadra, que pivota alrededor
de un eje fijo 40 solidario del bastidor.

El otro brazo 41 de la pafanca en sscuadra,

estd articulado con la aguja 2, encargada de dirigir

" los pelos al pico de insercidn.
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Bn ol ejo fijo 40 esta también montado a
pivote, un brazo 42 cargedo, por un contrapesc 33
regulable eh vosicidn, en la parte rectilinea 424
dql'brazo citado.-

El extremo infsrior 42b de este brazo es
de forma-circular v se termina por una cabeza 42¢
ajustuda en wiu pleza 44 de forma circular concln—
trice sl eje 40 y de seceidn en U. Esba pieza 44
cousbituye wn almacén Que couitleune lu masa 45 de
los pelus aesviunauos a formar los B8rupos. Estos pe-
los sou rectiliueos y estén corbaaos a4 uia lougitua
L {figura T) necesaria para la formacidn de los gru
pos; se hallan dispusstos horizontalmente ¥ 88 apo-
yan de punta contra el fondo vertical del almacédn
44+ La posicidn de este fondo con respecto al borde
con d4a del almacén, es regulable segin la longitud
1 de los pelos, qus puede variar segin el tipo de
cepillo a fabriear.

Por la aceidn del contrapeso 4%, la cabeza
42c empuja la masa 45 ds pelos para llevar éstos en
apoyo contra sl borde inferior de lg aguja 2; los
belos penetran en las muescas 3 de ésta (figura 16).

El psrfil ds la ranura 34& de la leva de
mando de la aguja 2, se determing de modo que la
aguja, al principioc de su carrera de sentido fl pgrg
llevar los peslos al pico de imsercidn 4, realice va-
rios pequesfios desplagamientos alternativos en sentido
fl Y en gentido contrario. )

.2 P
A causa de esta alterngacion de movimientos

de la aguja, los pelos llenan con exceso las distin-
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tas muescas 3.

La dosificacidn de pelos, o sea la cantidad -
de pelos necesaria para la constitucidn de un grups,
s8 detemina paras cade muesca 3, por medic de un tcyps
46 que define un paso de salida 4ba (figura 16).

Ia altura des sste paso puede regularss a-
voluntad mediante rampas inclinsdas 48 dispuestas en
piezas mdviles.

El alambre aplastado f del que se cortaran
las barretas el, Bpereese 8y, 86 obtiens a partir
de una bobina 47 montada libre en su arbol de sopor-
8, pero cuya rotacidn puede regularse por un freno
controlaeble 47a.

El arrastre del alambre, se asegura de un

modo intermitente, por medio de dos ruedscitas 49 y

50 {figura 19), dispuesta en una caja 51.

En la periferia de estas rusdecitas ss dis-
ponen ressltos circulares 49a y 50a y la longitud -
cireunferencial de dichos resaltos, es igual a 1lg
longitud I del hilo f necssario para la formacidn
dsl conjunto de las barretés @13 85 eeerse €y, que
se cortan tal como se ha dicho en relacidn con la
figura 5.

Las dos ruedecitas 49, 50 estan acopladas
por engranajss 490 y 50b, y.el arbol 49c¢ ds la Tuede-
cita 49 estd unido por una cardan 52 a un érbol 53

cuyo octro extremo estd igualmente unid., por una car-

‘dan 54 a un 4rbol 55 arrastrade por el arbol princi-

pal 32 mediante un par de pifiones ednicos 56. ILa

relacidn fa los pifiones es tal, que a una vuelta del
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drbol %2 corresponde una vuelta de cada una de las
rusdecitas 49, 50.

La caja o estuchs 51 es de altura regulabie
por medio de un tornillo 57, y puede regularse de
acuerdo con una direceidn perpendicular al sje XQXV
de la maquina, mediante una deslizadera 58 dispuesta‘ 
en una prolongacién 59 del bastidor 7 de la miquine.

A su salida de la caja 51, el alanmbre £ se
gufa hasta su entrada en el dispositivo de punzonado,
por un conducto 60 preparado en una pieza 61 ds altu-
ra regulsble por un tornillo 62 sostenido por una
placa 63 montada en un estuche 64 fijo al bastidor
7 de la maquina (figuras 15 y 20).

El estuche 64 comprende una ranura vertical -
65 cerrada lateralmente por la placa 63 {fiéura 22)
v en la que se ajusta y pusde deslizarse una cola 66
gsolidarie de ﬁn eje 67 sostenido por el pie de una
biela 68 cuya cabeza estd acoplada a una espiga 69
solidarisg de dos platos 70a, TOb, el primero calado
en el érboi,52, y el segundo acoplado en el arbol
%3 que, de este mod , es arrastrado por el arbol 32
(el conjunto de los Organcs 32, 70a, 59, TOb, 33,
consbituye un cigtefial).

En el eje 67 se fijan las lengHetas 6 (tal
como se deseribira luego) sometidas por tanto a un
movimiento alternativo vertical cuyo punto muerto
alto corrssponds a la posicién indicada por la figu-
ra 15. Ia regulacidn precisa de la carrera de las
lengtletas puéde gsegurarse merced al montaje descen-

trado del eje 67 en el cojinete 68a, del ple de la
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biela 68.

la caja 64 v la placa 63 tienen ranuras Tla ...
y Tlb respectivamente, para dejar paso al eje 67 du-~
rante su carrers alternativa.

En la cara anterior de la caja 64 se fijan
dos orejetas 72 Que llevan un eje 73 en sl que esté
articulada una palanca T4 cuyo extremo superior se
apoya contra el cbntorno de una leva 75 calada en el
drbol 3% y cuyo extremo inferior T4a se aplica contra
la cabsza T6 de un bloque 77 que lleva los pungzones 1
(figuras 15, 21 y 23.)

Fn el interior de la caja 64, se dispone un
conjunto de piszas T8a, 78b, 79a, 790 ¥ 80, ésta so-
lidatia de la prolongacidn vertical 81 del tipo de
insercidn 4.

Ias piezas T8e, 78b, 79a, 79b, constituyen
un conjunto denominado a continuacién, parte mdvil.
En este conjunto es donde estan Tormados
los conductos 5 en los que se alojan las lengetas 6;
esta construccisn, por medio de cuatro piszas acdpla—
das para formar un conjunto, solo esta justificada
por consideraciones de trabajo; por ssta razén, a

. ’ » .’
continuacion solo se tratara esn esta descripcion,ds

.la parte movil.

4 esta parte mdvil, estd fijo un apéndics
82 que fomma muiidn para el extremo de una biels 83
articulada por su otro extremo a una corredera 84
montada en una deslizadera 85 y que lleva un rodillo
ajustado en una garganta 86a de un plato 86; la gar-

ganta 86a constituye una leva que provoca el despla-



5

10.

15.

20.

25.

30

gzamiento alternativo de la corredera 84 y, por tanto,
el de la parte mévil antes mencionada.

En la prolongacidn 81 del tipo de inserciln
4, estd asociado un equipo mdvil constitufdo por una .
placa vertical 81 de la que parienm dos prolongaciomes
supeviores Sody doé'prolongaciones inferiores 88v (f:i..
guras 24 a 26). Ias prolongaciones 88b sostienen cg¥
rriles 90 y las prolongaciones 88a, sostienen contre-
carriles 89.

A la placa 87 se fijan dos tacos 91 due des-
cansan, por su parte inferior, en una corredera 92
que lleve dos muescas 93 de la misma separacidn que
la de los sacos; éstos se apoyan a medias, sobre la
cara superior de la corredera 92 en el punto de las
muescas 93 (figuras 26 y 27).

Ta correlera 92 forma saliente lateral en
92a, al exterior de la parte mévil, o sea al exte-
rior de la pieza T8b (ver figura 20). Bl extremo de
ia corredera tiene una hendidura 92b en la éue se
ajustan un apéndice 94 sostenide por una palanca 95
qus pivota en g6 sobre un soporte 97 solidarlo del
pico 4. Este goporte lleva un tornillo 98 uno de cu-
yos extremos 98a forma tope para limitar la carrera
de la corredera 92 solicl tada por la accién de un
muelle 99 alojado en un taladro de un resalto 100 de
la prolongacidn 81 del pico 4.

Ia placa 97 esta sometida a la accidn de
muelles 101 alojados en taladros de la pralongaciénr
81; estos muelles aplican los tacos 91 en apoyo con-

tra la corredera 92 y provocan el ajuste de dichos
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tacos en las muescas 93 cuando éstas, como se indica~-

rd mas adelante, se llevan, por desplazemientc de ia

" ¢orrefera, frents a los tacos.

1a caja 64 tiene un tope 102 (ver también fi-
gura 21) dispuesto en la vertical del exiremo de uno
ds los tacos 9l.

Bl bloque 77 que lleva lospungones 1 {figures
20, 21 y 23) esta montado a deslizamiento en una pro-
longaqién horigzontal 103 de la pieza T8a de la parte
mévil; estd sometido a la accidn de muelles de traccidn
104 que se apoyan, por una parte, contra resaltos del
blodue T7 ¥ por otra parte contra topes 105 de posicidn
rsgulablsrcon respecto al sentido ds treslacidn del
blodue 77; la inmoviligzacidn de sstos topes esta ase;
gurada por tornillos 106.

Estos topes constituyen medios para limitar

la carrera del blogue 77 y permiten disponer sste
blodue,en posicidn adecuada con respecto al extTemo
742 de la palanca de mando T4 que tiens una carrera
fija, detsrminada por el perfil de la lsva 75.

El conjunto de los punzones 1 puede fheil-
mente desmontarse para afilarlos o sustituirlos, se-
parando las placas de base 10%a de la prolongacién 103.

Frente al bloque ds punzonss 1 se dispons
contrapartidas 77a que contiens orificios de seccidn
correspondients a la de los punzones; estos orificios
desenbocan en un rebajo o canal 206 (figura 21) en el
Que caen los&estqs o desperdicios del pungonado Bpeees
Pare tensr la seguridad de la svacuacidn

de estos desperdicios, se prevé, por una parte, un
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cepillo rotativo 107 que se pralonga sn toda la lonf
gitud del bloque de punzonado, cepillo qus se arras-
tra mecénicamente en rotacion y actia sobre los ex~
tremos de los pungones paras soltar los desperdicios,
v por otra parte, un efecto de aspiraaién en el canscl
citado para perfesccionar la accidn del cepillo y para
despedir los restos en un depdsito de recspeidn, del
exterior de la mééuina. | 7

Tl alambre £ estéd gufado y mantenido en el
blogqus de punzonado, por una ranura 108 que corta los
conductos 5 que congtituyen las gufas en las éue reg-
balan lag lengHetas 6; estos conductos se prolongan
en 5e hasta la base de la parte mévil donde desembo-
can cada uno frente a un conducto 31 esese dispuesto
en el pico de insercidn 4, que contienen una contra-
partida 4a; esta construceidn en dos partes del tipo,
facilita la m@eparacidn de los conductos Jps dp eevees

Bl funcionamientc de la méquina descrita an-
teriormente se realiéa como sigue:

ElL ciclo completo se lleva a cabo durants
una rotacidn de 360% del arbol principal 32 (y del
arbol coaxil 33); se esqumatiza en la figura 28.

En el origen del ciclo {0?) la aguja 2, cu-
yo mqvimiento se esquematiza por la curva 4, esta
inmovilizada a causa del trazado de la ranura-leva %4a
(figura 15), en el pico de insereidn 4, en su posicidn
de fin de carrera, indicade por la figura 10.

En este punto 02 las lengfetas 6 arrastradas
por la biela 68, se hallan en el punto muerto alto de

su carrera alternativa; el movimisnto de estas len-
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gletas se esquematiza por la curva sinusoidal B.

La parts mévilsometida a la accidn de la
ranura-leve 86a ¥ cuyo movimiento se esquematiga por
la curva C se inmoviliia despuds del punto muerto
elevado de su carrera, para Qque no exista solucidn
ds continuidad alguna entre los conductos 5, 5a v los
conductos Jl.... (0 sus entradas kl), establecidas
en el pico 4 (parte 78 en contacto con la pieza 80,
ver figure 21). El pico de insercidn 4, curva D se
inmoviliza en el puntc muerto alto des su carrerd; eg=-
te pico es solidario de la pieza 80 (figura 21).

La introduccidén del hilo aplastado, desti-
nado a constituir las barrstas, se obtiens por los
salientes 49a, 50a de las dos rusdecitas 49 y 50, y
ello durantela fase comprendida entre el punto 02 y
el punto 602 del ciclo; esta fase de alimegtacién
del alambre; es variable segin la longitud de hilo
deseado, pero, como maximo es de 602.

7 ~ El bloque de punzones 1, actuado por la le;
va 75 se inmoviliza también en su posicidn extrema
e retroceso, curva E.

Cuando el arbol 32 ha girado 159, la aguja
2 smpleza su carrera de rstroceso (sentido inverso
de £;) carrera que se realiza durante una rotacidn
de 15 a 902 del arbol 32.

A 602 del origen del ciclo, los pungones 1
inician su movimiento de avance para producir las
barretas €1 sse- realizdndose el punzonado dél alam
vre T de 60 a 105% del ciclo; inmediataments, los

pungones se inmovilizan a fin de carrera, 4e avalce,
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durante la fass de 105 a 1352 ¥ 1uego se retira, de
135 a 2102 e inmediatamente ée inmovilizan a fin de
carrera de retrocseso {curva E). _

Durants la fase de¢ pungonado, sl conjuntée
parte mdvil y pico de insercidn se arrastra hacia
abajo para que la base del pico de insercidn se lls-
ve mds cerca de la cara superior de la montura m; en
8l transcursoc de este descenso, el piw 4 pasa de la
posicidn indicada por la figura 10 a la representada
por la figura 2; el final de ssta carrera, se produce
a 1552 del punto 02 de origsn dsl ciclo;

La curva B es tal qﬁa las lenglietas ds in-
sercion 5 en este momento, actuan sobrs ias barretas
8y evres (figura 11) para hundir en los orificios m,
los grupos Ty veees praviamente transportados del
almacen 44 en el dispositivo 4 de insercion, durante
sl fin del cieclo anterior, tal como ss deseribird a
continuacién, y luego estas lenglietas inician su ca-
rrera ascendente, que s terminard despuds de una
revolucidn del &grbol 32« )

Durante: ssta fase de insercidn de los gru-
pos qus consbituyen una fila, la a-guja 2 se somete
a movimientos alternativos de avance y retrocsso que
s6 producen desds el punto 112230 al punto 232230
{curva A) y ello con objsto de'asegurar la distribu-
cidn convenients de lospelos en las muéscas 3, como
antes se indicé, con rsspecto a la'figura 16.

A partir del punto 210% del ciclo, la parte
mévil arrastrada por la ranura-leva 86a realiza una

carrera ascendents; la pleza 80, solicl tada por mus-
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lles 109 (figﬁra 21) interpuesto entre orejetas 80a
de la pieza 80 y la caja fija 64, acompafia a la par-
te mdvil hasta el momento en gqus la cara superior da
las orejetas 80a tropieza con los topes 64a; la parte
mdvil eontimia su carrera determinada por el perfil
de la leva 86a, y llega al punto musrto alto de esta
carrera en el punto 2852 del ciclo, mientras que la
pleza 80 seo inmoviliza desde el punto 265¢.

El perfil de la leva 86a es circular des-
de sl punto 2852 al punto 340¢, de tal modo que la
parte mdvil y el pico de insercidén 4, permanscen in-
méviles durante sste periodo del ciclo.

A partir del punto 2552dsl ciclo, se reali-
za el traslado de los mechonss de-palos desde el alma-
cén hasta el dispositivo de insercidn. Este traslado
s6 assgura por la aguja 2 juntaments con los carriles
90 v los contra-carriles 89 sostemidos por sl eguirpo
mévil 87-88a-88b; en sste punto 2552 del ciclo, la
aguja 2 inicia su ﬁoviiiento ds avanée de sentido fl,
para llevar los mechones de pelos il""' frents a
los canalss Jl seses dal pico 4. En el curso de aste
movimiento, logbelos aprisionados en las muescas 3
de la aguja, son arrastrados por slla hacia el dis=-
positivo de insercidn, a la salida del pasillo 4ba
cada mechdn mantenido en la muesca corrsspondients
de la aguja, se lleva sobrs los carriles 90 del squi-
po mdvil que ocupa su posicidn elevada ¥y se mantiene
aplicado contra estos carriles por los contra-carrilas
89.

Un poco antes del punto 340, la aguja 2 lle-
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to 340, la aguja esta en fin de carrera {figura 10).
4l final de su carrera, la aguja 2 se apoya en la cabg
za 95a de un tornillo sostenid por la palanca 95 [fi-
gura 26), lo cual provoca el desplazamiento angular ds
dicha palaneca, y por tanto el desplazamiento, en el
sentido f,, de la corredera 92, en oposicién a la ec-
cidén del muslle 99. ILas muescas 93, por este hecho
se colocan frente de los tacos 91 solidarios de la pla
ca 87, que forﬁa parts del equipo mévil, lo cual tisne
por efecto el liberar la placa 87, que, bajo la accién
de los muelles 101, desciende arrastrando los carrilss
89 y 90 v, consiguienteménte, los mechones de pelo
il «++es. ajustados en las musscas 3 de la aguja; es-~
tos mechones descienden pues y se ajustan inmediata-
ments en ranuras kl cesan due eonsfituyen las entra-
das de los canales Jyeeeve del pleco 4 {figuras 9 y 10).

En ol punto 3402, la leva 86-a provoca el
arrastre hacia abajo de la parts mdvil, vy dsto hasta
8l punto 3552 en el que sl perfil de la leva vuelve
a ser circular.

Durante esta pequefla parte del ciclo, el
extremo inferior 78c de la pieza 78b de la mrte md-
vil pasa a formar contacto con la parte superior del
pico 4 (figura 9) lo cual tisne por efecto sl llevar
los extremos inferiores de los canales 5a de gufa de

’e N I d
lag languetas, directamente en comunicacion con las

ranuras Ky o..e.s aseguranio as{ la continuidad ds
gufa de las barretas SIREREEE impulsadas por sus len-
glistas 5.
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Esta carrera de la pieza T8b, se calcula
para corrssponder a la distancis entre la cara in-
ferior 784 de un reborde de la pieza 78b y la cara
supsrior de la oreja 80a (figura 21), ds tal modo
que cuando el perfil de la leva 66a actus a partir
del punto 752 del ciclo siguiente para provocar el
degcenso de la parte movil, la pisza 80 sea arras-
trada al mismo tismpo, para colocarse, tal como se
ha dicho, en contacto con una montura m en el punto
1552 ds este segundo ciclo.

TUn poco antss de este punto 155%, uno de
los tacos 91 tropezaré gon sl tope 102 sostsnide por
la caja fija 64, 1o cual tendra por efecto el armar
de nuevo el sistema de clerre de la placa 87'soltan-
do la base de los tacos 91 de las muescas §3; en
sstas condicionss, el muslls 99 actuara pars llsvar
de nuevo la corredera 92 a su posicidn de origen, o
sea en posicidn de cierre de la placa 87.

Debe hacerse observar que durante sl movi-
miento de descenso de laparte mdvil, se inicia la
fage de avancs de los punzones. Bstos movimisentos
conjugados son posibles por el hecho de qus la par-
te T6 de la corrsdsra 77 del bloque de pungones,tie-
ne una altura suficiente (figura 21) para permanscer
en contacto con el extrsmo Tda de la palanca 75 ¥
ello durante la carrera de descenso de la parte mo-
vil y del ciclo.

En sl caso de que losgrupos de una misma
fila hayen de insertarse en orificios distribuidos

s s o - . ?
segin una curva, se utilizan picos de insercion
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adaptados a esta disposicidn.
En la figura 29, se ha representado un pieco
destinado a la insercidn de doce grupos ¥y que por
tanto contiens doce canales 11, 12 ceees 112. En
esta figura, para mejor representar la disposicidn
de un pico de esta fndole, se ha exagerado a propd-
sito la flecha f3 de la curvadura (figura F1). '
Este pico sstd comstitufdo, como antes 58
ha déscrito Por dos partes 114 y 114a; el plano ver-
tical x-x de acoplamiento de estas dos bartes, defi-
ne el plano en sl que se alinean los ejes de las en-
tradas de todos los canalssg ll, l2 ceiaa 112.

Los canales laterales entre los canalss
extremos ll’ 112, tisnen Tespectivamente ung supear-
ficle de simetrfa normal al plano de la figura 31,
Tepresentada en esta figura por una 1fneg curva tal
como x-Y indicada para el canal lge i

Esta forma especial de los canalss en cada
uno de los cusles circula al grupo impulsado por lag
barrsta arrastrads por uns longlieta 6, estd permiti-
da por el hecho de la flexibilidad de las lengiietas
construfdas con acero de muelles de resistencia ele-
vada y que se presentan en forma de una aguja, tal
como se indica en lg figura 21. La parte superior
de las lenglistas 6 estd ensanchada como se indica en
6a; se halla ajustada en una ranura central 67a del
eje 67 y se encuentra retenida en su sitio por un
apéndice 115 sostenido por una arandela 116 que for-

Mma apoyo entre dos lenglietas consecutivas; el conjun

to de arandelas y de lenglietas estd sujeto por un
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figura 20).

Este montaje sspecial, permite la puesta en
servicio del nimero de lengletas dessado.

Ia mfquina, tal como ss ha deserito anterior-
mente, permlts obtsner cepillos qus contengan nﬁmeros
de grupos, pasos y alturas distintos, y ello utili--
zando s

- los medios de regulacidn de la posicidn del
fondo del almasén 44 con respscto a su cara anterior
44a, tal como antss se ha dicho,

- rusdecitas 49-50 cuyo o nbtorno activo debtermi-
na el valor dé la longitud I (figura 5(,

- una aguja 2 que contlens un numsro de musscas
3 igual al de los grupos a colocar en una fila,

- un grupo de punzonado con parte combinada adap-
tada al nimsro y al paso de las barretas a cortar,

- pares de niezas 79a, 79> con ranuras 5 an ni-
mero y separacidn dessados,

~yfinalmente un pico de insercidn del tipo 4-4a,
o 114, 1ll4a, con conductos correspondismtes a las
posiciones dessadas de los grupos en la montura m.

De acusrdo con ung particularidad de este
invento, y con objeto de permitir uns marcha continua
ds la méquina, O sea, sin detenciones para rellsnar
el almacén ques contisne la masa 45 de pelo (figura
15), se prevs un dispositivo des empujse de los pelos
hacia la asguja, destinado a substituir la acciénrde
la cabeza 42c¢ de tal modo que ésta pueda colocarse

en la posicidn indicada en lfneas de trazo en 424,
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posicidn en 1a que se mantisne por un cerrojo 44b
¥ para la cual deja libre el interior del paso al-
macén 44.

Este dispositivo comprende una seris de
agujas o de ldminas finas 117 dispuestas anélogamen—
te a las plas de un tenedor, y montadas en el extre-
mo de una corredera 116 a la que esta acoplado la ra-
ma 119 de ung palanca en escuasdra que pivota en 120
en una placa 121 que lleva un impulsor 122 cuyo pis-
t6n se articula a la rama 119a de la palanca en es-
cuadra antes citada.

Ia placa 121 contiens una zapata montada
deslizable en un soporte fijo 123, vy esta zapata estd
articulada en el sxtremo del pistdn de un segundo
impulsor 124, acoplado a un punto fijo del bastidor
de la méquina.

Cuando la cabeza 42c¢ ocupe la posicidn indi-
cada en lfneas de trazos, en 42e (figura 15) el pis-
t6n del impulsor 122 penetrard en el cusrpo de éste;
por este hecho, la corredera 118 se desplazard al
maximo hacia arriba, los dientes o agujas 1l7 se ajus-
taran en hendiduras o ranuras correspondientes de la
cabeza 42 ¥y se encontrarén, en este momento, en ls
barte posterior de la masa 45 de pelos.

Cuando la presidn se admite en el impulsor
124, éste provoca el arrastre del conjunto placa 121,
corredera 118, palanca 119-119a & impulsor 122, en el
sentido fs. For consiguiente, las agujas 117 ejercen
un empuje sobre la parte de la masa comprendida entre

ellas, y el tope 46.
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Ia cabeza 42c¢ pueds entoncas desplazarse &
inmovilizarss sn 428 y es posible rellenar el paso-
alnmacén 44 con una nueva cantidad ds pelos; la ma-
guina continuara aprovisionandoss por la ma=za impul-
sada por las agujas 117.

Una vez asegurada la recarga del almacén, se
suelta la ecabaza 42c¢c qe r=zcupera en tal caso su fun-
cidn para arrastrar la masa ds pelos, y se somete a
presidn el impulsor 122 para provocar la retirada de
las agujas 117 fuera de la masa 45 debelos. Duran te
esta carrera de desprendimiento de las agujas 117,
el impulsor 124 se abre a la atmdsfera en las dos

caras de su pistdn, para suprimir su accidn y evitar

jol

asi toda posibilidad de desplazamienso de las aguias

en el santido f5 0 81 contrario; ésto evita los pe-

[

igros de dsteriors de lospelos y también, 1o cual
35 mAs importants, la al teracidn de la uniformidad
¢al paraleslismo de los pelos.

Cono a3 evidenr te, puaden introducirse modifi-
caciones en los tipos de construccidn qus acaban de
dascribirss, espacialmante por la substitucidn de me-
dios téenicos ajuivalentes, sin abandonar por ello al

cuadro y alcance de e2ste invento.

- N 0 T A -

Descrits sﬁficientemente la naturalaza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar nque las disposicionss an-
teriormente indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no alteren su principrio fun-

Gamental. También se hace constar que el invento
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corrasponde a una Solicitud de Pabents bresantada
en Franela N% 943.529, de fecha 2 de Agosto de 1963,
acogiéndoss, por 1o tanto, a los beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionsles en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referidoe invento y
por lo que se solicita Patente de Invencidn vor 20
afios en Espafia: "cROCEDLIIENTQ ¥ MAGUIMA PaiRa BL
HOWTATE Di CsrILLOS"; caracterizéndoss por lo oi-
gulente: |

1% - Procedimiento para el montaje de
ceplllos, caracterizado por prepararse simulténea-
mente tantos mechones de palos como abarturas con-
tiene el cepillo en una fila; por cortar simultanca-
mente de un alambre metelico de perfil adscuado, tan
tos pedazos como absrturas tiens la fila considerada
del cepillo = Preparar; cada pedazo esta situado ver
ticalmente por encima de un mechdn de pelos, ¥ se
conformen simultaneamente todos los mechones de peiOS
én grupos, y se les introduece junto con los vsdazos
correspondientes, en la fila de orificios de la mon-
tura del cepillo a preparar.

2% - MAquina para la aplicacidn practica
del procedimiento, segin reivindicacidn 1%, caracte-
rizada porque comprende un pico de insercidn, mdvil,
que tiene tantos canales de insercidn como orificios
hsyan de llsnarse en la fila de la montura; los ori-
ficios de salida de estos canales estan separados la
misma &istancia que estog orificios, ¥ se hallan dig-
puestos en una linea idéntica; medios pars conducir

Pelos, de modo continuo, a la parte de la mdquina
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que forma los machones; medios para distribuir unifor-
memente log pelos para la constitucidn de cada mechSn;
medios para desplazar cada uno de los mechonss en la
entrada del cangl correspondiente del pico de inser-
cidn; medios para cortar simultdneaments de un alam-
bre continuo todos los bedazos necesarios para la for
macion de una fila; medios para conformar cads uno de
los mechones en un grupo y asegurar la fijacidn simul
tdnea de todos los grupos necesarios para la constisu
cibn de una fila; y medios psra resular la posicidn
del pico ds insercion, con respecto a la posicidn de
la Tila a dotar de grupos.

3% -~ IHquina, segin reivindicacidn 2%, carac-
terizada porque el picoe de iﬁsercién tiene dos partes,
en las que se disponen las paradses de los canales de
conformacidn y de gufa de los grupos, en nimero igual
al de los machones de pelos de wm fila, y este pico
astd montado en una parbe mdvil que lo desplaza ver-
ticalmente en vaivén y en la Que se disponen canales
verticales de gufa de las lengiictas de ingercidn, ca-
nales que ss encusntran en el éje de los canales ds
conformacidn de los grupos que se8 encuentran en el
pico de insercidn.

4% - MAquina, segin reivindicacidn 38, ca-
racterizada porque la parfe mévil que lleva el pico
del dispositivo de insercidn, comprende variss piezas
amovibles en las que se preparan los éoniuctos de gula
de las lengilietgs.

58 - Méquina, segin reivindicacionss 38 o

a : .
4%, caracterizada por interponerse muelles entre ol
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pico de insercidn y la parte mévil que lo sostiens,

\4, {,) -‘31'—

Para formar un pequefio espacio entre estas plezas en
reposo, siendo tal la disposicidn que el principio
del movimiento de descenso del pico de imsercidn se
realiza con un retardo, en relsecidn con el principio
del movimisento de desceunso de la parte mévil, corres-
pondiente al tiempo necesario para que la varte mdvil
llegue a ponerse en contacto con el pico de insercidn,
contra la accidén de dichos muelles.

62 - dquina, segin reivindicacidn 2%, carac-
terizada porqus los medios que llevan los pelos a la
parte de la maquina formadora de los mechones, com-
prende una aguja mévil que presenta, en su cara infe-
rior, un nimero de muescas igual al de los grupos a
fijar en la montura; el paso de estas muescas es Ti-
gurosaments iguasl al paso de log orificios de la mon-
tura, aguja qus se halls dispuesta & la salida de un
almacén de pelos en forma de pasillo circular en el
que pueds resbalar la cabeza, que forma impulsor, de
una palanca en forma de arco de ocfrculo cargada coin
un dontrapeso ¥y que pivota alrededor de un eje hori-
zontal que pasa por el centro de este circulo, pasi-
llo en el qus los pelos se disponsn horizontalmente
¥ se impulsan en dirececidn ascendente contra la aguja
mévil, de tal modo que, en cada una de las muescas de
la sguja se ajustan paquetes de pelos que han de for-
mar, cada uno, un mechdn.

7% - MAquina, segln reivindicacidn 62, ca-
racterizada porque le pared vertical posterior del

almacén, contra la cual se apoyan los pelos, es de
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pesicidn ragulable con respscto a la pared anterior
del mismo,.

82 - MEquina, segin reivindicacidn 22, carac
terizada porque los medios que distribqyen uniformemqg
te los pelos, comprenden una pieza de tops, de posi-~
¢idn reguleble, montada en el extremo de salida del
almacén, ¥ que forma, con sl lado inferior de la agu-
Ja, un canal de salida cuya alturs determina la canfi-
dad de peleos que pueden permanecer en las muescas de
la aguja, y ser arrastrados por slla hacis el disposi-
tivo de insercidn.

9% - Maquina, segln reivindicacidn 68, ca-
racterizada porque la aguja de trahsferencia de los
pelos del lamacdn al pico de'insercién se desplaza
con movimiento de vaivén segin su direccidn longitu-
dinal, por un mecanismo que comprende una leva cuyo
perfil es tal que impone a lasguja, ademds de su mo-
vimiento principal de vaivén, una serie de desplaza-
mientos longitudinales alternativos de Dequeiia ampli-
tud, cuando las muescas formadas en lg aguja estan
Trente al almacén para facilitar la penetracidn de
los pelos en las muescas.

10% - Maquine, segin reivindicacidn 6%, ca-
racterizada porque, debajo del almacén y hacia la sa-
lida del mismo, se monta, sobre un soporte mévil,uns
gufa provista de sgujas finas dispusstas pera pene-
trar, bajo la accidn de un impulsor neumdtico, en la
masa de pelos amontonades en el almacén, ¥y este so-
porte movil esté dispuesto de modo que se halle im-

pulsado en direccidn a la salida del almaedn por un
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segundo impulsor neumético que empuja la masa de pelo
hacia la salida, de tal modo que, sin debtener la mé-

guina puede hacerse retornar hacia atrds el brazo de

presién ¥y reaprovisionar de pelo el almacén .

112 - MEquina, segin reivindicacidn 2, ca-
racterizada porque los medios para trasladar cada uno
de los mechones & la entrada del canal correspondien~ -
te del pico ds insercidn, comprenden un eduipo movil
que conbtiene dos carrilss inferiores y dos contrac:at—j
rriles superiores que dsjan pasar la aguja entre ellos,
equipo montado en el pico interior, pars poder reali-
zar un movimiento relativo descendente y al contrario,
vy un mecanismo de cierre actuando contra la accion de
muelles para mentener dicho equipo mdvil en su posi-
cidn elevada, en la que los carriles inferiorss esten
al nivel del pasillo ds salida del glmacén de pelos,
cuando el pico de insercidn se halla a su vez en re-
posc en la posicidn alta.

12¢ - Miquina, segin reivindicacidn 11, ca-
racterizada porque el mscanismo de cierre que mantie-
ne el equipo mdvil en su posicidn alta, comprends dos
tacos saolidarios de dicho equipo mdvil, que descansan,
por su parte inferior, en una gu{a que se desplaza ho-
rigontalments y presenta dos muescas separadas por la
migma distancia que los tacos y dispuestas de tal mo-
do que d ejen pasar sstos tacog cuando se disponen di-
rectamente en su parte inferior, ¥y una palanca arti-
culsda, conectada a la gufa, dispuesta de modo que
sea arrastrada por la aguja al final ds la carrerarde

ésta para desplazar la gufa y llevar las muescas fren-
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te a losg tacos, en condiciones tales Que sl squipo
mdvil pueda descender con respscto al pico de inser-
¢idn pajo la aceidn de los muelles que agtﬁanrsobre
dicho equipo, para ajustar cada uno ds los mechonss
en la entrada de un canal dse insercidn del pico de
ésta.

132 - Maquina, segin reivindicacién 11,
caracterizada porgue un tops fijo asegura 8l refornc
a 1a posicidn alta del equipo mévil, contra la aceinm
de los muellses que sobre 81 sctidan, hacia el fin de
la carrera de descenso del dispositivo de insercidn.

14% - Mdquina, segdin reivindicacidn 2, ca-
racterizada porque los medios de corte de los pedazos
de alambre comprenden un bloque de pungonadao montado
de modo regulable y amovible en larparte 0 conjunto
mévil del dispositivo de insercidn; el nimero y la
disposicidn de los punzonss, son tales que éstos cor-
tan en el alambrs a cads vuslta de la méduina,partes
del migno que se expulsan dejando entrs sllas, en sl
dispositivo de insercidn, otras parbes due congtitu~
yen las barretas y que se disponen, cada unsg, a plomo
de un canalde insercidn del dispositivo de &sta.

152 - Méquina, segin reivindicacidn 14,
caracterizada porqus dos ruedecitas, cada una de las
cuales tiens un resalto circular cuya longitud ecir-
cunferencial ss igual a la longitud del alambre nscs-
sario para la formecidén simultdnea de todas las barre-
tas, arrastran, por sujecidn sntre ellas, el alambre
hacia el bloque de punzones ds las barretas.

16¢ - Miquina, segin reivindicacidn 14,
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caracterizada porque el bloque de punzonado se man-
tiene en la ﬁérte ndvil del dispositivo de insercién ,
por deslizaderas y tornillos de regulacién due per@ij:‘
ten regular le posicidén del alambre a la entrada del.
dispositivo de insercién, v oste bloque tisne, en el
lado opuesto a los pungzones, un taldn que se impulsa
por la palanca de mando de los punzones y que tiene“
una altura suficiente para permitir que la palanca 1
continde su accidn sobre los punzonss durante elrdeé-
plagamiento vertical del dispositivo de insercidm.

17% - MAquina, segin reivindicacidn 14,
caracterizads porque un cepillo rotativo se prolonga
en toda la longitud del blogue ds punzonado ¥ actla
sobre el extrsmc de los punzonss para desprender los
desperdicios y despedirlos a un canal del que se ex-
traen por aspiracidn.

18% - MAquina, segin reivindicacidn 2, ca-
racterizada porque los medios que preparan cada uno'
de los mechonss de pelo en un grupo, y aseguran la
fijacién gimulténea de todos los grupos de una fila
comprenden, para cada mechén, un canal de conforma-
cidn preparado en el plco ds insercién, y lenguetas
en numero igual al de los grupos, cada una cooﬁeran-
do con un canal de conformaoién, que se gufan en la
parte mévil del dispositivo de insercidn y se accio-
nan simultdneamente por un mecanismo de mando que 7
recibe su movimiento del drbol prinecipal de la méquina.

19% - Miquina, segin reivindicacidn 18, carac-
terizada poréue las lengilietas estan fijas de modo amo-

vible an un sje que se gu{a verticalmsente y se dsspla-
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2a por una biela de mando; la parte superior de las
lenglietas estd ensanchada y acoplada en una ranura
longitudinal de dicho aje; la separacién entre las
lengletas se mantisne por arandelas de apoyo que lle-
van épéndices que se ajustan en muescas de las lengtie
tas, ¥ el conjunto esta blogqueado por una cabsza qué
se atornilla axilments sn el eje.

202 - Miquina, segin reivindicacidn 19, ce-
racterizada porqus el ejs sn el que se fijan las len-
glistas se monta en un cojinete dsscentrado qus puede
hécerse girar en sl pie de la bilela de mando, de tal
modo que puedan regularse exactamente las posiciones
extremas de la carrera ds aéuellas modificando 1la
orientacidn de este cojinete descentrado;

21 & -Maquina, segin reivimdicacidn 2, ca-
racterizada porque los medios que permiten regular la
posicion del pica de insercidn, cor respecto a la fi-
la de taledros a dotar de grupos, estan constitufdos
por un zdcalo que sostiene sl conjunto del mecanismo
ds la maquina y que lleva cuatro elementos supérpues-
tos, a sabsr: un basamento empotrado en el suelo; un
primer disco que se desliza on ests zdcalo perpendi-
cularmente al esje general de la m3quina y que puede
mantenerse en posicidn por drganos de sujecién; un
segundo disco mévil con respecto al primero, en la
direccidn vertical solamente y cuya posicién relati-
va puede regularse por impulsorses, todos accionados
simultaneamsnte, y un tercer disco dotado de desliza-
dergs paralslas al eje principal de la'méquina, en

las que resbala el bastidor dsl conjunto del mecanis-
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mo; este tercer disco lleva un mufidn central que
coopera con una parte circular dsl ssgundo disco y
con medios éue permiten unag rotaciénrlimitada del
tercer disco con respecto al ssgundo, medios apro-
piados, tales como tornillos permiten sujetar los
tres discos superpuestos, en las posiciones relati-
vas elegidas

22% - Néquina, segin cualquiera de las reivir
dicaciones 6, 14, 15, 18 y 19, caracterizada porque
ol mecanismo impulsor prineipal comprende un arbol en
8l que se ajustan una leve de arrastre de la aguja de
muescas, un pifidn de mando del mecanlsmo de arrastre
del alambre, un disco-manivela de arrastre de las len-
gletas del dispositivo de insercidn, conectado a un
disco-manivela simétrico ajustado en una prolongacion
del &rbol principal que lleva una leva de arrastre de
la palanca de mando del dispositive de punzonado ¥
une leva de mando del mecanismo ds insercidn.

23% - Maquina, segin reivindicacidn 3, que
comprende un pico de insercidn utilizable cuando lag
filas de orificios de 1la mbntura a rellenar gon rec-
tilineas, caracterizada porqus las entradas y las sa-
lidas de los canales en él dispuestos estén todas eli-
neadas an un mismo plano vertical.

24% - WAquina, segin reivindicacidn 3, que
comprende un pico de insereidn utiligable cuando las
filag de orificios de la montura a relienar son cur-
vas, caracterizada porque las entradas de los canales
en é1 dispuestos, se hallan todas en linea recta; las

salidas de los canales correspondiertes a los orifi-
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cios extremos a rellenar, estén situadas en el misuo
plano vertical Que las entradas de los distintos ca-
nales, pero los canalss intermedios comprendidos en-
tre estos canales extremos tienen, cada uno, una for-
ma curva, tal que las salidas de cada canal se hallan
dispusstas, segin la linsa curvade los taladros a
rellenar.

25% - Procedimiento y méquina para el mon-
taje de capillos, tal y como éueda substancialmente
deserito en la presente Momoris e ilustrado en los

ad juntos dibujos.

Esta Memorfia d¢nsta de treinta ¥y ocho ho-
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