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"Brocedimiento para la obtencién de hilos de fi-

bra elédstica voluminosos".

Foficitands. TARBENFABRIKEN BAYER AKTIENGESELLSCHAPT, entidad

alemana, residente en Leverkusen-Bayerwerk, Ale-

mania,

Los proeedimientos para la obtencién de hilos
de fibras sintéticas o naturales son generalmente co-
nocidog. Para ello se pueden emplear fibras natursles
tales: como lana o algodén, asi como fibras sintéticas,

5. por ej. de nitrilo poliacrilico, poliamidas, poliés~
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terea y otros. Las fibras se pueden elaborar tazbién
a hilos mezcladas entre si en proporcidén arbitraria,
Talea hilos tienen por lo general solo un volimen re-
ducido {(reducido relleno), resistencias a la rotura
en la zona de aprox. 10 hasta 18 Rkm y dilataciones
hasta la rotura entre unos 15 hasta 20 %. Los hilos
muestran solo reduclde elasticidad,

También se conoce el darles a los hilos mixtes,
fabricados seglin proeedimientos tradicionales, un lle-
nado especial debido & que éstos se fabrican de mez-
clas de fibras que no encogen y que encogen, de las
cuales la primera clase de fibra mantiene por ej. en
agua hirviendo su longitud original o la varia solo
muy poco, la otra, por el contrario, sufre un encogi-
miento que puede ascender por ej. al 20 % o més, Las
fibras gue encogen se escogen y hacen gue la fibra que
no encoge sufra una formacidén de lazadas con lo que se
produce un aumento del volfimen del hilo. Tampoco estos
hilos conocidos bajo el nombre de "Hilo &ltamente ahue-
cado" muestran una elasticidad especqial”.

Se conoce ademés un procedimiento con cuya ayu-—
da. se logra fabricar hilos de fibra eléstica. Aqui se
emplean, ademés de las fibras convencionales, asi lla~-
madas duraes, con resistenciss a la rotura de unos 1,5
hasta 5,0 g/den, y dilataciones a la rotura de aprox.
15 hasta 60: %, también fibras elébsticas con dilatacio-
nes a la rotura de aprox. 300 hasta 700 % con reducido
médulo de elasticidad en la zona de aprox. 0,6 hasta
0,8 % g/den, teles como por ej. se pueden obtener se-

gin la patente USA 3 047 909. La fabricacién de hilo,
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por ej. seglin la patente USA 3 007 227 da un hilédd con
elevada elagticidad y gran volfimen, En este procedimien~
to conocido se mezclan fibras de mechén duras con fi-
bras de mechén elésticas y bajo ciertas condiciones de
elaboracidén se hilan a hilo. Este procedimiento muestra
distintas desventajas. Asi es por ejemplo con las méqui-
nas de hilar tradicionales es extraordinariamente di-
ficil paralfizar impecablemente las fibras blandag y <21~
tamente elésticas y mezclarlas intensamente con laa fi..
bras duras, La gran diferencia en las propiedades tec-
nolégicas mecénicas entre las fibras duras y blandas
dificultan la obtencién de hilos mixtos impecables que
han de satisfacer elevadas exigencias,

La presente invencidén se basa en un proeedimien
to para mezclar entre si las fibras duras y las blandas
(elésticas), donde,sin embargo, las fibras blandas se
cardan en estado no eléstico y solo en el hilo termi-
nado recuperan su estado eléstico. La eliminacién tem~
poral de la naturaleza blanda de los hilos elésticos,
eg decir, la transformacién temporal de los hilos blan
dos en hilos duros, se efectua mediante una forma espe
cial de la fabricacién del hilo., Aguf se hilan en for-
ma conocida de una tobera hiladora dos componentes si-
multéneamente, de los cuales umo tiene propiedades elés
ticas y el otro da una fibra dura, por ej.una solucién
de polimero de segmento de polidster- 6 polieter-ure-
tano y una solucidén de nitrilo poliseri{lico.los dos
componentes se juntan de manera que directamente cerca
de o en la tobera de hiler se fundan y dem un hile co-~

min que, sin embargo, se compone de dos mitades disere-



tas en direccitén del eje del hilo. Después de alarger

los hilos y secar bajo tensidén poseen estos solo las

reducidas: propiedades elbsticas de las fibras duras,

ya gue la parte de fibra dura sujeta el hilo elastome-
5. ro blando en estado tensado.

Tales hilos bifilares se pueden rizar con pro-
cedimientos mecénicos, cortar a mechones y so0los, ©
en mezela con otras fibras duras, elaborar como éstas
en hiladoras tradicionales. Iws hilos asi hilados por

10, lo pronto no tienen elasticidad digna de mencidén y min
gin llenado especial.

Si estos hilos se tratan sin embargo durante
breve tiempo en agua hirviendo o vapor,entonces se
disuelven ampliamente los ligeros lugares de unidn entre

15, la parte elégtica y la parte dura de la fibra bifilar.
Los hilos en si elésticos, que por el estirado arriba
descrito estaban tensado y sujetados por la parte de
fibra dura en estea posicidén, se contraen gréndemente y
arragtran asl las fibras duras que las rodean, anélogo

20. al proceso en el desarrollo de un hilo &ltamente ahue-—
cado de partes de fibras que encogen y que no encogen,
¥ producen bajo gran formacién de lazadas un elevado
volumen de hilo.

En los hilos asi fabricados estén las fibras

25. duras y blandas tan igualadamente repartidas,que los
hilos poseen una elevada elasticidad que se reparte
igualadamente sobre toda la longitud del hilo.

Naturalmente los hilos elaborados segin el pre-
sente procedimiento se pueden elaborar en estado en

30. bruto a articulos tejidos y de punto u otras formas de
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superficies textiles y efectuar el tratamiento ar?ib;
descrito en este Wltimo estado.

Finalmente se puede efectuar el tratamiento con
agua hirviendo o vapor ya después del paralelizsdo so-
bre las cardas antes del hilado propiamente dicho. EL
hilado de tal material exige sin embargo entonces una
graduacién especial de los manuares en las méguinas de
elgboracién,

En la fig., adjunta se muestra en corte una de
estas fibras bifilares., El segmento 1 se compone de l&
parte de fidbra elastbémera blanda, el gegmento 2 de la

parte dura no eléstica.

EJEMPTO 1

En forma conocida se hila una solmeidén al 26,5%
de nitrilo poliacrilico en formamida dimetilica con una
solucién al 26,7% de un elastbmero de poliéster-ureta—
no en formamida dimetilica simulténeamente segtin el pro-
ceso de hilado en seco. Se emplea una tobera de 72 agu~
Jeros en la que ambas soluciones de hilado se retnen ya
antes de la asbertura de salida, La temperatura de la
cuba asl como del aire de hilado en las proximidades
directas de la ducha de hilado se encuenlre en 210°(¢,La
velocidad de salida es de 200 m/min. El titulo total del
haz de hilos se encuentra en 864 den. La banda de hila~
do ge estira al cusdruple en agusg hirviendo y se seca
continuadamente en aire caliente de 1302C bajo tensidn.
Degpuéds de que el material ha recibido por via meehnica
un rizado se corta z fibras de mechén de 6% mm de lon~
gitud. Las fibras poseen aln su estructura de dos com—

ponentes y no son elésticam. Une muestra de fibra de
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mechén se trata durante umos dos minutos con vapor de
ggua de umos 1002C con lo que &l componente de aerilo duro
se separa bajo formacidén de lazadas del componente
elastémero dwro. EL componente elmstbmero que se ha en-—
cogido hasta aprox. 50 -~ 60 % posee un titulo de 3 den.
EJEMPTO 2

Un hilo (A) de una mezcla de fibras de 80 % de
fibras de nitrilo poliacrilico 3,0 den., 60 nm corte
v 20 % de la fibra bifilar acrilo-elastbémera descrita
en el ejemplo 1, de 3,0 den., 65 mm corte se hila a Nm
20/1 segin el proeedimiento tradicional de hilado de
algodén de 3 cilindros y finalmente se vaporiza duran-
te umozs 10 minutos a 1002C. Este hilo tiene un caricter
blando,abierto, elevado volémen y fuerte elasticidad
y tiene las constantes de hilo indicadas en la tabla
a continuacidn.

En comparacidén se hila un hilo (B) de una mezcla
de fibras 4ltamente ahuecadas de 40 % de fibra de nitri-~
lo poliacrilico capaz de encoger de 3,8 den, 70 mm cor-
te, con un encogimiento al hervor de 19,5 % y 60 % de
fibras de nitrilo poliacrilico encogidas de 4,5 den,

70 mm corte, con un encogimiento residual de 1,5 %, se-
gln el proeedimiento tradicional de hilos de estambre
y @ continuacidén se vaporiza durante unos 10 minutos a
100e¢C,

Aungue egte hilo tiene asimismo un tacto
blando y elevado voldmen, précticamente no tiene nin-
guna elasticidad a la traccién.

Para la comprobacién del comportamiento elésti-

co a la traccidén se someten los hilos en un aparato de



-7 -

comprobacidén de hilos usual entre los limites de fuertse
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1,0 g y 220 g con una longitud de montaje de 150 mm y
una velocidad de deformacién de 150 mm/min, (=100 %) a
20 juegos de fuerza. De la proporcidén de dilatacidn

5 g:ges.zq /£ ges.,y los valores de dilatacién corres.-
pondientes se puede apreciar que el hilo B bajo un e
fuerzo continuo ya en un mérgen de dilatacién relativenmen
te bajo sufre una elevada deformacidén permanente, mien-

tras que el hilo A muestra unas propiedades elésgticas

10. considerablemente més favorables.
r 1
! A ! B
!Hilo de fibra bi-'Hilo de com-
'filar,encogido Iparacién HB
t

! encogido

Comprobacién del hilo seg.DIN !

Z gesy

] !
! !
! !
1 {
! ! !
! ] !
! t !
! ! ! !
! N (tex) ' 19,7/1(50,8) 119,9/1(50,3) !
! ! ! !
! Vueltas/m ! 410 z ! 406 = !
! ! ! !
! Resistencla a la rotura (g) ! 494 ! 404 !
! ! ! !
! Rkm ! 9,73 ! 8,04 !
! ! ! !
! Dilatacibén a la rotura (%) ! 42,0 ! 23,9 !
! ! ! !
! Comprobacidén de la elasticidad ! ! !
! ! ! !
3 Namero de juegos de fuerza ! 20 ! 20 !
! ! ! !
! Mérgen de carga (g) ! 1- 220 ! 1 -22 !
! ! ! !
! Dilatacién ﬁgtal 12 juego fuerza ! 67,5 ! 18,9 !
| § -

; £ ges.y (%) : : :
! Dilatacién total 202 juego fuerza ! Til,4 ! 25,0 !
! ¢ ges.20 (%) ! ! !
! ! ! !
! < ges.20 : € ges.y ! 1.058 ! 1,322 !
1 v ! ! !
! ﬁgeSi.QQ: -éges. ! ! !
16 € 1 100 % ! 5,8 L 32,2 '
! ! ! !
' ! ! t
! ! ! !
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Descrita suficientemente lﬁ na%héﬁaééagﬁel in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen~-
te indicadas, son susceptibles de modificaciones de de-
talle, en cuanto no alteren su principio fundamental,
También se hace consbtar que el invento se refiere a
une Solicitud de Patente, presentada en Alemania con
fecha 1 de agosto de 1.963, n® F 40,387 VIle/76c, aco-
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Invencién por 20 afios en
Espafia, sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE HI-
LOS DE FIBRA ELASTICOS VOLUMINOSOS'"; caracterizéndose
por lo siguiente:

12 ,~ "Procedimiento para la obtencibédn de hilos
de fibra elésticos voluminosos", caracterizado, porque
fibras bifilares, capaces de encoger, de una parte
elagtémera dura y otra blanda, solas o en mezcla con
fibras quimicas o fibras naturales tradicionales, y
sobre méquinas de hilar conocidas, se elaboran a un hi-
lo y a continuacién, en caso dado después de elaborar-
las a tejidos textiles, se encogen en agua hirviendo
o0 vapor de agua.

28 ,~ "Procedimiento para la obtencidén de hilos
de fibra elésticos voluminosos", tal y como gqueda sus—

tancialmente descrito en la presente Memoria; e ilus-



trado en el adjunto dibujo. 3 @ 2 '

Bsta Memoria consta de 9 hojas escritas a mé-

guina por una soja card.

FARBENRAR }AYER AKTIENGESELLSCHAFT
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