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"Procedinmiento para preparar estructuras sol.dables,
“revestidas de elastdmeron,

-

- en e

Salicitando: SOCTEOE RIODIACHTA, entided francesa, residente en
2l, rue Jean-Goujon, PARIS (VIIIe) PFrancia.

- - . - e

Este invento se refiere a nuevas estructu
ras revestidas y, mds especielmente, a estructuras
soldables, revestidas de elastdmero; se relaciona -
tembidn con un procedimiento para obtenerlas.

5. En €l campo de las extructuras revestidas
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los revestimientos a base de elastdmeros ofrecen nu
merosas ventajas, especialmente, en lo que se rela-~
ciona con la reuuccidn de peso, la resistencia &l -
roce y a los disolventes, Pero hasta ahora, estos -
revestimientos no han experimentaco un gran dese-
rrollo a causa del hecho de su Ifalta de condiciones
para la soldadura para obtener acoplamientos estan~
cos; para e€llo es necesario acudir a tecnicas com -
plejas y diflciles de aplicar en la prictica, bales
como la “adhereuncla" o el acoplamiento antes de
lae reticulacidn.

Los solicitantes han conseguido, ¥ ello
constituye este invento, nuevas estructuras solaa-
bles rovestiuas de elastdmero, constitulazs por un
soporte revestido ue una capa de una composicidn -
clastdmera reticulada; la capa sencionads Se revis
e, @ su vez, ue una capa de un pollmero lineel sin
tetlco wotado de una afinided qulmica para la com-
posicidn de élastdmero no reticulaco.

Este invento se refiere tembidn a un pro
cedimiento para preparar dichas estructuras.

fste procedimiento se caracteriza por el
hecho de depositar sobre un soporie una capa de una
composicidn que contiene un elastdmero reticulable
v un agenfe de reticulacidn por aplicarse, sobre la
cepa cibaca, otra cape de un polimero lineal termo-
plastico que comtiene una afiniuad qulmica para la
composicidn de elastdm.io no reticuladvo, y por re-
ticular el conjunto a continuacidn,

En el caso ue esta descripeidn, se entien
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de por "soporte" todas las sustbancias base corrien

temente ubilizadas para los revestimientos, tales

como, especialmente, tejidos, gbneros dé punto, -
telas no tejidas, papeles, cueros d pellculas; por
"capa' se entlenden conjuntos que pieden ser com-
puestos, o no.

En general se realiza el depdsito en sub
capa de la composicidn de elastdmerc, por medio.de
ticnicas clasicas, embadurnado, impregnacidn, celan
drado, ete, y a partir de una mezcla principal, @&
la que, segln la naturaleza qulmica del elastdmero,
se afiade un agente de reticulucidn, Si se deposita
un caucho natural o] sinﬁétiea, se incorporan agel
tes clasicos de vulcanizacidn, o si, por imperati-~
vos ticnicos, me deposita un poliuretansd, se incor
pora por ejenplo un isocianato.

aventualmente, en esta fase del tratamien
o, se secs parcialmeute el complejo asl obbtenido,
cuidanuo aesde luego ue no provocar la reticulacidn
de la capa ya uepositada,

A continuscidn, por un procedimiento ade
cuaao tal como el embadurnado o la pulverizacidn,
gse reviste la caps dael complejo asl obbtenido con -
una capa aelgada de una solucidn de, por Lo menos,
un pollmero lineal termoplastico dotado de afini-
drd qulmice pars la couposicidn de elastdmero depo
sitaud en sub-capa, Por ejemplo; se obtienen buenos
resultados con un poliuretano lineal termoplisti-
co., 3in embargo, por razones de economla o de -

propicdaues & obtener, puede depositarse una polia
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mida lineal termopldstica, a condicidn, como antes
se indica, de que este compuesto benga uns afinidad
qulmica para la sub-caps,

Luego, si procede, se eleva €l conjunto -
a ‘bemperaturas convenientes y durante perlodos ta~
les que se evapore el disolvente o los disolventes,
sin provocar la reticulacidn uel elastduero gue cous
tituye la sub-cepa y finalmente, se provoca ests -
reticulacidn,

Las egtructuras revestiuas, oblbeniuas ce
acuerao con cste inveubto, tienen touas las propieda-
des de Tlexibilivad y ligereza en peso, de las oS-
tructuras anbteriores, revestldas de elastdmeros, Ade
nds, poseen la nueva carscterlstica de poderse so0l-
dar por los mewios convencionsles tales como: alta
frecuencia, eclementos de caldeo, ete. lo cusal per-
mite realizar de modo sencillo, acoplemientos o -
uniones estancas y muy resistentes al despegue 0 -
soltura,

Estas extructuras se ubtilizen ventajoso-—
mente en numerosos campos de aplicacidn, por ejem—-
plo en la confeccidn de recipientes flexibles, de -
encerados, de estructuras susceptibles ae intlarse,
de botes o colchones neumdticos, due trajes de pro-
teceidn,

Pars proporcionar La mejor compresidn de
las caracteristicas t¥cnicaus y las ventajas ue es-
‘te invento, se describen a continuacidn tres ejem~
plos de aplicacidn, debiendo entenderse gque no tig -
nen cardcter Limitativo alguno, -



En los ejemplos siguientes se reaiizan los
depdsitos de solucidn por embadurnado con rasquete,
¥ se valoran las proporciones de depdsitos,.en pe-
508 de productos secos por ueltro cuadrade, Se mide

5. la resisfencia R al despegue, de las soldaduras ob-
tenidas partiendo de estas estructuras, por medio -
de un dinamomdtro "AMSLELR" cuys garra mdvil se des-
plaza & una velocidad de 18 cm/minuto y se utilizan
nuestras de 5 om we anchura,

10. Bjemplo 1

Se prepara una solucidn, en acetato de e-
tilo, &l 30 % en peso ae un poliuretano conocido en
el comercio con €l nombre de "Impranil CHW" y con -
un 5 % en peso de un agente reticulante "Imprafix THY,

15, gobre un tejiuo, ligeramente corriente, -
congtituldo por trama y urdimbre de filementos con-
tinuos de poliamida 6,6 de denier 210 y 34 cabos, -
torsidn 20 Z, de 18 hilos/em en urdimbre y 17 hilos
/en en brama, se aepositan 60 g/m2, a partir de es~

20. ta solucidn,

De modo contimuo, durante dos minutos, se
hace pasar ¢l tejido asl revestido por un horno ti-
po tlnel cuya zone uve entrada se regula a 708, y -
la ce saliuva a 1109, )

25, © Inmediatamenete, se deposita a razdn de 15
g/m¢ un poliuretano lineal termdplastico conocido ~
con la marca "BSPANAY, particndo ae una solucidn en
tetrahidrofursno al 20 % en peso,

Durente 2 minutos, se hace pasar el con-

304 junto por un horno tipo thnel, regulado como ante-
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Finslmente, se provoca la reticulacidn -~
del conjunto, durante 48 horas a la temperaturz am
biente,

Asl se obtiene una estructura ficil de
soldar por medio de un clemeubo de calueo, LoOS -
acoplemientos que pueden obtenerse de este modo -~
tienen una resistencia al despegue o soltura R, de
30 xgf.

Se prepara une solucidn, en tricloro eti
leno, de 30 4% en peso Ge un caucho sintdltlco denomi
nado "HEQPHREHE WRI" ¥y we 10 % en peso de mercapto-2
imidazolina, i

Sobre un tejivo, ligeramente corriente, -
constituido en urdimbre y en trema, por hilos con—
tinuos de poliamida b,6 de 840 denier — 140 cabos -
torsidn 130 Z, de 9 hilos/cm de urdimbre y 8 hilos
/cm de trama se depositan 200 g/m2, a partir de -
esta solucidn,

Como en el ejemplo 1, wurante 2 minutos -
se hace pasar el tejido asl revestido, por un hor-
no tipo tlunel regulado a 60-T0%.

A continuacidn se deposits, a rezdn de -
20 g/m2, un poliuretano linesl termoplistico, cono-
clao por "#sTANS" partiendo ae une solucidn en ci
clohexanoia 2l 103 en peso.

Como en el ejemplo 1, Se seca auraute 2
minutos a 150e,

Finglmente se provoca la reficulacidn -
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manteniendo el conjunto, durante 1 hora a 140¢ -~
despubs del ascenso progresivo de temperatura.

Se obtiene asl vna estructura fheil de
solaer por medio de un aparato de alta ifrecuencia,
Los conjuntos susceptibles de obtenerse en -
este materiel tienen una resistencia sl despegue
R, de 25 Kgf,

ajemplo 3, -

Se prepara una solucidn, en metiletilca
tona, con un 30 % en peso de un poliuretano deno-
minado "DALTOFLEX" 1 8", y con un 4 4% en peso de
un agente reticulante que se encuentra en el comég
clo con €l nombre ae "SUPRASECG™.

Sobre un tejido Lligeramente corriente,-
constituido en urdimbre y en trame por hilos contl
nuos de politereftelato ae etileno, wenier 250, -
50 cabos, tersidn 20 8, 19 hilos/cun de urdimbre y
18 nilos/em de trama, se aepositan 80 g/m2,. a par
tir de esba solucidn,

Como en el ejemplo 1, aurante 2 minutos

ge hace pasar ¢l tejido asl revestido, por un hor

no tipo thnel regulszdo a T0-1102.

Iumediatamente, se ueposita, a razdn de
20 g/m2, una composicidn ternaria de interpolia-
mida, denominada "Poliamida soluble TS",

Como en el ejemplo 1, Se seca durante -
2 minutos a T0-802. ]

¥inalmente, se provoca la rebiculacidn
exponiendo el conjunto, durante 48 horas, a tem~

peraturs amblente,
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Se obtiene una eslructura Licil de sdl~
dar por medlo de un aparato de alta frscuenclia. -
Los conjuntos o acoplamientos que wueden oblbener-
se con este material presenten una resistencia el
despegue R de 18 Kgf,

# 0 T A

Descrita suficientewente la naturalesa
del invento, asl como la manera ae realizarlo en
la prhctica, uebe hacerse constar que las uisposi
ciones anteriormente inuicauas son susceptibles a
modlficaciones ue uetalle en cuanto no alteren su
principio fundamentel. Tambidn se hace constar que
el invento corresponue a une solicitua de patente
presentaua en Francia con fecha y nlmero siguien—
tes: PV. 943,169, 30 de julio de 1,963, scogldnuo
se por tanto a los beneficios que conceden 108 -
Convenlios Internacionales en vigor y siendo 1o que
constituye la esencia del referido invento y por -
lo gue se solicive Patente de Invencidn por 20 aios
en Espalia sobre: "Procedimiento pars preparar €S-
tructuras soluables, revesticas de elastdmero”; ca
racterizinuose por lo siguiente:

18, procedimiento para preparar estructu
ras soldables, revestidas we elastdmero, caracte-
rizado por el hecho ue que se uepositan sobre un -
soporie, una capa de une composicidn que comprenua
un elastdmero reticulsble y un agente de rebicula-
cidn; se aplica sobre Ysta capa otra capa ue un @g
1llmero lineal termoplistico que tenga afiniuad -

gulmica para la composicidn de elestdmero no reti-
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28, - Procedimiento segin la reivindica-
cidn 1, en el gue el elastdmero depositado es un
caucho naturel o sintdtico.

38,~ Procedimiento segln la reivindica-
cidn 1, en el que el elastdmero depositado es un
poliuretano,

42, Procedimiento segln reivindicacidn
1, en el gue el pollmero lineal termopldstico es
un poliuretano,

58, Procedimiento seghn la reivindica-
cidn 1, en ¢l que el poliuretano linesl termoplds
$ico es una poliamida,

62,- Procedimiento segin la reivinaicacidn
1, en el que se evapora el disolvente o los disol-
ventes antes de provocar la reticulacidn.

8,- Procedimiento para preparsr estruc-
turas solaables, revestloas de elastdmero; tel y cowo

queua sustanciuluente aescrito en la presente Memoris,

critas a mi
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