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CERIIFIGADO
DXE
ADICION

a favor de Don Manuel CAIFONS GENE, de nacionalidad es~
pafiola, residente en Barcelone, calle lMasseas, 41 por

"MEJORAS Ei EL OBJETO Di LA PATLHTE PRIFCIPAL Ne 201.588
por "Procedimiento pare la fabricacidén de canillas para

telares automdiicos”.

MERORIA DESCRIPTIVA

El presente Certificado de Adicidn se refiere a
unas mejoras introducidas en el objeto de la patenie prin-
cipal n? 291.588 vor "Procedimiento pars la fabricacidn
de canillae para telares automdticos" con la reslizacidn
de cuyas mejoras se consizue aboratar aun nis la fabrica~
cién y sc obtiene una mejor solidarizacidn del bloque de
anillos co.a el anima de la canilla.

Las mejoras de que se itrata consisten, fundamen-—
taluente, en formar en ¢l dnima de lz canilla en la zona

correspondiente a la cola de acovlamiento de la misma una



-

seric de nervios anulares enfrentbado a los cuales se dis-

pone el bloague de¢ anillos, due sc constituye a base de un
cuerpo tubular laminar en el que tales anillos son huecos,
v que ¢s ajustado en gorgentas de guia formadas en las pa~
5. redes internas de la cavidad de moldeo.
Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem~
plo no limitativo del alcance de la presente invencidn,
una formg preferida de llevarla a la prictica, en represen—
tacidn esquemdtica.
10. En tales dibujos, la figura 1 es une vista late-
ral, mitad seccionada, de un blogue de anillos; la figura
2 indica la disposicidn del conjunto del bloque de anillos
vy Gel énima de la canilla dentro de la cavidad de imoldeo
vara a fabricacidn de esta Ultima; la figura 3 ilustra la
i5, fase de moldeo de la misna, y la figzurs 5 corresponde a una
vista lateral de la pieza obtenida de acuerdo con las mne-
Jjoras.
El actual procedimiento consiste, tal como puede
apreciarse a través de la descripeidn que sigue y de la
20. observacidén de los distintos dibujos, en formar un cuerpo
metdlico tubular -1- en el que se conforma una pluralidad
de nervios huecos y equidistantes ~2-, entre cads dosg de
los cuales se forms ung ssrie circular de rendijas -3-,
presentando teles anillos huecos, las ..ismas ceracteristi-
25. cas de dimensionado en corvespondencia con las dimensidnes
de log aros de acero de las canillas de madera usuales y
siendo igualmente aptas las zonas internas del referido

cuerpo tubnler ~1- pars su oclusidn en la masa de resina



10.

15.

20,

25

sintéticas

Con arreglo a las mejoras, el dnima tubular -4~
igualmente de hierro o acero, para la canilla se constituye
confornando en su extremidad inferior una serie de nervios
~-5- alrededor de los cuales se dispone el cuerno tubular
~1-, ingertando sus anillos -2~ en las renuras correspondien—
tes -6~ vrevistas en la cara interna de las dos mitades -7-
v -8~ constitutivas de la cavidad de moldeo por inyeccidn
deniro de la que es alojade el aAnimg =4-.

Los mitades =7~ y =8~ estan interiormente labradas
segin la zona -9-, que corresponde g la colz de acoplamien-
to de la cenilla v la cafia cdnica -10- corrvespondiente al
soporte para el hilo. En la zona -9- figuran las antedi-
chas renuras -6-, mientras que a lg cafia -10~ se ha dota-
do con los nervios ~1l- para la formacidén de las ranuras
~12- (fig. 4) destinadas al anclaje del paguete de hilo so-
bre la canilla %terminada, durante el empleo de lg misma.

'

El 4nima ~4- se dispone centrada dentro de la cae-
vidad de moldeo descrita con ayude de los punteros o pun-
gones -13- y -14-, acoplados por los medios conocidos més
convenientes con los extremos de la nisma.

Una vez dispuesitos los referidos elementos en
la forms representéda en la figura 2, en la cavidad de 101~
deo se inyecta por la colada -15- la oportuna composicidén
de resing, llenando todo el espacio formado en -16- entre
las paredes de la cavidad y del dnima y fluyendo a través

de lags rendijas -3~ del bloque de anillos, de maners due lle-

na 1los espaclos formados entre los nérvios huecos -2~ de tal
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blogue y los nervios -3- del anima, graciass a lo cual el
ropio blogue -l- quedas sbélidamente fijado a la pasa ~17-
de resina,que, uns vez enfriada, y tras la separacién de
las mitedes -7- y -8-, da lugar é la canilla que se repre-
5 senta en la figura 4.

La solidarizacidn del bloque de anillos con el
dnims se efectla muy eficientemente de modo que es impo-
sible el desprendimiento de este bloque, gracias a la es-
pecial configuracidén nervada del primero y de la segunda

10. en su zona correspondiente a la cola de acoplamiento de
la canilla, ya que los espacios formados en lg cavidad de
moldeo entre la periferia de los nervios -5~ del énima ¥y
la cara interns del bloque de anillos ~l- determina el que
la resina, una vez solidificada, constituye en dichos es-

15, paclos unas zonas de refuerzo ~18- que mentienen "in situ"

| el expresado blogue.

Serdn independientes del alcance de las mejoras
los detalles constructivos y caracteristicas auxiliares
empleadas en su puesta en préctica, asi como los medios y

20. aparatos utilizados para ello, por quedar todo comprendido

en el espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOomA

9¢ reivindica como objeto del presente Certifica-

do de Adicidn:
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15.

20,

302538

1. Mejoras en el objeto de s ratente prinecipal

2 201.588 por "Procedimiento para la fabricacidn de cani-
1las para telares automdticos", caracterizadas esencielmen-
te por el hecho de formar en el anima de lg canilla, pro-
cisamente en la zona correspondientec a la cola de acopla-
miento de la misma uns serie de nervios anulares y de cons-
tituir el bloque de anillos a bass de un cuerpo tubular
leminar en el que teleg anillos son huecos, los cuales se
disponen insertados e las ranuras previstas en las wita-
des constituitivas de lg cavidad de molde péfa determinar
entre la periferia de los nervios y la cara interns del
cuerpo tubular un-espacio de molde que constituye una vez
solidificada la resina una zona de refuerzo gque asegura
la solidarizacidn del blogue de anillos con la masa mol-
deadsa.

2, Mejoras en el objeto de la patente principal
ne 291.588 por "Procedimiento para le fabricacidn de cani-
llas para telares automdticos'.

La presente menoria consta de cinco hojas folia-
das escritas a méguina por una sola cara.

Barcelona, 16 de julio de 1964.
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