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PATENTE
" DB
INVENCIORN

a favor de Don José JUNYBNT MARTI, de nacionalidad espa-
fiola, residente en Barcelona, calle Capitén Arenas, 21,
por "PRENSA HIDRAULICA AUTOMATICA".
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MEMORIA IDESCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a una nueva
prensa hidrdulica, particalarmente para el moldeo de com-
presibn de materiales diversos, mediante la cual se au-
nenta considerablemente la produccidn y se reduce & un

Se - minimo la fatiga corporal de los operarios que atienden
al funcionsmiento de la méquina.

Esta mdguina consta de una bancada con dos
columnas paralelas y unidas mediante un pgente portador
de un cilindro hidrdulico accionado mediente fluido a

10. presibn, cuyo véstago sobresale inferiormente y se halla
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fijado a un plato corredizo sobre dichas columnas, en cuya
caras inferior se halla articulada una placa protamoldes
oscilante dentro de un plano longitudinal y perpendicunlar
gl de las columnas, esociada con una parte fija de la mé-
quina de menera que es separada de entre las columnas pare
exponer el molde después del desmoldeo.

De acuerdo con otra ceracterfstica de la inven-
cién, la bancada presenta un asiento sobre el gque se apoys
uno de dos platos, montados giratorios alrededor de una
de las columnas por sk parie central y conectados con un
mecanismo de sccionamiento que les comunica un giro de dos
rectos, substituyendo el plato que se encuentra en ﬁosi—
cién de trabajo, qupués de cada desmoldeo.

En ls reslizacién preferida de la invencién,la

placa portamoldes oscilante tiene al menos un brazo esen=-
cialmente parslelo a la direccibén de desplagzamiento del
plato corredizo y terminados en sendos rodilles de contac-
0 gque jnegan en respectivas ranuras de leve formadas en
partes fijas de la mdquina, cuyas ranuras tiemen paciones
paralelas a la direccidn de desplazamiento en las zonas

del mismo correspondientes a la fase de desmoldeo y porcio- -

"nes que se desvian de dicha direccién para la separacién

del molde. _

Esta misma placa portamoldes puede estar, por
otra parte, dotada de un dispositivo fiador que la retie-
ne en la posicidn de trabajo y la libera mediante una leva
fija de la méquine antes de iniciarse la separacién del

moldeo,
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Para el desplazamiento de los portamoldes infe-
riores, los dos platos estdn fijados sobre un drbol tubu-
lar que rodea la columna de ls méquina sobre la cual gi-
ran y tiene una ranura de leva asociada con un seguidor
solidario del plato corredizo, estando dicha ranurg pro-
vista de porciones longitudinales en las gque los platos
no son mccionados, y porciones helicoidales en las que les
pomunican el movimiento de cambio, estando dichas'porcio-
nes dotadas de distintas profundidades y el seguidor monte=
do eldsticamente para adsptarse g ellas, a los fines del
accionamiento selectivo segin las fases de desplazamientos

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-—
plo no limitativo del é}canee de la presente invencién,
una forma preferida de llevarlas 2 la préctica, en represen-
taciones esquemdticas. o

En dichos dibujos: La.figura 1 es una seccién
longitudinal alzada de la prehsa; la figura é>una viata
frontal parcial, en seccién alzada, de la misma; la figu-
ra 3 es una vista en planta del puente fijo; la figura 4
uns vista equivalente del plato desplazable; la figura 5
un detalle a mayor escala del mterior, y la figura 6 una
vista en planta de los platos inferiores intercambiables.

La méquina ilustrada consta de una bancada 1,
provista de mesa =2- que sobresale lateralmente y en cuyos
extremos se hallen fijadas en orificios verticales -3~,
mediente las tuercas -4-, unas columnas verticales =5-
cuyos extremos superiores estén fijados a un puente -6~

de una manera similar, mediante losorificios =7- y tuercas
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El ﬁuente -6~ tiene un orificio vertical central

& = .
D a2t

-8-0

-9~ al que se fijas, por su parte inferior y sinutténeamen—
te mediante los tornililos =i0=-, un cilindro =11~ con la coO-
rresbondiente_tapa -1 2~, proviéta del orificio centrgi =13-
con dispositivo de retén ~l4-, por el @me sobresale sl eX~-
terior, formendo cierre estanco, el védstago =15~ del pis-

tén -16-. Bste Ultimo estd dotado de las correspondientes

juntas -1T=- que cierran contra las parédes internas del ci-

iindro definiendo en é1 dos cémaras de dobie efecto =it-
y -19-, susceptibles de ser alimentadas alternativamente
con fluido a presifn mediante cumslquier sistema convencio-

nal.

El véstago =15- tiene una mecha extrema roscads

. =20~ por la que se fije a un orificio correspondiente,

formado en la parte central de m plato desplazable -21-,
que tiene dos cojinetes paralelos -22- en sus extremos,
uno de Los clkales juega directamente sobre una de las co-
lumnas _5- ¥y el otro lo hace sobre un érbol tubular -23-
montado libremente giratorio sobre lea otra.

Eéte plato =21~ tiene, junto & su borde poste-
rior, un dispositivo de bisegra =~24~- al que se articula -
una placa portémoides -25- de forma que puede oscilar en-
tre le posicién de inspeccion representada en l1a figura
1 y una posicién de trabajo en la que se aplica en la for-~
ma asual contra la cara inferior del plato. Pars realizar
este movimiento el puente -é- lleva fijada una caja =26~

que rodea al plato desplazable y tiene en sus lados sendas
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ranuras de gula -27-, formadas por una parte inferior rec-

ta y paralela a le direccién de desplazamiento del plato,
¥y una parte superior que se desvia hacia delante con res-
pecto de la anterior. En estas ranuras juegan sendos rodi-
llos de contacto =28=- que se hallan montados giratorios

en los extremos de sendas palancas =-29- gsolidarias de la
placa ~25-,

Con el objeto de retener la citada placa =25«
en la posicidn de trabejo, la misme tiene en su borde de-
lantero una muesca =30~ en la que es susceptible de aco-
plarse el diente de retencién -31l=, oscilante en el eje
=32- y solicitado hacia la posicién de acoplamiento median-
te el resorte -~33-. El extremo posterior del diente de re~
tencién se prolonga en un brazo -34- que, mediante un ro=-
dillo -35~, puede apoyarse, en la zona en que tlene. lugar
el principio del accionamiento de lea piaca, con una leva
correspondiente 36~ formada en ls pared interna de la ca-
Jja =26, _

E1 4rbol tubular =23- termins inferiormente en
uns valona externs =37- gue se apoya sobre lz mesa =2- me-
diante un rodemiento exial -38-; y lleva fijado el orifi-
c¢io =39~ formado en la perte central de una pieza plana
=40« cuyos extremos forman sendos platoa =41~ receptores
de los moldes inferiores -42-. Unqs ganchos extiremos =43~
sirven de tope contrz la otra columna de la miquins parm
definir las posiciones de trsbajo. La parte superior de
este érbol tubuler tiene una ranura externa -44-, formeds

por una parte longitudinal -45- y una parte helicoidal
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~-46~ de distintas profundidades, en las cunales juega un
rodillo de contacto ~47- que se halla montado libremente
giratorio sobre la meche =48- formadas en el extremo de un
émbolo -49-, montado libremente desplazable dentro de un
orificioc =50-, formado transversalmente en el plato des-
plazable -2l-, y solicitado hacia dentro mediante el resor-
te =-5l= que se halla respaldado por el tepén =-52- fijado
en el extremo de este orificio.- '

El funcionamiento de los mecanismos descritos
es evidente: Cada vez gue se produce el desmoldeoc el pla-
to superiof se coloca en la posicién de la figurs 1 pare
hacer posible la cémoda extraccidu de eventuales piezas
adheridas al molde o para la inSpecﬁién de este Ulitimo.

Al mismo tiempo, el desplezamiento del plato -21- se tra-

duce en un movimiento de rotacibén, en los womentos opor-

tunos, del 4rbol tubular -23- que invierte las posiciones

‘relativas de los platos inferiores, de forma que durante

la operascién Ge prensado el operario puede itrabajar cémo=
damente en el otro semimolde que se encuentra fuers.
Serédn independientes del alcance de la invencién
los detalles constructivos y caracteristicas suxiliares
émpleados en su puesta en prdctica, por guedar todo ello
comprendido dentro del espiritu de las sigui emtes reivine

dicaciones.
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NOTA

Se reivindica como objeto de ia presente paten=-
te de invemeidn:

1. Prenss hidrdulica sutomdtice, caracterizada
esencialmente por el hecho de comprender una bancada con
dos columnas paralelas y unidas mediante un puente porta-
dor de un cilindro hidrdulico aceionado mediante fluido
a presién , cuyo vdstago sobressle inferiormente y se halla
fijado a un plato corredizo sobre dichas columnsas, en cuya
cara inferior se encuentra articulada una placa portgmol-
des oscilante dentro de un plano longitudinal y perpendi-
cular con respecto a2l de lgs columnas, ascciada con una
parte fija de la méquina de manera que es separada de en-
tre dichas coiumnas para exponer el molde despuds del des—
moldeo.

2. Prense hidrdulica automdtica, de acuerdo con
la reivindicacién 1, caracterizada esencialmente por el
hecho de 4ue lm bancads presenta un asiento sobre el gue
se apoya uno de dos platos, montados giratorios slrededor
de una de lss columnas por su parie ceniral y conectados
con uh meceniamo de accionamiento que les comunica un gi-
ro de dos rectos, subetifuyendo el plato gue se encuentra
en posicién de trabajo, después de cada desmoideo.

3. Prensa hidrdulica automética, de acuerdo con
la reivindicacifn 1, caracterizado esencialmente por el he-

cho de que ls placa portamoldes oscilante tiene al menos
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un brezo esencialmente paralelo 2 ia direccién de despla-
zamiento del plato corredizo y terminados en sendos rodi-
llos de contacto gque juegan en respeétlvas ranuras de le=
va fofmaaas en partes fijas de la wéquina, cuyas ranuraa
tignen prociones paralelas a la direccidén de desplazamien-
10 en las zones Gel mismo correspondientes a la fase de
desmoldeo, y porciones que se desvian de dicha direccién
para la separacidn del molde. ‘

4. Prenss hidrdulica automética, de acuerdo con
la reivindicecibn 1, caracterizads esencialmente por el
hecho de gue la placa portamoldes oscilante estd asocigda
con un dispositivo figdor que la retiens en la posicién
de vrabajo y ia libera mediante uns leve fija de la méqui-
na suites de iniciarse la separacidn deli molde.

5. Prensa hidrdulica automdtica, de acuerdo con
lés reivindicaciones 1 y 2, caracterizads esencialmente
por el hecho de que los Qos platos inferiores estdn fija-
dos sobre un drbol tubular que rodea la columna de ls mé-
quina sobre la cual giran, y tiene una ranura de leva
asociada con un seguldor solidario del plato corredizo,
estando dicha ranure provista de porciones longitudinales
en las gue los platos no son accionados y porciones heli-
coidales en las que les comunica el movimiento de cambio,
eéstando dichas porciones dotadas de distintas profundida-
des y el seguidor montado elésticamente para adaptarse s
ellas, a los fiﬁes del accionamiento selsctivo segin Xas
fases del desplazamiento.

6. Prense hidrdulica automética.
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Todo ello segln queda descrito y reivindicado
en la presénte memoria deseriptiva que consta de nuneve
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.
Barcelona, 14 de julic de 1964.
| José JUNYENT MARTY
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