MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ ANOS EN ESPANIA 4 FAVOR
DE DON JOSE ARGEMI SOLA, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE
EN BARCELONA, C/Balmes 177,
gobre
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION EN Y RETLACIONADO CON LA OBIENCION
DE UN COMPLEJO DIDACTICO.
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Con la presente solicitud se trata de proteger un procedimiens
to de fabricacién en y relacionado con la obtencién de un comple=~
jo diddctico, con el oual se congiguen grandes ventajas, constitu-
yendo una realizacidn industrial dotada no solo de une f£érmula
préctica y resolutiva para la maniobravilidad de sus piezas compo-
nentes, sino gue reunse otras unidades de &rden constructivo que
representan un perfeccionamiento importante en el procedimiento
de obtencidn,

En su aspecto general, el complejo obtenido se compone de
une agociacidn de diversas piezas, en cantidad variable, dotadas
de forme geométricas regulares que pueden vincularse entre sf co=-
prichosamente para formar construcciones imaginarias cuya concep-
c¢idn es lo que despierta y cultiva en el uswario la aficién y co-
nociniento de la geometria elemental.

La caracteristica esencial de cada uno de estos elementos que
se cltan radica en el hecho de gue son cuerpos de voldmen cerrado
¥ huece en uno de cuyos ejes cenirales, existe siempre~un-cana1
gilindrico ¥ rectilines destinado a dar paso a una varilla del
mismo material aunque maciza en la que recaerd la misién de unir
0 asociar las diversas piezas,

Por lo que se refiere al 6rden constructivo consiste en habi-
litar en lasg dos partes del molde matriz, de cada pieza, unos mi-
crotaladros destinados a proporcionar ls salida del aire del in-
terior del molde cuwando la accidn extrusionadora neundtica de la
mAquina ha hecho llegar 3a capa de material plédstico hasta la su~

perficie del molde, con miras a conseguir que en la superficie del

-euerpo resultante quede tersa y sin acusar la presencia de bolsas

0 pliegues que el aire hubiera producido, en las que posteriormen-
te serdn las caras visibles de las piezas o elementos del comple-
Jjoo

Para mejor comprensidn de la descripcidén que sigue, se adjun-

tan dibujos a los cuales se hard constante referencia a 1o largo
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de la misma, siempre o tftvlo de ejemplo no limitativo,

Las Piguras 12, 28, y 32., representan los fres tipos nmés
usuales de piezas que se realizan para la agrupacién del complejoe

Ia Figurs 48., es un esquema seccional de la férmula utilie
zada pare su unidn .

Tag Figuras 58, 68 y 78,, igualmente representan otras tantas
realizaciones de las innumerables congtruoccilnes que pueden lle~
gar & cebo los ususrios del complejo diddectico,

La Figura 8g., esquematiza'la aplicacidn del procedimiento en
la fase de fabricacién inherente al moldeo, representandose el
molde (9) de una pieza bésica de las del complejo que concuverda
con cualquiera de las dibujadas en las Figuras 1&, 22 y 38,, bien
cuadradas, cireular ¥y triangulaf respectivamente. -

Todas las piezas van dotadas dn su centro geométrico de un ca-
nal cilfndrico (10) rectilineo que las atraviesa de lado a lado.

Dichos espacios aparece determinado en el molde (Fig., 8&) por

las dos secciones en forma de noyo (1l y 12}las cuales aparecen

en las dos partes de la matriz (13) sin interceptar el paso del
corddn tubular de pldstica (14) el cual penetra por un orificio
admisor (15) y llega posteriormente bajo la accibn compresiva 2
ocupar la posicién sefialada en lfnea de trazos, estampdndose con-

tre las superficies internas, siendo en &stas donde se establece

_la mejora de los micro~orificios (16) destinados como ya se ha

indicedo a favorecer la ewacuacidén de las posihles bolsas y plie-
gues de aire que pudieran Jaber quedado entre el pldstico y la
matriz al finslizar la extrusién. Los orificios, son el inicio
deunos canales que con el mismo didmetro de aguellos atraviesan
latotalidad del grueso del molde, desembocando en el exterior,
donde se neutraliza dicho éseapeo

Bn la superficie visible de cada una de las plezas obtenidas

aparecerdrn al desmoldear, una pequefiisima sefial a modo de punto

en relieve que con el pulido del acabado desaparecerdn practica-me

mente.
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El paso central (10) existenfe en cada pleza es el que hace
posible el ensamblaje entre ellas, lo que verifica por medio
de unss varillas macizas (17) Fig. 48., del mismo materigl o
de otro m4s ligero o incluso de'madera, gue le permita ogtenm
tar sus vistosos coloridos comtando con una superficie lisa,

o pulimentada, que les permita ser introducidos mediante la
presién restringida que puedan desarrollar sus usuarios. De

la forma que se indica en el esquems, pueden combinarse mil-
tiples composiciones imaginativas segin los ejemplos de las
Piguras 68 y 72., montando armazones que sean estdticos o posi-
siblemente rodantes, merced a la circunstancia de una de sus
piegzas equivalentes a ruedag. Y finalmente la Fig. T2., demues-
tra que gin montaje y solamenmte por ordenacidn de contacto pue-
den peproducirse las letras del alfabeto, valiéndose de los
distintos contornos que presentan.

Si bien la forma de ejecucidn agquf descrita constituye apli-
cacidn preferente de la presente invencibn, podrdn introducirse
nodificaciones de forma y de detalle sin que por ello varie la
esencialidad de la misma, la cual se reivindica en lo sigudin-
te '

_Jorma

BEn resumen, la presente solicitud recaerd sobre las siguien
tes reivindicaciones.

12 ~Procediniento de fabricacidn en y relacionado con la
obtencidén de un complejo didddtico, caracterizado porque se
realiza la obtencidn de un conjunto de piezas diversas en se-
ries andlogas por su forma geométrica, las cuales son dotadas
en comin de la particularidad de poseer en su centro de sime-
trfa una perforacidn cilfndrica por la cual y calando por ellas
otras plezas auxiliares integradas por varillas macizas de did~-
metro constante se puede componer miltiples estructuras que

por su figura significacidn y semejanza, realizan la labor di-
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dacta‘y educativa que se persiguefcomo fin prinordial de le in-
vencién.

‘28 .= Procedimiento de fabricacién dm y relacionado con lg ob-
tencibn de ﬁn domplejo diddstico, caracterizado porque se obtie-
nen tres grupos fundementales como elewmentos componentes los
cuales son dotados de conbornos bdsicos, tal come polfgonos cua~
dranguléres, redondos y triangulares con lo que es posible el
llever a cabo una composicibn sin montaje meddnico de todas las
letras del abecedario.

38~ Procedimiento de fabricacién en y relacionado con la obJ'
tencidn de un complejo diddetico, segdn las reivindicaciones an~
teriores carachterizado porque en el moldeo, a las piezaé ge las
dota de un sistema de micro-orificios a efectos de expulsidn del
aire de las mismas, con lo que se consigue el alcanzar el mdxi-
mo alisado en las superficies exteriores de cada una de las men-
cionadas piezas.

48 .~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION EN Y RELACIONATLO CON L4
OBTENCION DE UN COMPLEJO DIDACTICO. '

Segin se describe en la presente memoria gque consta de

cinco hojas éscritas a miquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 29 de J o} 1964
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