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MEMORIA DESCRIPLIVA
para solici tar
PATENTE DE IRVERCION
en
ESPafa
por VEINTE afios
e nombre de STE.G.E.G.I. SOCIETE DE CONSTRUCTION D'APPAREIIS
FOUR GAZ A L'EAU ET GAZ IH.DUSTRIEIS; entidad francessa, esta-
blecide en 4, Place des Etats—Unis; Montrouge (Semns), Francia,
por':
“'PERFEGCIONAMIENTOS INTRODUCITOS EN I10OS HORNOS DE PRODUC-
CION DE GASES COMBUSTIBIES®

P T = -

El invantp concierne a perfeccionemientos aportados &l
calentamiento de los homos gque producen gases combustibles
e partir de hidrocarburos sélidos, lfgquidos o gaseosos.

Se sabe gque log hornos destinados a las operaciones llam
madas de cragquizado para producir gases eombustibles; partien—
do de hidi‘ocarmros y de vapor de agua; estan congti tuidos
a Veces por cémaras que contienen tubos que encierran en si
mismos un cafalizador. L2 operscidn llamada de craguizado se
efectia segﬁu} el principio siguiente‘: se introduce en 41, o

en los tubos, un hidrocarburo liquido o gaseoso, con vapor
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afiadi do. I.a mezcla, que pucde estar a la presién atmosféri-
ca o bajo une presién cualquiers, atraviesa un catelizador
gpropiado, para tfansformarse Yy dar a la salida del tubo un
gas combustible.

Bstos tubos, encerrados en un recinto, Son calenta-
dos exteri:;mente por quemadores alimentados por um combus-
tible cualguiera. .

La produccidn de gas cambustible en el interior de
los tu}.)os ge denomina continua. El dalentamiento extermo
se efectis también de forma continue,

Ia reparticidn de la energia de radiacién y de convec~
cién de oalgntamiento a lo largo de wn tﬁbo, por una parte, y
sobre un tubo con relacibén a otro tubo, por otra parte, cons-
tituye la principal dificulted de realizacién de esta dispo-
sicién de instelacién,

El presente invento se refiere g hornos cuyos tubos es-
tan dispuesto§ en cruz y tiene part:_icuiamente como objeto;
por una perte, mejoraer los intercambios por radiacidn en
la zona de los quemadores en gue la temperature es superior
a eproximadamente 10002C, y por otra parte por conveccidnm
en las ionas teminaleé de los tubos en gque la temperatura
s inferior s aproximadsmente 10002C. En efecto, ze¢ sabe que
en las regiones de alta temperaturé los intercamblos termie
cos ss efectian principaelmente por radiscién, y que esta
radiacién es proporcional & la cuartas potencia de la tempe-
ratura; m:;entras gue en las regiones en gue la temperaturs

es inferior a aprozimedemente 1000%C, los intercambios tér-

micos se efectian principelmente pc->r conveccidn, ¥ que es

por lo tanto importante mejorar este conveccién.

Segin une caracteri{stica del invento 3 @@15@
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quemadores (emisares) por sector de 902 en la zona rediante
cuya temperatura es superior a apmximéaamente 10008C, en
un plano perpendicular al eje del horno. Estos dos quemado-
res en un sgctor de 90¢ constituyen un numero Sptimo en tal
disposicidn, y pare dicho plano; a fin de asegurar una re-
particién equitativa de energfa sobre un tubo dado y socbre
el conjunto de tubos que componen los dos lados de cade én-
glo de 902, tal como se explicars mas adelan{:e. Bien enten-
dido, el m%mero de plenos que contienen dos quemadores por
sector de 902 puede ser cuglquiers, dependiendo este mimero
esencislmente de 1a potencia calorifica a transmitir.

Sgglin otra caracteristica del invento el ancho de- los
caxie.les, que contienan la parte termminal de los tubos en la
zona convectiva en que la temperatura es inferior a aprozi-
madenente lCOOQC, debe estér comprendido entre o3 y tres
veces el difmetro de los tubos.,

Segim otra carscterfstica del inwnto, se mejora la
conveccidn por introducoién; en la secoidn libre de los caena~
les (es decir en la éeccién interior de los canales rebajada
en la seccidn de los tubos), de granos de materiales refrac-
tarics cuyo didmetro esté comprendido entre 0,18 y 0,2&‘; re-
presentandog el didmetro de un circulo ficticio cuys super-
ficie es igual a la seccibn recta interior del canal alre-
dedor de un tubo; rebajada en le seccidn de este tubo.

Se comprenderd el invento con eyuda de la descripcién
que sigue y de los dibujos anegos, los cuales se dén sobre
todo & titulo de explicecién y ein ningin caracter limi to~
tivof.’.‘ .

 La figura 1 de éstos es un Vesquema tedrico que expli-

ca el prinoipio de célenlo de los factores de foma /u sedin
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el método llsmado de las superficies homorradientes.

La figura 2, representas esqueméticeamente un recinto

calentador que comprende tubog en ¢ruz reelizedo segin el

invento. _

- La figurae 3; d4 los valores del factor de forma Va
en funcién del m’gnero de que'madores..

Lla figura 4; representa; en seccidn vertical, un camsl
que' contiens un tbo y en el que se hace aplicacién de un
perfeccionamiento segin el invento,

La figurs 5; representa el mismo canal en seccién ho-
rizental..

En la figura 1, dS1 representa una porcidn elemental

de una superficie cuslquiera S1, enfPente de una porciém ele-

mental de dS2 do una superficie cualquiera S2, Con relacidm

2l elemento 451, el elemento d52 forma con l= normal N un
éngulo su . El elemento dS2 se vé bajo un éngulo sélido a &,
a partir del elemento dSl. Este 4ngulo sbélido deja una traza
de superficie 4 T sobre una sémiesfera cuyo radio R se elige
arbi treyiements como unidad. La proyeccién de esta traza de
superﬁéie d'T sobre el plano de proyeccién P que contiene

ol elemento dSl constituye el valor del factor de forma /u
del elemento dS2 con relacidn al elemento dS1. Para dos soli-
dos de forme cuslquiera que se envuelven uwno a 0tro, y que se
ven exclusivamente uno y otro (pared interna del homo y tubo}
la sumae integral de 1lo0s valores /z pata todes les porciones
elementeles dS1l y 432 dard el valor de 2 global medio.

La figura 2; representa esquemdticamente un recinto ca-
lentador E de forma generalmente cilindrice en cuyo interior
estan dispuestos tubos segin una cruz simétrica. Sobre lsa
pared del rec:.nto calentador E se encuentran dos gquemadores

302524
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Bl y B2 que irradien sobre los tubos, P, s un pleno ficticio
secante perpendicular al eje del recinto y de los tmbos, y
que pasa por el eje de los quemadores. Es sobre este plano P
en que se referirén los diversos valores de A, Estos han si~-
do calculados para los tubos A;B,C, ¥y hen 9ido explicados en
la figurs 3; en el caso de 1;2,3; o n quemadores por cuadran-
te. . |

En este figura, se han representado en coordenadas pola-
res, para cads tubo A;B,Q, los valores de /\;,'sobre el plano
gecante P de la figura 2, en el caso de 1,2,3, é§ n quemado=-
res por cuadrante. Estos valores de S estén representados
por las curvas /\, para los quemadares y por las curvas G*,
pars la bared. Se comprueba gue en el caso ae dos guemadores
¥y para ceda uno de los tubos A, B,C, las superficies engen-
dredes por las curvas A\ y 3-‘, son précticamente del mismo
valor, y que este valor estd erepartido equ:!.tativmente al-
rededor del centro polary .

En les figuras 4 y 55 se ve un cenal 10 gue contiene
tubos 11; El gas calentador recorre el canal segin la flecha
F de J.g figura 4., Un soporte porose 12, visible sobre la fi=-
aura 4, que puede estar provisi;o de caonductos 13; soporta
capas superpuestas de granos 14 de materiales refractarios.
Seain el.invgnto; se elige el diémetro de estos granos de
forma que ‘estd comprendido entre 0,15 y 0.2‘5; giendo 5 el
didmetro de un circulo ficticio cuya superficie T es igual
e la seccidn recta interior del canal alrededor de un tubo,
rebajado en la seccidén de este tubo. La superficie que en-
gendra ol circulo ficticio de didmetro 5 se representa raya-
da éobre la figura 5. |

Como e vé particularmmente en la ﬁépra 4, el ancho g
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veces ol didmetro D del tubo.

Es‘t?a solicitud que corresponde a la presentada an Fran-
cia el 24 de Octubre de 1963, bajo el Mim. P.V. 951.627, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto
sobre Propiedad Industrial.

"= FOTA ~

Los puntos de invencidén propia y nueva que se preseﬁ-
ten pai'a que seen objeto de esta solicitud de Petente de In-
vencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12.~ Perfeccionamientos introducidos em los hornos de
producciéh de geses combustibles que comprenden tubos colo-
cados en un recinto calentado y d&ispuestos en cruz; caracte-
rizados porque los mismos consisten en la utilizacidn de dos
quemadores por sector de 902 en la zone radiante cuys tempe-
ratura es superior a aproxir;aadamente 1000eC, y en un plano
perpendicular el eje del horno, pudiendo ger cualquiera el mi-
mero de p)..anos-

22,~ Perfeccionamientos de acuerdo caon el punto 1, ca-
racteri;ados porque el ancho de los canales; que contienen
la parte terminal de los tubos en la zone convectiva en que
la ;texnperatura es inferior a aproximademente 1000°C, debe

estar comprendido entre dos ¥ tres veces el didmetro de los

mbos;

3¢,~ Perfeccionamien tos de acuerdo con los puntos 1 ¥

2, caracterd zados por la introduccidén en la seccién litre de

302524
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los canalss de granocs de materiales refractarios, cuyo did-
metro estd comprendido eantre 0,18 y 0,2d, representanio <,
el didmetro de un circulo ficticio cuya superficie es igual
& la seccién recta interior del canal alredsdor de un tubo,
rebajeda en la seccidn de este tubo.

42, Perfeccionamientos introducidos en los hornos de
ptoduoc:i:6n de gases combustibles. '

Tal y como Se ha descrito en ls Memoris que antecedas,
represeniado en los dibujos que se acompafian y con los fines
que se han especiﬂoado..

Esta Memoria cmata de siete hojas escritas s méquina

por una sola cara.

Madria, 9 JUL 1964
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STE.G.E.G.1. SOCTETE DR CONS
ET GAZ IWDUSTRIELS II/III

TRUCTION D'APPAREILS POUR GAZ A L'EAU
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