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La presente 1nvenoién concierne a un recip:.ente,
particularmente un silo, gque incluye unas partes que conse
tituyen grandes paredes las cuales incluyen a su vez unas
pequefias paredes o tableros, menteniéndose unidas dichas



grandes paredes por medio de unos &e‘m’bros e uni6
Dichos recipientes pueden ser ussdos para muchos
ﬁnea, asi pueden emplearse como silos pars el alnacenemien
, to de granos en explotaciones agricolas, y pueden usarse tam
Se bién para el secado del grano si 1a pared del recipiente
estd convenientemente pof.ﬁorada. Los reciplentes o silos
son con frecuoncia ¢ilfndricos y consten de una gran pa-
red que se extiende a toda la alturs del recipiente. Por
lo tanto, es necesario fabricar diches paredes eﬁ numero=
10+  sas formaes y dimensiones para obtener reciplientes o silos
de la ecmpacidad deseada El almacenaje y transperte de es
tas paredes resulte mds bien inoonvenientes _
Las paredes pueden oconstar de tablas vert:l.oalea
fijedas sobre listones o costillas horizontaeles. El monta-
157 Je de las tablas pﬁed.e realizarse con puntas pero, con fre
cuenocia, esto no resulta suficiente, por 10 .que las tablas
tienen que ser, sdemds, encoladas a los listones, sobre 19
do en los recipientes oilindricos. El elaveteado y el enco
lado son dos operaciones que invierten n_mcho' tiempoe

204 81 las paredes son de madera y perforsdas, se
obstruirdn frecuentements con el polvo, y las mederas se
deformarén, '

Un material.adeéugdo para los recipientes 0 si-

los es la madera con pocos anillos de ocrecimiento proce=
25% dente de 4rboles de orecimiento lentos .

 Results diffcil, no obstante, el obtener tales
maderss en las dimensiones deseasdas. Para no malgastar ma-
terial, puede reaulta.r nec‘s.eaario,el encolar las tablas
unes con otras para cortarlase despuds a las longitudes
30+ deaeadas. Bsta operacidn de encolsdo, inoremente los: 00g=

tes de produccién. '
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El recipiente o silo aegt§ E %@mﬁn se carac=
teriza en gque sus pequefias paredes llevan montades con se-
paracifn intermitente unas tablas o paredes més pequefias gue
por medio de unos medios de unién transversales que las unen

mtusmente, ¥ en que en los espacios intermitentes sobresa-

len unas partes salientes en los miembros de unidn las cua=
les sirven para la fijacidén de los Diembros . transversales
de unién. v

" Bste reciplente 0 silo posee varias ventajas. Las
partes salientes sobre un miembro de unién pueden ser intro
ducidas en los espacios existentes entire las tablas fijando
todas las teblas (1las partes menores de las paredes) ousndo
los miembros de unidn son unidos unos con otros por medio
de pernos o tornillos paras unir mituanente las grandes pa=
redes y transmitir todas las tensiones entre las mismes, Los
mencionados miembros de unién realizan asi varias funciones,
¥ pueden ser usados también pera guiar mutuemente las par-

tes grandes. Ademés de las tres funciones antes citadas, los

medios de unién pueden ser eficaces en otros dos aspectos
que se explicardn a continuaeién.
_ La forma que se ha deserito del recipiente o silo v

ofrece también la ventaja de que lus partes de las pequefics

paredes pueden ser producidas, almacenadas y transportadas
en forme plang adn ocuando estas ¥ltimas, si as{ se desen,
puedan emplearse en la construceibn de un reo:.piont. o 8ilo
oilfndrico y es posible igualmente utilizar las mismas pa~
redes tanto para depbsitos o silos cilfndricos de diferen~

' tes didmetros como pars rocipientes o silos de otra forme

dis’ainta, por ejemplo, reotangular, cuadredo o poligonal,
‘De aouerdo con la invencién, las tablas o las per

te8 de las paredes pequefias pueden ser unidas por medio de

barras de hierro que han sido previstas en dichos intexrespy
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eios, con ung parte doblada., De esta forme, la barra de
hierro produ.ce el mismo efeetod que uno de los hilos de una
méquina de coser y el miembro de unién con las partes sobre
salientes produce el efecto del otro hilo de la méquina de
coser, Se comprenderd que por ostos medios se obtiene una
buena fijacién de las tablas, ‘

Segin 1a invencidn, pueden introducirse unas ti-
ras de metal o materizl plédstico_en los espacios existentes
entre las tablas, Estas tiras pueden cerrar completamente
.6l recipiente, o pueden ir también provistas de perforacio-
nes. Esta dltima forma tiene la ventaja de que el recipien=-
te puede tener machas més perforsciones de ventilacién que
un recipiente hecho enteramente de madera, y las aberturas
° perforaoiones pueden realizarse en forma tal que no se
obatruyan ocon fadpilidad, ’

, De acuerdo oon la invencién, las tablas pueden
ir provistas de heniiduras para las paries dobladas de las
barras de hierrc. De esta forma, cuando las partes dobladas
son empujsdes hacla erriba o abajo sobre las partes salien-
tes de los niembros de unién oprimirdn fuertemente las tae
blas, )

De acuerdo con la invencién pueden proveerse unas
partes salientes u orejetas a embos lados de los miembros
de unién. Esto resulta ventajoso debido a que es posible
colocar concéntricamente dos de los recipientes descritos
quedando mutua.nente enfrentadas sus paredes lisas. Ea‘ea
disposioidn puede usarse para el secedo del grano.

Los medios de uniém del reoipiente desorito pue-
den estar formados, de acuerdo con la 1nven016n, como un
perfil de hierro econ aberturas para los pernos e torn:l.lles
en las pardés que se extienden aproximadamente a escuadra
con las partes més alejades de las orejetas o partes sa-
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lientess Do esta forua, éstas pueden ser féoilmente aplion~
das contra los miembros transversales de unidn (las barras
de hierro).

‘En los dibujos que se azompaﬁan:

La fig. 1 muestra una ‘parte: de un recipienté »
0 3ilo de acuerdo con la invencidn, visto desde un lado;

La £igh 2 es una seccidn vertical a través de la.

. pared en una forma para tal recipiente o silo;

La £ig: 3 es una secoién del borde superior de
una forma para dicko recipiente o silo, vista por un lado;

La fig. 4 muestra una secoién horizontal en la -
pared de una forma de dicho recipiente o silo; - ‘

Ia fig. 5 es una seccidén vertical & través del
borde superior de una forma de dicho recipiente o silo;

La fig. 6 iilustre la construccién de una pared
de tales reoipientes vista por un lado; ‘

La fig. 7 ilustra la parte de la esquina de una
forma cvadrada o reotangular;

La fig. 8 ilusira esquemdticamente la construc-
cién de un recipiente o silo cuedrado, de acuerdo con l1s
invencidn; | g

Las figs. 9 & la 12 ilustren en la misma forma
la construccidn de distintos recipientes o silos con sec-
cién transversal circular y diferentes diémetroé, v

La fig. 13 muestra un recipiente 0 silo segin
ls invencidn, ocon bese ouadrada y visto por un ledo,

En las A:E:lguras lals l0, 11y 12 se dibujan
tres tablas de las que 8010 se ve la parie del borde supe
rior, ¥y las figuras 13, 14 y 15 mnestran tres tablas de
las que solo se ven las partes inferiores. I-ae tables 10
a la 15 estén provistas de una hendidura en ‘las que se ha
c0locado un miembro trensversal de unidén en la forma de °
una barra de hierro 16.

La barra de hierro 16 se une a las tablaes 10 a
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la 15 mediante les grapas 17, figs. 2y 4, y eatd provista
de unas dobladuras en forma de manivels 18 intermitentemen~
te. Un ndmero de tablas unidas mediante dos barras de hierro
16 forman una seceidn de pared del peso y dimensiones conve-
nientes, y la dobladura o manivela 18 queda situsda en dicha
seceibn en un plano en 4ngulo recto con. las tables colocadas
en otre hendidura del borde de las tablas, diche hendidure,
figa. 2 ¥y 4, designada por 19, y la hendidura antqd.fzoha que
se extiende en dngulo recto con la hendidura 19 ¥ siguiendo
la superficie ancha de las tablas, queda indicads por 20.

Los lados peguefios de las tablas estén pi'o_vistos
de hendiduras 21, en las que se introducen tiras de material
pléstico o metdlicas, como por ejemplo de aluminio, qﬁe se
indican por 22. Estas tiras 22 pueden ir provis%as de ori=-
ficios o ranuras y deben ir presionadas hacia afuera para
que la abertura quede haoia arriba. :

Dos perflles de hierro 23 y 24 que puaden tener
forma de "L* u otro perfil determinado, han sido previstos -
con unas aberturas 25 para las manivelas 18 y las partes sa-
lientes u orejetas 26, ‘ '

BEn lugsres adeomados, por ejenplo entre las paries
intermedias de las sberturas 25, segin se indica por la lines
27, pueden proveerse unos medios para aplicar los hierrocs
23 ¥y 24 uno contra el otroy fijarlos mutuamnte.

‘En la Pig. 2, que puede considerarse ‘como una
seccién a 1o largo de la 1fnea IT-IT de la figurs 1, se
mestran estos nedios que, en su mas simple expresién pue-
den reducirse & unas eberturas adecusdas eh 10s hierros 23
Y 24 juntameﬁte eon los tornillos o pernos 28 con las tuer-
cas 29, Sin embargo pueden emplearse también otros medios,
por ejemplo, la construceidén del tipo prensa o construcoién
con un cuerpo excénirico. v



5¢

104

15,

25,

30.

- Tos peffiles de hierro 23 y 24 pueden enganchar -
por medio de las orejetas 26 las manivelas 18 de toda 1a sec
cién al mismo tiempo. Cuando los hierros 23 ’y 24 quedaﬁ apli-
cados juntamente a lo iargo de la lfnea 30, fié. 2, las ma-
nivelas 18 se verdn obligadas a salir de las hendiduras 19
para tomar la posicién mostrada en la fig. 2. De este manera
les tablas quedan presionadas por sus cuatro lados y se ob-
tiene una fijacidén de las mismas gue resulta muy superior -
a la que puede conseguirse por medio de puntasy

En las tires 22 se han practicado unas ranuras
pare la manivela 18 para que en la insercién de sta pueda
moverse la aleta nuevamente & la posiecidn primers. Cuando
gira la manivela 18 durante el apretado de los tornillos,
cade una de las manivelas 18 tirard de la correspondiente

 tira 22, por 1o que las tirms 22 quedardn mutuamente presio

nadas en los espacios entre las secociones de la pared para
que puedan servir de cierre de las juntas o uniones. Para
permitir este movimiento es preferible el empleo de dos ti-
ras en lugar de una, solapéndose mutuamente smbas tiras en
la parte medis de la iabla, figura 5, abajo.

Ia parte superior del recipiente puede ser formae
de como se muestra en las figuras 3 ¥ 5 con un borde 31 gue
por medio de los tornillos 32 y las tuerces 33 se fija a un
perfil de hierro 34 formado como los hierros 23 y 24.

- La figura 6 ilustra la comstruccién de dicho re-
cipiente. Sobre un perfil de hierro 35 que se coloca sobre
el fondo o piso, se atornillan las secciones 36 y 37. En
las aberturas gue quedan entre éstas se introduce una tira
38 que puede ser del mismo material que las tiras 22, pero
algo més gruesa. A las secciones 36 y 37 se atornilla la seg

‘oién 39 acodada para que forme una pared fuerte. De esta for

ma, usando secoiones de pared de las mismas dimensiones pue=-

den formerse recipientes de diverses medidasii
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En la fig. 5 se indican las tiras 22 provistas de
las ranuras 40,

El recipiente o silo 1lustredo en la figura 6 es
oilfndrico; pero usando las mismas secolones de pared pue=~

. de construirse un reoipiente sobre el bastidor cuasdredo o

rectangular 41, figuré 7, ocon las secciones 42, 43, 44 y 45,
Un recipiente o silo cuadrado puede construirse segin se in-

, diqa esquendticamente en la figura 8, y puede tener, una veg

completada toda su altura, 1a apariencia de le figure 13

En las figuras 9 a la 12 se ilusira esquemdtioce~
mente la construccién de recipilentes o silos de seceidn trans
versal circular y diferentes didmetros.

Una importante ventaja en relacién a lo dioho vy
a la descripeién de las secciones de pared de las figuras
lea la 5, es que las dobladurss o manivelas 18 impiioa.n
que la lines neutral de ls seccién de pared, ouaﬁdo se do-
bla en distintas formas segdn se muestra en las figuras 9
& la 12, permenece & lo largo de los perfiles de hierro 23
¥ 24, figures 1 y 2, o 35 en 1la figura 6. Por lo tanto, la
distancia entre las manivelas de las dbarres de hierrt co=
rresponderd siempre a la distancia entre las partes salien-
tes 26 de los perfiles de hierro.

Ias secciones de la pared, sl ser empaquetadas
juntamente, por ejemplo, cinco o seis secciones juntas,
formardn un paquete rigide y manejable. Esto es debido a-
las dobladuras o manivelas 18 que se extienden un poco an-
tes de la superficie de las secciones de pared y, en conse-
ocusncia, transmiten lms fuerzas de desplazamiento entre las
secciones. Si las dobleduras ¢ manivelas 18 se extienden lo
suficiente nés alld de la superficie de las seccilones de
pared, se comprenderd gque no es necesario el doblar las org
Jetas 26 fuera del planc de las aberturas 25. Be suficien-
te con gue las orejetas 26 sobresalgan por laes aberturas 25.
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8i los per:t‘iles de hierro 23 y 24 tu.'cieran forma de "U"
¢on las orejetas salientes 26 en ambas :.-amas o pestafiaa,
podriah ser usedos externamente sobre la pared de un re~
c¢ipiente, as{ como también internamente, lo cual ya se ha
mencionado antes que podria resultar ventajoso. |
. _ N 0 T A o )

Ia Patente de Invensidn que se solicita en Eapaﬂa

por veinte afios, de scuerdo con la vigenie Legislaocidn, de-

‘berd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN Li CONSTRUCCLON

DE. RECIPIENTES, PRINCIPAIMENTE SILOS%, con prioriddd de la

- demanda’ én'Dihaméi'éa"hﬁ”3693/63;'Hé"’fecha 2 de Agosto de

1.963, segdn las caracterfsticas esenciales de las siguientes:
REIJVINDICACIONES

18,~ Perfecoionamientos’ en la construccidén de re~
cipientes, principalmente silos, comprendiendo unss partes
o secciones grandes de pared, las cuales a su vez comprenden
unas pequefias partes o tablas, fijéndose mutuamente dichas
partes granies por medio de unos miembros de unién, caracte-
rizado en gue las partes pequefias de la pared constan de unas
tablas separadas o partes m4s pequefias, las cuales se uaen
mutuamente medisnte unos miembros transversales de unién,
¥ que las partes salientes de los miembros de unién de las
partes grandes de la pared sobresalen en los espacios, cdope-
rando dichas partes salientes con los miembros transversales
de uniéh;

) 28.- Perfeccionamientos en la construcoién de re-
cipientes, principalmente silos, segfn la reiviadicacién 18,
caracterizados en que las tablas de las partes pequelias de
la pared estdn unidas por medio de unos miembros metﬁlicos,f
tales como berras de hierro, estando conformados dichos
miembros con una dobladura en los espacios.é’ o

38,- Perfeccionamientos en la comstruccidn de re-
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cipientes, principalemte silos segv.in las reivindicaciones
1e § 28, caraotenzados en que ae iueerta. una tira de metal
o pldstico en los espacios.

43.- Perfeccionemientos en la construceidn de re=-
cipientes, prinéipalmente silos, segin cualquiers de las
Teivindicaciones do la 18 a la 3’. caracterizedo en que
las tablas estdn provistaa de hendiduras para las dobladuras.

58,- Perfeecionamientos en la constmccidn de Tre=
ca.pientes, pnnc:.palmente silos, segﬁn oualquiera de las
reivindicaciones de la 12 a la 4¢, oeracterimdos en que
se han previsto unas partes salientes a ambos lados de los

‘miembros de unidn,.

68 .~ Perfeccionamientos en la construccidén de re- .
c:.pientes, principalmente silos, segin cualquiera de las
relvindicaclones de la 1% a la 5%, caracterizados por con-
tar con un miembro de unidn formado de un perfil de hierro
con sberturas para pornos o tornillos en unas partes que
se extienden aproximadamente en é.ngu.lo recto con 1la parte
extrema de las partes salientes.

| 78 .= Perfeccionanientos en la construccién de re~
cipientes, prineipalmente silos, segin cualquiers de las
reivindicaciones de la 1% a la 5%, caracterizados por contar
con un miembro transversal de unién en que tiene unas dobla-
durag en forma de manivela,
, ~ +88.- Perfeccionamientos en la construccién de re=
cipientes, principslmente silos, segdn oualquiera de las rei~

- vindicaciones de la 1% a la 5%, caracterigados por contar

con unss tablas que tienen unas hendiduras para los miembros
transversales de unién, y otras hendiduras en 4dngulo recto

‘con las anteriores para la insercidén de las tiras,

o 98 .~ Perfoccionanmientos en la construceién de re-
cipientes, principalmente silos, segfn cuelquiera de las rei-

vindicaciones de la 12 a la 52, caracterizados por conter
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oon unas tiras que lleven unas linees de adelgazamiento,
cortes o hendiduras para los miembroe transversales de unién.
N » 108 .~ Perfeccionamientos en la construceién de re=
cipientes, principalmente silos, segdn la reivindicacidn 98,
caracterizados porque las tiras llevan unas aberturas de
ventilacién. ,
ns.- “PERFECOIONMMOS EN LA CONSTRUCCIOR DE

RECIPIENTE, PRINCIPALMENTE “SiLos™) = T e T

7 'Segint qiedd sustanéialmente deaorito en la pre=
sente memo¥ie desoriptiva, qp- consta de once hojas esori=~
tas a mdquina por una sola cara, aoonpaﬁada de sus corres-

ponﬂientes dibujos.
Madrid, 29 de Julio de 1.964
EKONGSKILDE nwsmmwm .q/s. .
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