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PATENTE DE INVENCION

Poy veinte afios,
para todo el territorio espafiol por "PROCEDIMIEN- -
TO DE FABRICACION DE SACOS® cuyo privilegio se ao
licita a favor de Don JAILME UMBERT FRADERA, de;n&
‘oionglidad espafiola, domiciliado en CARDEDEU, Avda;
cenaeralfsimo, 209, y cuyo inventor es el propio a0
licitante',
MEMORIA DESCRIPTIVA
EL objeto de la presente solicitud de Patente de
invencibn, se refiere, coro se desprende de su enun
ciado a un procedimiento de fabricacibn de sacos en
5 telares eSpécialmante apto para los squipados con
un plegador, una maguinilla con dogs cilindros, dos
"colladores", dos lanzaderas y con dos oajones en
un lado y uno solo en el lado opuesto, que modifica

sustancialmente cuanto g este respecto se ha dado a
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conocer hagta hoy, dendo como resultado prictico
industrial le obtencion de sacos con uns produc—
oién continua y una perfeccidn y rapidez inusitg
de no alcanzada hasta‘hoy.

Ias soluciones dadas hoy a la fabricscidn de
sacos en las industrias bextiles SOD MUy POCO s&_
tisfactorias por una serie de razones, entre las
cuales ocups lugar importente la economis pues
los procedimientos actusles obtienen el saco a un
preclo que podré reducirse muchisimo con el procg
dimiento que preconiza la presente Patente segin
se comprenders a lo largo del desarrollo de esta
memoble descriptiva.

-En los procedimientos actualmente seguidos se
obtienen un solo saco en cada ciclo de fabrica=
cidn, al contratio del procedimiento preconizado
con el cusl en cada ciclo de Ffabricacidn se pue~
den obtener como minimo dos sacos, pudiendo ser
el tamefio de estos sacos iguzl o diferente.

El procedimiento de que se trata, se carsc
terizs esencislmente por inieciarse el mismo en
el telar haciendo trabajar conjuntemente a las
dos lanzaderas, los dés colladores, la maquind
1lla con dos cilindros y todos los grupos de 1i
zog, de dog lizos cada grupo, de que se dota al
telar, cuyos grupos de lizos trabajan le mitad
de ellos con lo hilos pares y le otra mitad con
los impares, pars obtener wns reducida porcidn

de tejido de una sola cara y proceder seguide-
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mente después de las primeraa pasadas inicieles,
a tejer un tejido de dos caras haciendo trabajar
entonces & un collador, un cilindro y la mitad de
log grupos de lizos compuestos todos de doms lizos
cada uno, con ung lanzadere en la cara superior
del saco y los restantes.grupos de lizos junto
con la otra lanzadera en la cara inferior del sa
co, con ls particularidad de que en esta segunda
fase del procedimiento y debido a la caracterig—
tica disposicidén de los hilos de urdimbre en las
mellas de los lizos, se obtiene en esgte tejido

de dos caras una separacidn, segin el sentido de
le urdimbre, constitulda por una porcidn de teji
do de uns sola cara, prosiguléndose el procedi-
miento, tejiendo otra pequefia porcidn de tejido
de una sols cara con las dos lanzaderas, segin
se hg detallado anteriormente, con lo gue fing-
liza el ciclo el procedimiento de fabricacidn,
repitiéndose este para cada dos sacos que se Ob
tienen en cada ciclo.

Finalmente la pieza tejida se corta por las
partes de tejido de una sola cara menufacturado
con la interveneion de las dos lanzaderes que
gon precisamente las que con que ge inieéla y fi
naliza el ciclo del procedimiento de fabricacion,
més la perte intermedis de tejido de una sola ca-
ra de separacidn que queds comprendids en la por=
cién de pleza tejide a dos caras.

Como puede comprenderse facilmente en cada ci-
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clo de fabricacidn pueden obtonerse dos sscos de

igual o distinto tamefio todo consiste en dispo-
ner de una meners adecusda los hilos de urdimbre
en las mallas de los lizos. Tembién se puede ine
tuir que la parte dintermedis de tejido de unsg
sola cara de separacion que gueda comprendida en
la porcidn de pieza tejida a dos caras puede ser &
una menor densidad de wrdimbre tanto para no mal-
gastar hilo como para conseguir que el ligado &
una sola cara no d4é un tejide de un grueso inne-
cesario que ademas deformaria el eaco.

En el adjunto plano se ha representado uns reg
lizaciﬁﬁ préctica de la invencion ejecutada de
acuerdo ¢on los principios enmnciados déndose &
continuacidén una Descripeidn en que se hace re=
ferencia a los dibujos adjuntos, lo cial se da
unicamente a titulo de ejemplo, como demogira=
cidén de que la invencidn es vealizable y, por lo
tanto,sin caricter limitativo.

En la figura 1 se representa las distintas po
siciones del hilo de trama 15 de la canilla sita
en una de las dos lanzaderas, durante el proceso
de tisaje o sea desde que sale 16 de uno de los
dos cajones, sitos en uno de los lados del telar
va al cajén del lado opuesto y regresa a @u Posi
cidn de partida 1% asi como la parte 18 corresponé
diente a la tels Unica © sea en la que coinci=
dird 1la porcién de tejido obtenido por el si-
miler movimiento de ida y vuelta de la obra lan-
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En la figure 2 se representa lo acabado de indi
car pero haciendo figurar también el tejido conse-
guldo con la otra lanzadera, que se ha dibujado con
trazo més fino, y asl se hace resaltar la porcidn
de tejido de una sola cara y la de dos caras.

Finglmente en la figura 3 se representa la ple=-
za tejida resultante cuyos orillos son respective-
mente 18-20 y 21-22 del ciclo del procedimiento de
fobricacidn en la’ que se distingue las reducidas
porciones de tejido de una sols cara 11 y 14 con
que se inicia y finaliza el ciclo asi como la por-
cidn de tejido 12 de dos carss y su parte interme-
dia de separscion de tejido de una sols caras 13.

El procedimienro que motiva la presente solici=-
tud esta caracterizado por iniciarse el mismo en
el telar haciendo trabajar conjuntamente a las dos
lenzederas, los dos colladores, la maquinills con
dos cilindros y todos los grupos de lizos, de dos
lizos cada grupo, de que se dota gl telar, cuyes
grupos de lizos trabajen lg mitad de ellos con los
hilos pares y lé otra mitad con los hilos impares
para obtener uns reducida powcidn de tejido de una
solae cara 1l y proceder seguldamente después de eg
tas primeras pasadas iniciales a tejer un tejido de
dos caras 12 hacilendo trabajar entonces a un collg
dor, un c¢ilindro y la mitad de los grupos de dos 1i
zos cada uno con une lanzedera en la cara superior

del saco ¥ los restantes grupos de lizos junto con
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lg otra lanzedera en la cara inferior del saco,con
la partboularidad de que en esta segunda fase del
procedimiento y debido a la caracterigiice disposi
cién de los hilos de urdimbre en las mallas de los
lizos se obtiene en este tejido ap dos caras una
separacién 13, segin el sentido del urdimbre oons-
tituida por una porcion de tejide~de une d¢la cara;
prosiguiéndose el procedimiento tejiendo otra pequs
fia porcidn 14 de tejido de uma sola cara con las
dos lanzaderas segun se ha detallado anteriormente
con lo que finaliza el ciclo del procedimiento de
fabricacidn repitiendose este pera cada dos sacos
qné se obtlenen enh cade ciclo.

A continuscidn la pieza tejida'resultante ge .cor
ta por lag partes de tejido de una sola cara 1l ¥y
14 megnufacturado con la intervencidn de las dos lan
zederss que brecisamente las con el que se irkie ¥y
finglize el ciclo del procedimiento de fabricecion
més le perte intermedia 13 de tejido de una sola
cara de seperacion que quede comprendide en la poxr
cidn de pieza 12 tejida a dos caras.

Descrite suficientemente la invencidn, asi como
lg meners de reamlizarle practicamente, debe hacer=
se constar que la misme es susceptible de cuantes
modificaciones de detalle se esgtimen convenientes,
glempre que no aslteren su fundamento, g cuyoe f£in ge
declars de novedad y propis invencidn del soliciten

{te las siguientes reivindicaciones que constituyen
la
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NOTA REIVINDICATORIA
18 -~ "FROCEDIMIENTO DE FARRICACION DE SACOSM

en los telares de los equipedos an un plegador;
una maquinille con dos cilindros, dos “collado~
res", y dos lanzaderas y dos cajones eﬁ wun lado
¥y uno solo en el 1£do opuesto caracterizado por-
iniciarse el procedimiento de fabricacidn hacien
do trabajar conjuntamente a las dos lanzaderas,
los dos"colladores" le maquinilla con dos eilip
dros y ‘i:odos 1s grapm é.e lizos, de dos lizos ca~
de grupo, de que esta dotado el telar cuyos grupos
de lizos trabajan la mitad de ellos con los hilos
pares ¥ la otra mitad con los impares paras obiener
una porcidn de tejido de una sola cara y proceder
seguldamente despuéa de egtas primeras pasadas ini
ciales a tejer un tejido de dos caras haciendo trg
bajar un "collador", un cilindre y la mitad de los
grupos de dos lizos cade wno con una lanzadera en
1la cara superior de los sacos y log restantes gru
pos de lizos junto con la otra lanzadera en la cara
inferior de los sacos, con lg partiéulé.ridac} que eh
esta segunda fase y dehido a la carac‘teris‘tiéa dig-
posicidn de los hilos de urdimbre en las mallas de
los lizos de obtiene en egte te;ji&o de dos caras una
separacion, segin el sentido dd urdimbre, consti-
‘uida por uns porcidn de tejido de una sola para
progiguiendoge el procedimiento tejiendo otra por-
cion de tejido de una sola cara con las dos lanza—

seras segun se ha detallado anteriormente con lo que
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finaliza el ciclo de la fabricacidn, repitiendose

este para cada dos sacos que se ohiienen en cada
ciclo.

28 - Procedimiento segin 1 anterior reivindi-
cacidn caracterizado por que la pieza resultante
se corta por las partes de tejido de ung sola ca-
re manufacturado por la intervencidn de las dos
lanzaderas que son precisamente las con el que se
inieia y finaliza el ciclo de la fabricacidn mds
ls perte intermediam, de tejido de una solas carg,
de separacion que quede comprendida en la poreidn
de pieza tejida a dos caras.

38 - WPROCEDIMIENTO DE FAERICACION DE SACOS",

Todo ello tal y conforme queda descrito x Poi-
vindicado en la Memoris descriptiva que antecede
¥ que conste de ocho hojas escritas a miquina por

ung, sols de sus caras y un plano que la ilustra.

Madrid, 28 de Julio de 1,964,-
JAIME UMERRT FRADERA
P. Ao, :
J. J. MORGADES Y GRANER
p. B.

t4o. M= ds} Carmen Movgades Manonelles
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