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PATENTE DE INVENCION 
Ref. M14.12E.8.

"Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  
b isag ras ."

i'.îEO.\NIQUE & PLASTIQUE S.A ., re s id en te  en: 
114, ru.e de Carouge, Ginebra, Suiza.

Ya se ha ten ido  id ea  de c o n s t i tu i r  b isag ras  o 
Charnelas en dos elementos de m ate ria l p lá s tic o  a rticu lad o s  
uno a o tro . Las charnelas a s i  co n s titu id a s  re su lta n  de un 
costo muy conveniente y presentan  v en ta jas  de lig e re z a ,

5 . f le x ib il id a d  y de f i ja c ió n  muy s e n c i l la .

Mod. 113
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Hasta ahora su fab ricac ió n  se efectuaba por inyec­
ción y por doblado en ca lie n te  de l a  banda inyectada en ma­
t e r i a l  p lá s t ic o .  Este procedim iento, es , s in  embargo, de 
u t i l iz a c ió n  muy costosa debido a l a  mano de obra n ecesaria  

5 . y de lo s  l im ite s  impuestos por lo s  moldes. Además, l a
resistencia de ta les bisagras o charnelas a los plegados 
repetidos no es, sin embargo, satisfactoria. En efecto, 
se producen rápidamente resquebrajaduras localizzadas en la 
materia plástica, y a la  larga, tiene lugar también un des- 

10. garre de las partes unidas de las dos patas de la  bisagra.
Este d e te rio ro  se ex p lica  por l a  mala o rien tac ió n  

de l a s  moléculas de l a  m ate ria . Por o tra  p a r te , se hace 
d i f i c i a l  in y e c ta r  charnelas de grandes dimensiones, p a r t i ­
cularmente de long itud  correspondiente a l a  a l tu ra  de una 

15. p u e rta  o de una ventana cuyo peso, en e fec to , no puede se r 
soportado más que por una b isag ra  con tinua.

El presente invento, que evita precisamente estos 
inconvenientes, tiene por objeto una bisagra o charnela de 
material plástico, particularmente destinada a unir aos 

20. elementos artículos uno sobre otro, caracterizada por el
hecho de que é s ta  co n s titu id a  por una so la  p ieza  que compren­
de dos p a ta s  de f i ja c ió n  unidas por una p a rte  de espesor más 
reducido, estando o rien tad as la s  m oléculas de m ate ria l p lá s­
t i c o ,  por lo  menos en l a  región  o zona de unión de la s  p a tas 

25. de l a  re fe r id a  p a r te , transversalm ente a  é s ta .
El invento se r e f ie r e  igualmente a i  procedimiento 

de fab ricac ió n  de una b isag ra  sem ejante, carac terizado  por 
e l  hecho de que se extruda una banda de m ate ria l p lá s tic o  
formándose después, mediante e s t ira d o , por lo  menos, una 

30. ranu ra  lo n g itu d in a l sobre dicha banda, de modo que se
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orien ten  jrransversalm ente la s  a d á c ti la s  que l a  constituyen , 
seccionándose por últim o l a  b isag ra  a s i  obtenida a l a  Ion -  
g itud  que se desée.

los d ibujos ad ju n to s,rep resen tan  a t i t u l o  de ejem 
5. pío no lim ita tiv o ,u n a  forma de ejecución y unas v a ria n te s  de 

l a  b isag ra  ó charnela , a s i  como una v is ta  de la s  fa se s  de l a  
ejecución del procedimiento según e l inven to .

La f ig .  1 es una v is ta  en co rte  tra n sv e rsa l de una 
forma de ejecución de l a  b isag ra  ó charnela .

10. Las f ig s .  2 a 5 son unas v a ria n te s  de l a  misma.
La f ig .  6 rep resen ta  esquemáticamente una in s ta  

lac ió n  para l a  ejecución del procedim iento.
La f ig .  7 es un d e ta lle  de l a  f ig .  6, en v is ta  

p a rc ia l  en co rte .
15. Le b isag ra  represen tada en l a  f i g .  1, comprende

dos p a tas  1 y 2, unidas por una p a r te  3 de espesor más 
reducido obtenida por l a  conformación de una ranura cóncava 
7 que se prolonga perpendicuhrmente e l plano d e l dibujo 
sobre una de la s  caras de l a  b isa g ra . Se han representado

20. la s  p a tas  1 y 2 f i j a s ,  a t i t u lo  de ejemplo, a dos elementos 
4 y 5 por medio de to r n i l lo s  6 . Estos elementos ván a s i  
a r ticu lad o s  uno sobre o tro  y uno de e l lo s  puede, por ejemplo, 
g i r a r  en jOC-3 aireooooy del o tro . La sección de l a  ranura 
es un sec to r de c irc u lo .

25. En la  f ig .  2, se vé en v arian te  una b isag ra  de
mayor espesor,cuyas p a tas  8 y 9 van unidas una a o tra  por 
una p a rte  10 de espesor más reducido, obtenida por l a  forma -  
ción de una de la s  caras de la  b isag ra  de una ranura que 
p resen ta  una sección en 7.

30. La f le x ib il id a d  de l a  b isag ra  se puede aumentar,



particu larm en te , formando dos ranuras "opuestas en la s  dos 
caras o su p e rfic ie s  de la  b isag ra , como lo  rep resen ta  l a  
v a rian te  de l a  f ig .  3 . Las patas 12 y 13 %an unidas una a 
o tra  por una p a rte  14 de espesor más reducido, obtenida 
mediante l a  formación de dos ranu ras cóncavas opuestas 
15 y 16, cuyo p e r f i l  es análogo a l de l a  f i g .  1.

El e je  de a r tic u la c ió n  de la s  dos p a tas de la  
b isag ra  puede e feo tu arse , como es n a tu ra l , a lrededor de va -  
r í a s  ranuras p a ra le la s  formadas en una o en la s  des super -  
f i c i a s  de l a  b isa g ra . En l a  v a rian te  represen tada en l a  
f i g .  4, se ven dos p a ta s  17 y 18 unidas por unas p a rte s  
de espesor más reducido 19 y 20, obtenidas mediante fo r  -  
¡nación on una de la s  su p e rfic ie s  de l a  b isag ra  de ranuras 
semi c i l in d r ic a s  21 y 22.

La f ig .  5 rep resen ta  una b isag ra  de p e r f i l  seme­
jan te  a l  de la  b isag ra  represen tada en l a  f ig .  3, que com­
prende dos pa tas 23 y 24 unidas por una p arte  de menor 
espesor 25 obtenida formando en la s  dos caras de l a  b isag ra  
unas ranuras que tengan un p e r f i l  en V a b ie r ta .  La f le x i  -  
b ilid a d  y l a  r e s is te n c ia  de t a l  b isag ra  son ex ce len tes .

En la  f i g .  6 se ha representado  esquemáticamente 
una in s ta la c ió n  para  l a  ejecución d e l procedimiento de fa  -  
b ricac ió n  de una de l a s  b isag ras  d e s c r i ta s  an terio rm ente.

E sta in s ta la c ió n  se compone de una h i le r a  de ex- 
tru x ió n  28 g rac ia s  a l a  cual se puede p roducir un p e r f i l a  -  
do de m ateria l p lá s t ic o  29 en continuo. Para l a  fa b r ic a  
ción de b isa g ra s , l a  sección de ó ste  p e r f i l  es de pre -  
fe re n c ia  re c ta n g u la r . La banda 29 a s í  extrudada vá guiada 
en tre  dos tambores 30 y 31 de ca lib rado  y de e s tira d o .

Estos tambores tien e  por función, g rac ia s  a l a  sec



ción p a r t ic u la r  de su l la n ta ,  de someter l a  banda de m ateria l 
p lá s tic o  a un es tirad o  por uno y o tro  lado de su eje cen -  
t r a l  lo n g itu d in a l formando simultáneamente y de modo de -  
f in i t iv o  una 6 v arias ranuras en una ó en la s  dos su p e rfic ie s  

5 . opuestas de l a  banda. En l a  f i g .  7 se ha representado un 
ejemplo de p e r f i l  de la s  l la n ta s  de lo s  tambores 30 y 31.
Los espaldones en sec to r de c ilin d ro  35 y 36 perm iten obte­
n er, a p a r t i r  de una banda de sección rec tan g u la r , una b i  -  
sagra t a l  como l a  que se rep resen ta  en l a  f i g .  3.

10. Los tambores 30 y 31 ván montados en unos soportes
32 y 33 reg u lab le s , de t a l  modo que l a  d is ta n c ia  que separa 
lo s  e je s  de esto s tambores, pueda v a ria rse  para d ism inuir 
o aumentar, por e l co n tra rio , es espesor de l a  p a rte  en que 
se unen la s  dos patas de l a  b isa g ra . Cuando l a  banda de ma- 

15. t e r i a l  p lá s tic o  pasa en tre  lo s  tam boras, la s  moléculas que 
l a  constituyen  se o rien tan  transversalm ente a la s  ranuras 
que se han formado, es d e c ir , en sentido p ara le lo  a l  e je  
de lo s  tam bores, por lo  menos en l a  zona comprendida en tre  
e s ta s  ran u ra s .

20. A continuación de lo s  tambores, l a  banda p e rf i la d a
se co rta  mediante un d isp o s itiv o  34 que no vá representado 
en d e ta l le ,  pero que comprende un cu ch illo  capaz de c o rta r  
l a  banda durante su avance continuo. Los elementos de l a  
banda p e rf i la d a  a s i  co rtada, a l a  long itud  de la s  b isag ras 

25. deseadas, caen en una t in a  y pueden u t i l i z a r s e  t a l  cual son 
o someterse a o tra s  operaciones particu larm ente  l a  forma­
ción de la s  ab ertu ras en la s  p a tas  de l a  b isag ra  para su 
f i ja c ió n  por medio de unos t o r n i l lo s .

Este procedimiento t ie n e  l a  gran ven ta ja  de per- 
30. m itir  l a  fab ricac ió n  de b isag ras  de m ate ria l p lá s tic o  de
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una so la  p ieza , cuyas c a ra c te r ís t ic a s  de r e s is te n c ia  mecá -  
n ica  en l a  zona de a r tic u la c ió n  de una sobre o tra  de la s  
p a ta s  es particu larm ente  buena, puesto que, por lo  menos 
en l a  zona de l a  p a r te  de l a  a r t ic u la c ió n , la s  moléculas 
de m ate ria l p lá s tic o  ván o rien tadas transversalm ente a l e je  
de a r t ic u la c ió n .

Además, l a  producción de b isag ras  en continuo, t a l  
como se  obtiene por ex tru sión  de una banda de m ate ria l p lá s  
t i c o ,  perm ite c o n s t i tu ir  b isag ras  de lo n g itud  cualqu iera , 
particu larm ente  su scep tib le s  de adaptarse como una p ieza  
a p u e rta s , ventanas u o tra s  elementos de grandes dimensiones, 
a r ticu lad o s  uno sobre o tro .

_N___0___T___A
D escrita  suficientem ente l a  n a tu ra leza  del invento , 

a s i  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse 
oonstar que la s  d isposic iones anteriorm ente ind icadas son 
su scep tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l  -  
te re n  su p rin c ip io  fundamental. También se hace constar 
que e l  invento corresponde a una so lic i tu d  de P aten te  pre -  
sentada en F rancia  en 22 ae a b r i l  ae 1964 con e l  número 
971.964, acogiéndose por lo  tan to  a lo s  b en e fic io s  que 
conceden lo s  Convenios In te rn ac io n a le s  en v igor y siendo 
lo  que constituye l a  esencia del re fe rid o  invento y por lo  
que se s o l i c i t a  p a ten te  de invención por 20 anos en España 
sobre:"Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de b isag ras^ ,ca ­
rac te rizánd o se  por lo  s ig u ien te :

1^.-Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de b isag ras  
de m ate ria l p lá s t ic o  ca rac te rizad o s por e l  hecho ¿e que no se 
ex trae  una banda de m ate ria l p lá s t ic o  se forma, mediante e s t i ­
rado ,po r lo  menos,una ranura lo n g itu d in a l en una por lo menos
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de la s  su p e rfic ie s  o caras de dioha "banda de modo que se 
o rien ten  transversalm ente la s  moléculas que l a  constituyen , 
cortándose a s i  l a  b isag ra  obtenida a l a  longitud  deseada.

2 8 .- Perfeccionam ientos en la  fab ricac ió n  de b isa -  
5. g ras de m ateria l p lá s tic o  d estinadas particu larm ente a u n ir  

dos elementos - r tic u la d o s  uno sobre o tro , caracterizándose 
por e l hacho de que están  co n s titu id o s por una so la  p ieza  que 
comprende dos patas de f i ja c ió n  unidas por una p a rte  de espe 
- s o r  más reducido,yendo o rien tadas la s  moléculas de m ateria l 

10. p lá s t ic o , por lo menos en la  región de u n ión  de la s  re fe r id a s  
pa tas y l a  expresada p a r te , transversalm ente a é s ta .

38. -  Perfeccionam ientos,según la s  re iv in d icac io n es 
a n te r io ra s , caracterizándose porque la  p a rte  de espesor más 
reducido p resen ta  una sección plana en una de la s  super -  

15. f ic io s  y cóncava en la  o tra  su p e rfic ie  de l a  b isag ra  ó
charnela.

4 ^ .- Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d icac io n es 
an te r io re s , ca rac te rizad o s porque la  p a rte  de espesor más 
reducida p resen ta  una sección cóncava on la s  dos su p e rfi -  

20. c ie s  de l a  b isag ra  ó charnela .
5 - . -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d icac io n es 

precedentes carac terizad o s porque e l es tirad o  se efec túa  
por medio de dos tambores cuyas ju n tas presentan  un p e r f i l  
correspondientes a l que l a  charnela debe adap tarse .

25. 6 a .-  Perfeccionam ientos en l a  fab ricac ió n  de b isa  -
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g ras , t a l  y como queda substancialm ente d e sc rito  en l a  presen 
te  Hemoria á ilu s tra d o  en lo s  ad juntos d ibu jos.

E sta Memoria consta de ocho ho jas e s c r i ta s  a má -
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