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"UN METODO DE FABRICACION DE UNA RED DE CQMPONENTES EIEC-
'TRICOS® ]

s

Este invento se refiere a métodos de fabricacidn de
redes de componentes eléctricos interconectados dg‘ba@os con
sa]ien’c_es; tales como rgsistenoias; conde:_:sadores,'puentes _
de conduc_‘bpres; atc_:.; cuyas redes cmstituyen canjuntos aunto~
goportantes., El invento se refiere tembién & redes de campo-
nentes eldotricos fabricedas por dichos métodos.

Los canponentes eléetricos se utiligen hoy dfa frecuen-
temen'h; en une placa de montaje con cirouito imprgaa con ob-
Jeto de obtemer un cirocuito eléctrico determinado, y después

los salientes de los componentes se fijan al cableado de la
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place de montaje , por ejemplo, mediante soldedurs por in-
mersién. Este método en el cual puede utilizerse una méqui-
ne pera insertar los componentes es muy adscuada para pm-
Jje lleva cansigo d_esventa,] as. Ia placa, que generalmente 88
fabrica de papel drro; tiene une resistencie de transicién
que no puede despreciarse, especlalmente para asltas frecuen-
cias, dando por resuliedo una deterioracién de las propiede~
des eléctricas del circuito eléetrico. Ademés, la febrica~
cién de la placa de montaje y del circulto impreso lleven.
consigo unos costos relativemente eltos. -

Pare pa.ha.r estas desventajas, los canponentes pueden
soldarse mujbuamepte por métodos ‘mamales sin utﬁ.izg.r una
placa de montaje, dendo por resultado un cgn;junto autosopor-
tante, Sin qmbgrgo; gstg métodp requie:ge muchas horas de
trabajo y no es adecuado pare una producciénrmasiva.

Un objeto del invento es proporcionar un método de
febricacidn de una red de canponentes eléciricos interconec-
tedos dotados con aalien‘hes; cuyo método no tiene las vente~
Jas inherentes derivades del uso de una placa de montaje
slendo no obstante adac;uado para ung prpduccﬁn mesivae. De
acuerdo con el lavento, y & este objeto, los canponentes eldc
tricos con sus selientes se inserten en aberturas de una ban-
deja que oo:ng‘aa. deya]_. menos dos places , corraspondiéndose
dichas sberturss mutuvamente en la posieién inicial de la ben-
deja y estén :Eonnadas en una plentille que corresponde a :Las
posiciones de los salientes de los casponentes & conectar,

desplazéndose lateralmente una de las placas con relmeidn a
la otre u a las otras pleces hesta que los salientes son em-

jados uno contre otro, y posteriormente, los extremos de
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los salientes que sobz_-eaalen de la bendeja se someten‘ a un
tra#amie;ﬂ_:o de sol@a&ura.; terminedo el cual; le place des-
plazade vuelve & su posicién inicial y la red resultante de
cqnpqnen'pes interconectados e phede extraer de la bande:jg..
Tos canponentes.eléctricos pueden insertarse mecéuicamen‘ae
en los orificios de le ba_.nde;jg y losg eztrerp.og que Sobrese-
_:Len de 1a'misma pusden sufrir, por e jemplo, un tra’cami‘e"xito'
de soldadura por inmeraién; dendo por resultado un Progsdiem
miento que es muy ade cuado pare una fapricacién_masiva..'ﬁna
red fabricade por gste procgdimien‘to puede incrustarse, por
ejemplo, en un pequefioc blogue de maberial sintético. La red
puede doblerse y Yomer cuelquier forme deseada de mensre que
Se ocupe un volumen éptimo. o

Une forme preferida de acuerdo con el invento utili-
za ung bandeja que consta de tres placas, sstando dispuesta
la centrel para poder deslizarse con relecién a las dos pla-
ces exteriores. En este forme de llevar a caho el_invento;
los salientes de los componentes se empujan unos contra otros
de le forme vés favorable pos ible; dendo por resultado una
gimplificecién en el proceso de soldaduras

Con objeto de que el invento puede llevarse fédcilmen-
te a cabo, s c}escrib:!.ré ahora con c;letalle una forme prefe-
ride del mismo, & ti%alo de ejemplo, haciendo referencis &
los grabados esqueméticos ad;]untos; en loa Quales‘s

Ia figura 1 es una vista em corte de una zona de la
bandejé con los componentes edaptados e le misama;

e figura 2 es una vista en plemta de parte de la ban-
de ja. ) o

Tha bandeja 1, que consta de_ tres ple.ega en el ojem—

Plo, estéd formade por una plece superior 2, une pleca des-
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lizarq:e 3 y una place inferior 4. Las placas tienen abertu-
ras que se corresponden mituamente 5; el les cuales pueden
inger‘ta.rse los sfa]ientes de los canponentes eléctricqs co-
mo, por éjemplo_, resistencias; cmdensgdores; ‘hremeistérqs,;
puentes de cmductores, etc. Las aberturas tienen un di"éu:n'é:-
tro que es bastente mayor en ielacién cam la seccién de los
selientes, de forma que pueden insetarse en una aberturs ﬁno
0 dos o mas sallentes. La plantilla de aberturss oorreépqﬁde
& les posicicnes ocupedss en los salientes en le red una.ves
terminede ésta. | _ :
_Los ccmponenteg con sus salientes se introducen en ias
aber’oui*as ya sea menuel o mecénicamente. Durente esta opera~
gién; los-sa:.lien'bes de los diversos camponentes insertos en
ung abertura, normelmente no tomsn contacto Intimo unos con
otros. Desplazendo la place central con relacién & la supe-
rior o in.ferior; los salientes son empujados unos cantra
otros de forma gue las partes de los salientes que sobrese-
len de la bandeja pueden ser soldados mitusmente. Todas las
conexiones so:!.dadas se pueden héce.r gimultdneamente sametien~
do & los conductores, por ejemplo, & un tratamiento de solde-
dura por inmersién. Después de hecho ésto le placa deslizen-

te 3 vuelve & su posicién inicial, pudiendose extraer la red

'de' la bandeja y formando un conjunto autosoportante.

Como la red no va ﬁ.;ja a ningunse pleca de montaje, pue—
de doblerse hesta tomar cualquier forma deseada. En variem-
teo , puede empotrarse em un meterial sintético, por e jemplo,
poliestireno y pueden entonces asdoptar le forma de un peqﬁe-
fio bloque. Al prescindir de una placs de moniaje, las propie-
dades eléctrioas del circuito no se ven disminufdes. A canse-
cuencia de. éato, la red esté perfectamente adecueda para ser
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utilizada en equipo profesional al que se imponen i'equiai—
tos de alta calidad.

Aunque se prefiere une bandeja que consf:e de tres pia-
ces, es tembién posible utilizar, por ejemplo, una bendeja
formeda por dos placas. les aberiures en las places no es n\e-
cesario que sean circulai'es sino que pueden tener tembidn la
forma de un cuadrade o similar, estando situado un vértice
del mismo en le direceién del movimiento de la pleca degli-
zante. - ' - 5

Esta solicitud que corresponds & la presentadg en Ho=
lenda el 30 de Julio de 196}5; bajo el mimero 2.96.004; ks’ev ‘e‘;co-
ge & los ‘beneficips del artfculo 51 del vigente Estatuto so-

bre Propiedad Industrial.
- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nusve que se presen—
tan para que sean objeto de eate solicitud de Patente de In-

veneidn en Espefla, por VEINTE afos, son log siguientes:
' 12,- Un método de fabricacidn de una red de canponen=-

tes eldctricos interconsctados dotados de salientes, tales

camo resistenciles, candensedores, puentes de canductores,

" etc., ouya red constituye un canjunte eutosoportante, carac-

terizado porque los componentes eldéctricos ocan sus salientes
se insertan en las aber'h;ras de una bandéja que consta al
menos de dos placas, y cuyes aberiurass se corresponden mutug-
mente en la posicidn inicisl de la bandeja y estén formedas

en una plentilla qus corresponde & las posiciones de los sa~-
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lientes de los componentes a conectar, y en el que una de

las pleces se desplaza leberalmente con relacién a la otra
placa o placg.s heste que los sglientes gon empujados unos
contra otros, ¥ posteriormente, los extremos de los salien-
tes que sobresalen de la bandeje se smmeten a un tratamien-
to de goldadura, después del cual la placa desplazads vuel-
Ve a su posicibn inicial y la red resultante de componentes
interconeqtados se retira de la bandeja.

22,~ Un método camo el reivindicado en le reivindica-
cibn l,ﬂcarg.ctexizado porque la bandeje utilizada conste de
tres plaocas, estendo dispuesta le central pers poder desli-
zar con relacidén a las dos placas exteriores. |

32,~ Un método de fabricacién de una red de campcnen—
tes eldctricos. _

Tal y como se ha descrito enr la Memoria que amtbeceds,
representado en el dibujo que se acompafia y can los fines
que Se han esypecificado.

Este Memorie conste de seis hojas escrites a méquina
por une sole cara.

| Madrid, 19 i)
P.A.
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