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Ins perfecciomsmientos objeto de la pressnte Patente
sfectan, eomo el eaunciado de la misms indioca, @ la
fabricacién de embalajes (individuales) de forma cilin-
driea, o poliddrica de base cuadramgular, exagonal,
cctogonal, desagomal, eto., siempre de amimerc pax de
earas,| con objeto de alcanzar wm plegade total’
Bubalajes de este tipo pueden ser fabricados em cartén
ondulade por una ocare, de &os hojas, de tres o &e¢
oineo, y también en materiales pldstiscs, o simila-
resy con idéntica forma que el cartén ondulado; sirvien-
do la acamsledura para commicar rigdiez em la direo-
eién de los eanalesy ‘
Bx euslgquier cas0) puede imprimirse pmimente la bo-
bina que se utilizard pars la cara exterior, completa~
nente plua’ﬁ*
En fases sucesivas, se hiende en sentido tramsversal son

" relasidm & las canales de refusrso y se corta le pieza

al tamafio sdecuadoy uniendo los extremos:

Ex el caso de hacerse el embalaje en cuestidm pegando
sus extremos directamente entre si se presenta wna
gran dificultad em pegar uns superficie acanaladas con
otra plana; em efeeto la superficie de contacto es
uinimgl!

Esy puesy wn objeto de ewte inmvencidn eonseguir un
tratamiento de ls pieza ondulade que permita una plege~
dura psrfectamente satisfactorias Para eonseguirlo

se adapta & wna méquina oizalls de tipo cireoulsr un
eonjunto de itiles de especial disefio que aplastan

las canales de ro‘merze‘,ﬁ eor objeto de lograr la mas
perfecta superficie de contacto en Ia zonas de los extre-
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mos & xmir. haciendo posible tal union ocon cualquier
pogamantof.-

la operacién de aplastamiento es especialmente delicadas,
puesto que es necesario que se sjerza la presidn eobre
el naterial d¢ manera que no llegue & quebranterlo, pues—
to que, al desplegarlo para alojar el objeto & embdalar,
1o solamente Joblaria limpiamente poer los hendidos prace
tieados al efeeto, sino que lo harie tambiém, y de wuna
forma imperfeete;! por los exiremos de las zonas aplasta~
des;! perdiendo su rigidez caracteristica, que es precisu-
nexte la que le permite mantener en su interior el objeto
nes ¢ menos ligero y frégily sujetémdolo con wma suave
pero sufiociente presiéa; pers gue no salgas por su propio
Pe80,' ¥ resulte relativanente féell su extraccidén en el
nomento qus se desdel

De acuerdo eon 10 que seé viene imdicando; la presién que
debe ejercer el embalaje en cuestiém sobre el objeto que
se determing en relseiém con el peso y forma del mismo;
este se manifiesta en el nimero de cares (lados de la
bese) del prisms que comstituye el repstidamente citado
embalajey suande este preseuta forma pol:l.&ario&é"." Traténdo—
se de wa objeto més pessdoy es recomendabls evidentenente
ls forme eoilindriea, eon lo cual el embalaje se cifie al

objeto, actuando en este caso exclusivamente eomo elemen-

%o resistente los eanales fel emtalaje.

Tembién de souerdo con esta fnvencidn, se prevé, para el
¢aso de objetos que por su peso pudiersn salirse del
embalaje; el cierre de los extremos del miswo mediante
bandas de precinto, 0 de otra forma mimilar equivaleunte's
Embalajen de carssteristicas similares se pueden realizar
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también dentro del campo de esta patente utilizendo el
nismo material rigido,l uniendo los extremos exteriorpentes
bien con wna cinta adhesive, bien - forramdo aquellos en
su totalidsdy ‘

Con objeto de haor més claramenie comprensible todo lo
anteriormente expuesto se adjuntan unos dibujes ilustra-
tives;' pero en modo alguno de caracter limitativo, en

los gques

Ta £igH f; es ma vista en alzado esquemético de los
dtiles aplicados & waa méquima para le formacida de la
parte aplanade de mejor adherencies

Ie £igi 2 ilustra en perspectiva la parte de wn extremo

de envase exagonel mostrande separada la parte o pestafia
aplanadeh’

Ia £ig% };i maestra un envase exagonal, segin la invencidn,
en el que unos precintos impiden le selida del objeto eon-
tenido’

De acuerde con todo ellc se observa en la figi 1%;,

un conjuto formado por por wns pieza ,--'f- de forma trome
socénies montada sobre wn eje ~2- que incide sobre wa
Todillo =3< de giro imverso el eje —2-i

Entre la pieza tromscocénice -—f-— ¥ el rodillo ~3= queda

un espacio que corresponde mumo de gus extremos sl grue-
so del material ondulado y el atro prdoticamente cerre~
de corresponde al calibre de sus hojas completamente ple~
nag’

Ia parte aplastada se representa por B en le figy 2 yy

en dicha figura por A el envase geheral, y ypor C la parte
del mismo que, al inoidir en By cierra el recinto‘?

En la figl 3y los precintos G eierram los extremos Je Ay



108

152

207

258

impidiendo que el objeto contenido (por ejemplo 1s ampo-
lla E) pueds salirse en virtud de su peso‘.‘ Tales bandag-
precintos G rodean los extremos F de la oitada ampollai‘
Degorita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidm, se hace constar que en la misma po-
drda ser variables los materiales, dimensiones, forma,
proporciones y, en general, otros detalles accesorios
0 secundarios gue no alterem, cambien ni modifiquen la
esencialidad propuestals
Ios términos en que queds redactada esta Memoria son
siertos y fiel reflejo del objeto desorito, debiéndose
tomar en su sentido més smplio y numoa en forma limita-
tiver

N o ™ &
8e reivindiea l= propiedad y el derecho exolusivo de
febricacidn, de esta Pateate de Invencidn, de acuerde aon
las siguientes:

1%\~ PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE EMBALAJES DE
METRIAL ONDULADO, de forma cilindrica o poliédrioa, de
acusrde eon log cuales se produce un hendido, perpendicu~
lar & lae ondas de refuerzc del material gue constituye

el envase en 1o que ha de ser caida linea de plegado o aris-
tay ¥ wn aplastemiento de 1z ondulecién en la parte en

que 8e ha de producir la pegadura pars oisrre del envase
earacterizéndose este aplastamiento por una transiciém
suave con la parte no aplasteda, consiguiendose este pro-
ecso medimnte una pilesa de forma troncocinica montads
sobre wa eje gque ineide en un rodille que gira en sentido
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2/~ PERFECCIONAMIENTOS BN LA PABRICACION DE BMBATATES
DE MATERTAL ONDULADO; segin reivindicacidnfrimeray carac-
terizados porque facultativamente el cierre de unidén del
envase se realiza mediante um forros gue puede hellurse
adecusdenente :lnprenf’.‘*
3% PERPECCIONAMTENTOS BN T PABRICACION IE BMBATAJES
DE MATERIAL ONDULADO, segin reivindicacién primera,
caracterizado porque faoultativamente el cierre del
envase se realiza mediaente una banda gque cubre ls zons de
ity
4%\ PERFECCTONAMIRNTOS BN LA FABRICACION DE EMBALAJES
DE MATERIAL ONDULADO®, sustancialmente como se deseribe
v Teivindics en la presente Memoris que consta de meis
hojJas mecanografisdas por una sola de sus caras y se ilua-

tra en los dibujoe que a la misma se econpaﬁani‘
!
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