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MEMORTIA DESCRIPTIVA

' que Be acompaiia & una solicitud de patente de invencién
por veinte afios, para Espalia y sus Posesionss, por PROCE~ |
% DIMIENTO DE REALIZACION DE UN BIGUDI, a favor de don Serge;
; SIMON, de nacionalidad francesa, residente en Paris, rue
; de Ponthieu ng 7, Francia.
1
|
!
|
i
|
l

Se conocen ya unos procedimientos para la realizacién

i de bigudfes constituidos por dos elementos concéntricos
l de los que wno sirve de soporte y puede estar constituido E

:por un resorte, por un tubo de madera o material pldstico

L

!
1

o inclusive de rejilla metdlica.

El revestimiento que recibe las plas o las aSperida-f

Edes, ge halla congtitufdo generalmente de un tejido de hilés
! I

. de material pldstico en el que se encuentran intercalados

I

|

élos hilos que constituyen dichas asperezas. !

E Estos bigudfes ya conocidos, presentgn numeresos inc%n-
ivenientesz %
| a - Los bigudfs provistos de ganchillo tienen que ir ne-'
cesariamente provistos de soportes rigidos evitando :

el hundimiento o deformaciéy de la envoltura externad

1

t b - Log bigudfas realizados en materia pldstica rigida nd
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unas puntas destinadas a atusar la mecha de cabello.

Por lo tanto, para sostener estos bigudies es necesar

]
rio recurrir a agujas que los atraviesen de parte a ‘
i
parte. i

La colocacidn de estos bigudfes es evidentemente mo-i
lesta y fastidiosa, y la presente invencién tiens especial%
mente por finalidad remediar esos inconvenientes, y se re-i
fiere, a tal afecto, a un procedimiento de fabricacidn de
bigudies del tipo de los gue van provistos de medios que
aseguren su autofijacién inmediata y répida; caracterizdn-
dose porque estdm realizados a partir de una banda contf-
nua en la cual la plantilla, despuds de la formacién, es- ;
t4 destinada a constituir el cuerpo del bigud{, presentan=-
do dicha banda un médulo de elasticidad tal, que pueda su-
frir, sin deformacién notable, los cambios de temperatura
necesafios en el tratamiento de los cabellos.

A t{itulo de producto industrial nuevo, la invencién
se extiende al bigudf del tipo de los que llevan medios de
autofijacidn, caracterizado por contar con una plantilla
realizade por un sélo elemento que constituye el cuerpo,
cuyo slemento tiene la rigidez suficiente pars resistir lag
presionss en el curso de su utilizacidn, asi como las de-
formaciones debidas al calor. ;

De acusrdo con una de las caracterfsticas de la invens

cién, el bigudi estd realizado a partir de una forma céni-
ca truncada, permitiendo asi matizar el grado de ondulacién
del mechdén a tratar.

La invencién se extiende igualmente a los bigudies

obtenidos por el procedimiento de esta invencidn u otro si
pilar dentro de la esencia general de la misma,

Asimismo, la invencidn se extendie a las caracteristi
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v éda (1) mediente guillotina, corte por aire caliente, etc., |
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ticas que aquf se describen y a todas sus
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i
!
. naciones. i
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El procedimiento segin la invencidn es ilustrédo_en 1o$
dibujos adjuntos en los que: f
| 'La fig. 1 muestra en perspectiva, un bigudf obtenido
por el procedimiento de la invencién. i

La fig. 2 muestra una banda en la que se implantan lo%
ganchillos, siendo ésta la banda que ulteriormente consti-!
tuye el bigudi. '

i
La fig. 3 muestra una vista en perspectiva, de un bigu@

|
df segin la invencidn, pero de forma troncocdnica. ;
i
Te £ig. 4 muestra un bigud{ formado y apto para ser
soldado,

Fl fin principal de la invencidn es el de realizar bi-

gudfes sin elementos adicionales de soporte, presentando la
congistencia de la plantilla medios de autofijacidn, y do-%
" t4ndose de un medio de elasticidad que confiera al bigudi E

una resistencia que permita su colocacibn en los cabellos !

" del usuario sin ninguna deformacidn del citado bigudi.

La plantilla del mismo puede ser realizada totalmente ;
en cualquier materia sintética de consistencia rigida, se-%

mirrfgida o flexible.
La invencién se refiere igualmente al procedimiento se-l
- guido para la obtencidén del bigudl, de tipo de los gue com=

|
' portan medios para asegurar una autofijacidén inmediata y i
f
}

riapida, caracterizdndose dicho procedimiento por el he-

cho de que se obitiene primeramente una banda (1) contfnua

- que sirve de soporte a los medios de autofijacién (2) como:

s

‘g8 representa en la fig. I.

De acuerdo con un modo de realizacidn, se corta la banf
i
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"~ los. Se sueldan entre sf, de tal manera que se obtenga ’
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Yl i
o por cualquier medio adecuado, en trozos de lowgitud iguél
a la anchura de la circunferencia del bigud{ que se desea

realizar,

Seguidamente se curvan los dos extremos, yuxtaponiéndo%

i

!
un cuerpo cilfndrico que porme ensil el propio bigudf. (ver

fg, 1y 2) ‘

|

De acuerdo con otra forme ejecutiva, tal como se repre=

genta en la fig. 3 se obtiens un bigudi de forma troncoc6ﬁ

nica (3) estampando por matriz la citada banda continua

| provista de los medios de autofijacién (2) de tal manera

; que se obtenga una pieza que tiene por tamaflo la superfi-;

. cie de desarrollo de un bigud{ de ssccién troncocédnica.

Debe quedar entendido gque las plezas descritas pueden

ser realizadas por cualdquler otro medio; despuds de la ob-

tenoién de las piezas estampadas, se aproximan sus dos bor

des extremos (4~5) y se procede a su soldadura por un me-

dio apropiado.

Este modo de realizacidén aporta numerosas ventajas, y

especialmente, el bigudf es de realizacién sencilla, y se
basta por si mismo para el tratamiento de los cabellos,ya;
que no es necesario unirlo a un elemento de refuerzo, ni ‘
se precisa introducir agujas de fijacién. g
Por otra parte, el bigudf troncocénico permite graduar!
el punto de ondulacién deseado en el mechén de cabellos ‘
tratados, E
De acusrdo con una variante ejecutiva ségin se ve en '
la fig. 1, la bénda (1) que constituye el bigudf, se halla
ditada de pluralidad de perforaciones (6) que tienen por ‘
finalidad crear una corriente de circulacidén de aire en
8l interior del bigudi, cuando se utiliza sobre cabellos

l

|

en curso de secadoa. f
i

|
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. ¢ién son implantados de forma sensiblemente perpendicular

" a la superficie exterior de la banda que forma el bigudi,

- lares.

. ejemplos de realizacién mencionados y representados; a par

- antes del corte de la misma, y la polimerisacidén de dichai

banda asegura la fijacién de dichos ganchitos de manera 86%

lida y segura.
La bande estd realizada, por ejemplo, en material se-
mirrigido, rigido o blando y flexible, pudiendo ser cons=

tituida en material pldstico, en un tipo de nylon o simi-

La banda asf constituida se utiliza sin soporte adi-

|

cionel ninguno y constituye ella séla el bigudf completo. :

|

Debe entenderse que la invencidn no se limita a los ;

i.—
tir de los cuales se pueden proveer otrosg modas y formas

de realizacidn sbbre lo descrito, sin salir por ello del

|
cuadro general de la invencidn. '
|

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede s6lo resta

sefialar que lo que se declara proplo y nuevo del solicitan

te es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento de realizacidn de un bigudf, que va

' dotado de medios que aseguran su autofijacién inmediata y

- rdpida, constitufdos por ganchillos; caracterizado por el

hecho de que se realiza a partir de una banda continua, :

cuya plantilla, después de su formacidn, estd destinada a!

constituir el cuerpo del bigudf; presentando la banda men~
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cionada un médulo de elasticidad tal que el 3iéudi puede
140 . sufrir, sin deformaciones perceptibles, las variaciones
de temperatura necesarias en el tratamiento del cabello.
2 -~ Procedimiento, seg¥n reivindicacién 1% caracteri- :
zado por el hecho de gue una plantilla realizada por un sd—
lo elemento que constituye el cuerpo, va provista, en és-
145 ' te, de ganchillos en su superficie, teniendo el grado de
rigidez necesario para resistir las presiones a que se haﬁ
' ya de someter en el curso de su utilizavién, asi como tam4
" bién las deformaciones debidas al efscto del calor.
3 = Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 2 carac-;
150 . terizado por el hecho de que el bigudi se halb realizado
a partir de una seccidn troncocdnica, 1o que permite gra—%
duar el bunto de ondulacidn del mechén de cabellos a tra-%
tar. f
4 - Procedimlento, segin reivindicaciones de 1 a 3 caréc-

155 terizado por el hecho de gque el el cuerpe del bigud{ se 2

practican unas perforaciones, que permiten crear, en el
curso de su ufilizavidn, una circulacidén interior del airs.
i

5 -« Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 4 caréc-
i
terizado por el hecho de que los ganchillos, antes citado%,

160 ' son implantados sobre la banda continua a partir de la cuél

: l
se realiza el bigudf{, antes de ser dsta cortada en trozos,
para.asegurar mejor una fijacidén eficaz. E

6 -~ PROCEDIMIENTO DE REALIZACION DE UN BIGUDI.

165 _ Todo segln va descrito en esta memoria que consta de .

seis hojas escritas y foliadas por una cara con ciento

- gesenta y siete lfneas y dibujo. anexo. !/
Madrid 74 Juliio 1964
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