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P A T B N T B D B  I N T R O D U C C I O N  

Por D I E Z  años
en Espada a favor de D. Ju lián  v illa san te  Alonso 

da nacionalidad española reaidente en Dársena -  

SáNTONA, SANTANDER ouya patenta tiene por objeto : 

"IROCÉDIMIENTO PARA LA DISTRIBUCION DE ELEMENTOS 
"PARA ENVASAR CONSERVAS".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

La presente memoria concierne, como su. emm 

ciado indica, a  l a  deaoripoión de un procedimien­

to de d istribución  de elementos paya envasar con­

servas, gne se o arasteriza  por su racional dispo- 

6 .-  sioión  y su. e fe c tiv a  constitución, segdn se podrá

apreciar por l a  descripoión siguiente a l  hacer -



referencia a loa dibujos que a  data memoria se acom 

pedan en loa que, de manera un tanto esquemátioa y 

exclusivamente por v ía  de ejemplo ae representan -  

loa,conjuntos y d etalles más característico s de l a  

idea del invento, a l  hacer referencia a un poaible 

caso de realización práctica.

Bn dio has dibujos:

La figura 1*4- Ba una v is ta  en planta del -  

conjunto de l a  instalación, mostrando todos sus - 
detalles* .

La figura 2*4- Muestra un detalle de la s  jau­

la s  para efeotuar e l transporte de mercancía, tan­

to para envasar como para reooger lo  que ya ha s i ­

do envasado.
Peacripoión de lo s  elementos más importan - 

tes de l a  instalación gua ae preconiza.
Mediante e l  número -1- se señala mesa de su­

ministro de lo s  elementos de envase, que son: en­

vases vacíos y material a  envasar; -2- rueda o p i­

ñón horizontal, que se mueve de acuerdo con un mo­
tor o reductor adecuado, que mueve l a s  cadenas -  

que llevan espaciad emente colocadas l a s  ruedas de 
suspensión -6- y lo s  bastidores de suspensión -4- 
y -t7- t a l  como se aprecia en planta en l a  figura 

H ; y -3- e l  otro rodillo  puede llevar un sistema 

de tensado, a fin  de que e l movimien-to mecánico -
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del oonjunto de l a  c in ta  suministradora sea unifor­

me y esté  perfectamente tensada; -4- suspensión d i­

recta  de la s  ja u la s  independientes, que se sédala -  

con -4- l a  cadena en forma horizontal que es l a  -  

que recibe lo s  movimientos de lo s  pidones -2- y - 

-3-; y -5- dobles "T* sobre l a s  cuales se deslizan  

lo s  c a rr ile s  -6-.

Siendo -6- ro d illo s  de apoyo deseada una de 

l a s  unidades, de manera que en su parte in ferior -  

va l a  cadena de arrastre  -4- e inferiormente a l a  

cadena de arrastre  e l  bastidor de suspensión -7- 

en e l  cual ouelga l a  jacula correspondiente; y 

bastidor sustentador de l a  ja u la  -6-.

Como -6- jacula oon una serie  de d istribu cio­

nes, que en e l ejemplo se han puesto tre s, pero - 

por circunstancias de trabajo pueden ser ampliadas 

aunque esto no tiene nada que ver ya que e l tipo 

de trabajo que se establece es e l  mismo; -9- diver 

sos compartimientos, cada uno con su misiOn p a r t i­

cu lar, que sirven para lo  que anteriormente se ha 

dicho; - lo -  bastidor in ferio r  a  l a  jau la  que l l e ­

va e l  ro d illo ,-11-, rod illo  que va guiado por e l  
c a r r i l  -12-,

Y -11- rodillo-gu ía, a  f in  de que no se bam­

bolee e l  conjunto de l a  ja u la  -3- en sus movimien­

tos; -12- guia in ferio r sobre l a  oual rueda l a  -
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ájanla, que perfectamente se d esliza  g rac ias a l im­

pulso de l a  cadena -4-, perfectamente guiada por l a  

parte in ferio r; y -13- mesa de trabajo de lo s  ope­

rar io s de envasado, que se encuentran próximas, co­

mo puede verse en l a  planta señalada em l a  figu ra  

la ,  próximas a l a s  jau la s  -e-, pudiendo ser de s e i s  

operarios o m&s o menos, según l a  o lase de trabajo 

e índole del mismo.

Siendo -14- operarios que se encuentran d is­

puestos cómodamente freiste a  l a s  mesas de trab a jo  

-13-; -15- mesa de reoepoión que se lim ita  a tomar 

lo s  envases ya  concluidos y a o la s if in a r  de acuer­

do con lo  que oada unidad U eva.

Según se habrá podido apreciar por lo s  dibu­

jo s , l a  invención proporciona una in stalación  que 

tiene una distribución adecuada para podar, con co­

modidad y sin  movimiento de l a s  personas, estable­

cer una cadena de envasado de forma continua, con 

gran comodidad y perfecto control del trabajo de - 

oada una de la s  saooiones de envasado que intervie­

nen en e s ta  in stalación .

Esencialmente consiste en lo s  siguiente:

3e tra ta  de dos dobles "T" señaladas con -5- 

que se encuentran parale las y sobre e l la s ,  median­
te unos c a r r ile s  -6-, se transportan unas bandejas 

en número variab le , ordinariamente serán tre s, se-
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Raladas con -9 - . ^  ^  ^  ^

Báta conjunto transportador se mueve mediante 

cadenas y lle v a  una guia in fe r io r  que e s l a  rueda 

-11-, que está  perfectamente guiada en l a  "U" -12-.

Esto se mueve en forma uniforme y l a  misión 

concreta de este transportador continuo e s  l a  s i  -  

guiante: Los compartimientos -9- tiene cada uno su 

misión e sp ec ifica , en uno de e l lo s  se ooloca en l a  

mesa de sum inistro, que a s  l a  mesa -1-, se colocan 

l a s  l a t a s  v ac ia s ; en e l  c trc  se colocan lo s  c a s t i­

l l o s  oon lo  que se ha de envasar, y en lqóe arriba  

por ejemplo se oolocán por lo s  operarios, l a s  l a t a s  

re llen as de l a  oonserva correspondiente.

De forma oontinua en toda e s ta  mesa de traba­

jo  se ve que están  l a s  ja u la s  -6-, oon sus t r ip le s  

departamentos, t r e s  zonas independientes; una e l  -  

elemento que ha de se rv ir  de envase, o tra  e l  elemen­

to que ha de se r  envasado y o tra  e l  compartimiento 

donde se colocan l a s  l a t a s  l le n a s .

De e s ta  manera, en l a  zona de suministro -1-

se llenerán  lo s  c a s t i l lo s  con lo s  envases vacíos y 

lo s  c e s t i l lo s  con l a  m ateria que ha de ser envasada 

y en l a  mesa de recepción -15-, se sacan exclusiva­

mente lo s  c e s t i l lo s  con l a s  l a t a s  ya lle n a s  de l a  

conserva.
25 . —



Se puede decir que todo este  procedimiento 

e s  una cadena continua de envasado.

Cada mesa, que en e l dibujo hemos se Salado 

con s e i s  individuos que están trabajando, puede - 

lle v a r  un número de control, y por e llo  en l a  mesa 

de recepción se sabe, según e l  número d e l o e a t illo  

que l le v a  en una chapita colooada, cuantos han s i ­

do envasados por cada una de l a s  secoiones indepen 

dientes en su traba jo . Cada una de e s tá s  secciones 

se ooupa de tomar l a s  ja u la s  transportadora e l  ma­

te r ia l  que n ecesite , bien la t a s  v ac ía s  o m aterial 

a envasar, y va depositando en l a  parte superior 

aquellos c a s t i l lo s  que ya se encuentran llen os oon 

c a ja s  envasadas.

De e s ta  manera, lo s  operarios no tienen que 

moverse y todo e l  transourso de l a  operación de -  

envasado se hace de forma e stá t ic a , y a  que en l a  -  

zona de envasado no se moverá ningún operario y -  

exclusivamente hay una zona de sum inistro, que es 

l a  -1-, y una zona de recuperación de m aterial en­

vasado, que e s  l a  -15-.

E sta  in stalación  e s  e fectiva , en cuanto a 

que lo s  movimientos de lo s  operarios son mínimos, 

trabajan con comodidad y e l  suministro lo  hacen - 

e l lo s  mismos, a s í  como e l  control puede ser perfeo-
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Por o tra  parte, ea moy interesante l a  dispo­

sic ió n  p rác tica  que se disp<Mue aegdn l a  figu ra  29 

que e s e l  elemento transportador y que lle v a  gu ía 

superior mediante apoyo en l a  rueda -5- y guia in­

fe r io r  mediante una rueda -11- por l a  *U" -12-.

D escrita convenientemente, l a  naturaleza de 

l a  actual patente de Introducción, eomo asimismo 

l a  forma de poderla lle v a r  a  l a  p rác tica  para con­

v e r t ir la ,  en una realidad in d u stria lizad le  se ha- 

oe constar que en l a  misma serán su scep tib les de -  

introducir todas aquellas modificaciones de d eta lle  

que l a s  circunstancias y l a  p ráctica  pudieran acon­

se ja r , siempre y cuando que con l a s  varian tes que 

se introduzcan no se cambie, a lte re  o modifique l a  

esencialidad del objeto d escrito .

N O T
Se declaran como de novedad y propiedad pa­

ra  todo é l  te r r ito r io  espaaol e l  contenido de l a s  

sigu ien tes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 9 .- "Procedimiento para l a  d istribu ción  de 

elementos para envasar conservas*, cuyo procedi­

miento oonsiste  esencialmente en disponer, un e le ­

mento longitudinalmente móvil, facultativamente - 

una cadena, cerrada sobre s i  mismo, estableciendo



un c ircu ito  de movimiento continuo, a  través de l a  

impulsión e jerc id a , por lo  menos, por una de l a s  

dos ruedas horizontales entre l a s  que c ircu la , de 

cuyo elemento penden equidiatsutemente dispuestos 

una pluralidad de bastidores, respectivamente pro­

v isto s  de compartimientos independientes, suscep­

tib le s  de re c ib ir  y transportar lo  que en su in te­

r io r  se deposite.

28 .-"procedimiento para l a  d istribución  de 

elementos para envasar conservas", que esencial -  
mente se caracteriza  porque e l  elemento longitudi­

nalmente móvil, impulsor de lo s  bastidores equi­

d istan tes, aegán apartado anterior, cuenta con, por 

lo  menos tantos juegos de dobles ro d illo s  de apoyo 

como bastidores, lo s  cuales penden de lo s  mismos, 

que circu lan  sobre guias de constitución en doble 

"T", para con ferir suavidad a l movimiento.

3 6 . -"procedimiento para l a  d istribución  de 

elementos para envasar conservas", que esencial­

mente se caracteriza  porque en l a  parte in ferio r 

de lo s  bastidores provistos de compartimientos indg 

pendientes, aegán apartados anterior, lo s  mismos 

presentan, por lo  menos, un rodillode apoyo, que 

oiroula por una gu ía de constitución en "U", que 

ev ita  balanceos la te r a le s .

4§.-"procedimiento para l a  distribución de 

elementos para envasar conservas", que esencialmen-
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te se caracteriza  porgue en l a s  inmediaciones de -  

l a s  ruedas horizontales que aooionan e l  sistem a - 

móvil, segdn apartados an teriores, se disponen sen 

das mesas de trabajo , destinadas facultativamente 

y respectivamente, a  se rv ir  de suministro y de re 

capción de lo s  envases.

S$.-^procedimiento para l a  d istribución  de 

elementos para envasar conservas", que eaencialman 

te se caracteriza  porgas en ambos lad os del s i s t e ­

ma móvil referido en anteriores apartados, se d is­

ponen una pluralidad de mesas de traba jo , en la s  

que se efectúan l a s  manipulaciones o procesos corres; 

pondientes a l  envasado, tomando y depositando lo s  - 

elementos correspondientes, en lo s  compartimientos 

de lo a  bastid ores.

6a.-"PROCEDIMIENTO MBA LA DISTRIBUCION DE 

ELEMENTOS PARA RWA3AR C0NSBRVAS".
Todo e l lo ,  conforme se describe y reiv in dica 

en l a  presente memoria que consta de NUEVE hojas 

e so r itaá  a máquina por una so la  de su s oaras y d i­

bujos que l a  ilu stran

e 1.964
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