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PATBNTE DB INTRODUCOCION
or D I1EZ afios '

en Espaﬁa a fevor de D. Julien Villasante Alomso
de naoionalided espafiola residente en D&rsena ~-
SANTORA, SANTANTER ouya patente tiene por objei;o‘
» BROCEDIMIENTO PARA LA DISTRIBUCION DE EI;EWJNTOE
"PARA ENVASAR conanRvAs” '

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria concmrne, oomo su emn

oiado ind:.oa, a la desoripoifn de un procedimien-

‘to de distribucién 8e elementos para envasar con-

gexrvas, que so oaracteriza por sm racional dispo-
8ioibn y su efectiva constitucioén, segln se podrs

apreciar por la descripoiln siguiente al hacer -
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xeferenoia & los dibujos que a ésta memoria se acon
psfisn en los gque, de mamera un tanto esquembtioa y
exclusivemente por via de ejemplo se representen -
los,eonjuntos y detelles més carsoteriaticos de la
idea del invento, &l hacer referencla & un posible
caso de realizacibn préotica.

En dichos dibujos: ‘
Ia figurs 14,- Es una vista en planta del -
oonjunto de la instalecifn, mostrando todos sus =

| detalles. .

I8 tigura 28~ Ruestra un detalle de las jau-
las para efectusr el transporte de mercancia, tane
to para envasar ¢omo para recoger lo que ya ha si-
40 envasado.

Descripoifn de los elementos més importam ~
tes de la instalacibén que se preconiza.

Mediante el nlmero -l- se¢ seiiala mesa de su-

~ ministro de los elementos de envase, que son; en-

vases vapios y materisl @ envesar; -2- rusda o pi-
filn horigontal, que se mueve de acuerdo con un mo-
tor o redustor sdecuado, que mmeve lag cadenss -
que llevan espaciadamente colocaias las ruedas de
sugpensifn ~6=- y los bvastidores de suspensifn 4=
¥y -7- tal oomo se aprecia eun planta en la figura
18; y =3~ el otro rodillo pusde llevar un gistema
de tensedo, a f£in de que el movimien-to meofnico -
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del conjunto e la cinta suministradora sea unifor-
me &'esté perfectamente tensada; =4~ suspensién di-
recta de lasjanlas independientes, que so sefiala -
oon‘-é.- 1a cadens en forma horizontal que es la =
gue reoive los movimientos de los pifioneg =RB=y -
~3=; y =5~ dobles "7" sobre las cuales se deslizan

los carriles «6=-.
Siendo -6~ rodillos de apoyo de<cada una de

-lag unidedes, de maners que en gu parte interior -

va la calena de arrastre -4~ e inferiormente & la
cadena de arrastre el bastidor de suspengibn -7-
en el cual ocuelga la jaula sorresponiiente; y 7=
bastidor sustentador de la Jjaula -8-.

Como -8B~ ;jeuzlg con una serie de distribucio-
nes; que on ol ejemplo se han puesto tres, pero =
por circunstanciaa de trabgjo pueden ser smpliadas
aunque esto no tiene nada que ver ya que el tiypo
de trabajo que se establece es el mismo; -9- diver
sos compartimientos, cada uno oon su mizién parti-
cular, que sirven para lo gque anterioxmente se ha
dicho; -10- daastidor inferior & la jmula que llig-
va 81 rodillo,~l1-, rodille que va guiado por el
carril -}12=,

Y =11~ rodillo-gufa, a fin de que no se bam~
bolee ol oonjunto de la jaula =8+ en sus movimiene

tos; =12~ gufa inferior sobre la ocual rueda la -
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Jemla, que perfeotamente se desliza granias al im-
pulso de la cadena -4-, perfectamente guiada por la
mrte inferior; y ~13- mesa de trabajo de los ope~
rarios de envasado, que se encuentran préximas, co=
no pusde verse en la planta sefixlala en la figure
le, ppéximes a las jaulas -8-, pudiendo ser de seis
operarios o mas O menos, segin la clase de trabajo
¢ indole del misgmo. i

Siendo =14~ operarios que 99 enousntran dis-
puestos comodamente frefite & las mesas de trabajo
~13=; -15- mesa de recepeifn que se limita a tomar
log envases ya conclufdos y 2 olagificar e acuer-
do con 1o q‘ugloada unidad lleva.

Segin se habrh podido apreciar por los dibu-
jos, la invencién proporciona una instalacién que
tiene una distrivucién adeouada para poder, con Co-
modidad y sin movimiento de las personas, estable-
cer una calena de envasado de forma contima, con
gran comodidad y pexrfecto control del trebajo de -
oada una de las secoiones de suvasalo que intervie-
nen en esta instalaocién.

Esenciaimente consiste en los siguiente:

8e trata d¢ dos dobles "7V sefialadas con =5-
qie 8@ encuentran paralelss y sobre ellass, median-
te wos caxriléa ~6-, @ transportan unas bandejas

en mimero variable, ordinariemente serfn trepm, see
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Este conjunto transportalor se meve mediamte

fialadas oon -9-.

oadenéé y lleva una guia inferior que es la rueda

-11~, gque esté perfeotamente guiads en la "J” -12-.

Esto se museve en forma uniforme y la misién
concreta de este tramsportador continuo es la si -
guiente; Los compartimientos =9~ tiene cala uno su
migién espeoffica, en uno de ellos se oolqaé. en la
mesa de suministro, gque es la mesa -l-, ge colocin
las latas vao{as; en el otro se colocan los cesti-
1llos con lo que se ha de emasar; ¥ en lgde arriba
por ejemplo se colocan por los operarios, las latas
rellenas de la oonéerva corregpondisnte, '
| De forma contima en toda esta measa de trabe-
Jo se ve que estén las jaulas -8-, con sus triples
departamentoas, tres zonas independientes; una el -

elemento que ha de servir de envase, otra el elemen-

to que ha de ger envagado y otra el compartimiento

donde se colocan lam latas llenas.

De esta manera, en la zona de suministro -l1=-

se 1llenerfn los cestillos con los envases vacfos y

~ los cestillos con la materia que ha de ser envasaia

y enla mesa de recepeibén -15-, se s&can exclusive~
mente los cestillos con les latas ya llenas de la

conaerva.
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. ge mede decir gque todo este proocedimiento
es una cadena contimua de envasado.

) Cada mesa, que en ol dibujo hemos sefialade
con seis individuos que estén trabajando, puede -
llevar un ufmero d4e control, ¥y por eilo en ls mesa
de recepcibn se sabe, segfin 61 niimerc del cestillo
que lleva en una chapita colocada, ouantos han si-
do envasados por cada una de las sscoiones indepen
dientes en su trabajo. Osla una de estés secciones
ge ocupa de tomar las jaulas timportadora el ma-
terial que necesite, bien latas vaofas o material
a envasar, y va depogitanio en la parte supsrior
aquellos cestillos que ya se encuentran llenos Qon
cajas envasaias.

Do esta manera, loa operarios no tienan Qque

-moversé y todo el transourso de la operaecibn de -

envasalo s¢ hace de forma estética, ya que en la -
gona de envasalo no se mover& ningln operario y ~
exclusivamente hay una zona de suministro, que es
la -1~, y una zona de recuperacién de material en-
vagsado, que es la =15-.

Esta instalacibn es efectiva, en cuanto a
que los movimientos de los operarios son m{nimos,
trabajan con comodidad y el suministro lo hacen -
ellos mismos, as{ como el control puede ser perfec-
to.
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Por otra parte, es muy interesante la dispo-
sicién préotica que se dispone seghn la Pigura 28
que s el elemento tramsportaior y gue lleva gufa
superior mediante apoyo en la rueda -6=- y gufa in-
forior mediante una rueda ~ll- por la *Y” -12-,

Degerita convenientemente, la na;:u;:aleza de
la actual Patente de Introducoién, como asimismo
le forma de poderla llevar a la préctica para con=-
vertirla, en una realided industrisalizable se ha-
oe conatar qus en la misma serfn susceptibles de -
introduecir todas aquellas modificaciones de detalle
que las circunstameciss y la prfctica puiisran scon-
sejer, siempre y ouando que con las variantes que
ge introduzcan no gs ocambie, &ltere o modifique la
esenocialidad del objeto desorito.

 BOZTa.-
~ Be declaran oomo de novedad y propiedad pe-
ra todo el territorio espafiol el oontex‘;ido de las
si‘guieﬁtes:
| BEIVINDIOAOIONES

B R R L I T T e

elementos i:ara envagar conservags’, cuyo proocedi-
miento consiste esencialmente en_disponer, un ele-
mento lengitudinalmente movil, facultativemente -

una ¢adena, cerrada sobre si mismo, establecisendo
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wn eircuito de movimiento continuo, & traves de la
impulsién ejercida, por 1o menos, por una de las
dos ruedas horizontales entre las que circula, de
ouyo elemento penden equidigtantemente dispuestos
una pluralidad de bastidores, respectivamsnte pro-
vigtos de ocompartimientos independientes, suscep-
tibles de recibir y transportar lo gue en su inte-
rior se deposite. '

28 .~"procedimiento para la distribucién de
elementos para envasar conservas’, gque esencial =
mente ge oaracteriza porque el elomento longitudi=-
nalmente movil, impulsor de los bastidores equi-
distantes, ssgfn apartado anterior, cuente con, por
lo menos tantos juegos de dobles rodillos de apoyo
oomo bastidores, los cuales penden 3¢ los mismes,
que circulan sobre guias de constitucibn en doble
vq¢, pare conferir suavidad al movimiento.
" 38,.7Drocedimiento para la distribucién de
elementos pare envager conservas’, que esenciale
mente se caracterizé porque en l;a paxte inferlox
de los bhastidores provistos de compartimientos inde
pendientes, seglin apartalos anterior, los miamos
presenten, por lo menos, un rodillode apoyo, que
oircula por una gufa de constitucibén en ”ﬁ", que
evita balanceos laterdles. o

48 ,-"procedimiento para la distribgoﬁn de

elementos para envasax conservas’, gue esencialmen-



te se caracteriza porque en las inmediaciones de -
'1as ruedss horizontales que aooiona;n el sistema -
movil, segin apartados anteriores, se disponen sen
das mesas de trsbajo, destinades faculteativemente
¥y regpectivamente, & servir de suminigtro y de re
sepeifm de los envasss. ' -

58.-"Procedimiento para le distribucién de
elementos iara envasar oonserves”, qﬁe esencialmen
te s ocaracteriza porgue en ambo; lados del giste~
ma movil referido en anteriores epartajos, me dis-
ponen une pluraelidad de mesas de trabajo, en las
que se efectdan las menipulaciones ¢ procesos oorres.
pondientes &l envasado, tomando y depositando los -
elementos correspondientes, en l&s ocompartimientos
ds los bagtidores.
68 .~* PROCEDIMIENTO PARA LA DISTRIBUCION IE

ELEMEFTOS PARA ENVASAR CONSERVAS”. -

 %odo ello, conforme se describe y reivindica
en la presents memoria gue consta de NUBVE hojes
esorita# a méquina por una sola de sus caras y di-
bujos que la ilustran.

‘Madrid, 24 de Julig-de 1.964
‘- J .
' \V4
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