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Con la presente solicitud 86 trata de proteger un procedi-
niento para obtener lia fijaciGn blogqueada de tuercas de armas,
con el cual se consiguen grendes ventsjas en cuantc a los fines
a que va destinado el mismo.

Las tuercas de armar que han de permanecer fijas, en par-
ticular las destinadas a qﬁebles o elemenéos similares, esen~
cialmente desmontables y en los que unos pernos se utilizan
como medios de acoplamiento, siempre dentro del principio fun-
damental de que la tuerca se encuentra imposibiliteda de des-
prenderse de la piezé a que se acopla, adolecen de infinidad

de defectios entre sllos la de pexrder la conexi&n con la made=

ra en que se han eﬁpotrado, con lo que se realiza el aflojado

de la madera en lsas partes intersticiales de la rosca y origi-
néndose cuando desea desmontar o desarmar el conjunto el que
salga la tuerca juntemente con el permo, quedando en consecuen~
cis floja 1a trabazén ulterior, cuando se trata de volver a
componer el conjunto que se habfe desmontado,

Debiendo tener en cuents que el empleb de las mencionddas
fuefcés ¢s siempre sobre madera y que en ellas se hace el en—

caje mediante roscado de la parte externa de la tuerca que

-gotlia como tormillo en la penetracign en el aiojamiento previs-

to para ella, se han realizado estudios encaminadoes a resolvexr’
el problema evitan@o gue por ninguna causa pueds quedar aflo- .
jada i retirada la citada tuerca una ve:z colocada a fondo en
su alojamientos

Bn el propio procedimiento se hace intervenir, por un le-
do la elaaticidad propie de lapmadera y por el otro una dis-
posicigh de trazedo convergente de la superficle lateral de

" 1a espira de lg parte externa de la buerca, en relacién con

la inclinacidn de la longitud o saliente de la misma, lo que
hace que la altura préctica de dicha espires sea menor que la

~ tefrica, quedando la superficie de los dos flencos de la espi-

ra dispussts de manera que, la que se encuentra en avance,
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presente disposici&h convergente o de gran inclinacién y la
que se encuentra del lado opuesto, resulte en entrante, dando .
lugar g un filete de rosca cuya seccidén es un dentado oblicue
o. de arpgh en sentido de favorecer el avance,

Dadas las condiciones expuestes la introduccién de la

tuerca en su slojamiento, 1igeramehte-ds didmetro menop_qué

-6l externo de la esgpira, permitité el avance de la tuercs

venciendo la resistencia de la fibra de la madera, y al pro;

pio tiempo a madida que se va .adentrando la espira, la madéra”
debido & su elasticidad, recupers su prim;tiva posici&ﬁ on 8l |
&nico espacio que le queda disponible qﬁe es el oorresponéien-

te ai otro flanco de la ‘espira; opuesto al de g¥ance, cuyo'

/flanco por no gtacer directamente s las paredes del alojamienw-

to se mantiene vacio en el avance hasta que se ha acondiciona-
do la espira, sucediendo que, a medida que se ha logrado dde
cho acondicionamiento en la maders por efecto de su avance,
la magdera va encajéndoee'en el otro flanco de la espire y de- -
Ja a Ssta coméietamente'ampotradaﬁ;

~ Dado el trazado del perfil del filete, resulta que és~
te forma con la madera de,expénsi&n un enganche o frabaz6n
que, considerando los distintos planos diemetrales del cuer;
po de la tuerca, se puedb comparar a una sucesién de puntas
de flechas o de arpén clavadas en la madera ¥ que por traccife
no pueden ser separadas de ella ni se pﬁedsn deglizar en sen-
tido de su salida. ‘ |

La tuerca upaAvez encajada en su alojamiento de la ma-

derg absolutamente blogueada sin posibilidad de su retirada
sc pena de destruir la madera que la rodea, circunstancia
que permite una sian_seguridéd de aquella ¥y garantizavéu fune
cién, - ‘ '

Teniendo en cuenta que las tuercas de empotramiento no
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ge utilizan més que para 1a fijaciﬁn del espérrago de trabs-
zén y siempre han de estar en el mismo lugar, la estabilidad
obtenida es del todo conveniente y por decirlo asi indfispea-
seble para el mejor résmen del acoplamiente y desacoplamien-
L o

Para mejor comprensi&n de la descripeién que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuales se hard constante referencia
a 1o lergo de la miama, siempre a titulo de ejemplo no limi=
tativoy

La Figura 12, es una rqpresentaclsn esquemética del
procedimientc qué nos ocupa, ¥y

La Figura 28., es un detalle del acoplamiento pox blo-
gueo consecuencia del procedimiento citados

Consiste la presente invencifén en un procedimiento ‘para
obtener la fijacién bloqueada de tuercas de srmar, caracte=
rizado porque es dispuesto el filete de rosca (1) de la parte
externa de la tuerce, de manera que su altura tedrica (2) sea
meyor que su gltura real (3) contgdas en un plano radial al
gistema cilindfico que repesenta la tuerca.

La mencionada realizacién tiene lugar por deformacién
del filete, de maners que resulte inclinado en el sentido -
dé favorecer su avance, debido al trazado convergente suce-
sivo (4) de los flancos en avance, mientras que los flancos
(5), de reverso, quedan en entrante dirigido en el sentido
de la salida o desenroscado.

Ep dichas condiciones, el filete inclinado logrado,
proporciona una fécil separacién de las fibras de la madera
(6) al avanzar la tuerca, debido & la gren inclinacién del
plano slemental atacante (4), y este separacién se efectda
sin rotura de las fibras por lo que al pasar éstas la gona
de la cispide (7) tienden s recuperar su primitive dessrro-

1lo slojéndose en parte en la cavidad que proporciona el lado
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Los flancos (5) son flancos de anclaje (Fig. 23) que, en

o flance (5)§

ol mofr:lmiento inverso o de desenroscado se incrustan-en la ma~
dera interpuesta impidiendo el movimlento de la tuerca, de la
que el eje de figura se indica con (8)+ _

*E1 trazado de los filetes puede ser realizado por infi-
nidad de medios, ya sea directsmente, ya deformando ¢l file-
te,’ seg&n resul te nés conveﬁiente, aplicédndose a la totalidad
o a parte de le tuerca, por gquedar todo ello comprendido den-
tro del espiritu de las reivindicacioness’ |

8i bien Ra forma de ejecuciln aqui descrita constituye
aplicaci&n preferente de la presente invencién, podrin intro-
ducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello

varie 1a esencialidad de la miema, la cual se reivindica en

"la siguiente

NOTA

Bn resumen, la 'presen‘ae solicitud recaers sobre las siguien-
tes reivindicacioness '

la.~ Procedimiento para obtener la fijacién bloquedda de
tuercas de armar, caracterizado porque se proporciona al file--
te ds la rosca externs del caa@umo tuerca una qisposiciﬁn
de su flanco ‘da atague gue facilite su penetraciﬁn a través
de las fibras de la maderg sin romperlas y una disposicién en
su flanco opuesto o posterior adecuada para quedar sin accién
durante este avance y servir como receptor de la expansién
eléstica de las fibras, tan pronto como éstas, al ascender
§or el flanco de staque y remontar la cdspide del filete, re-
cuperen, al menos parcialmente su posicién inicial, quedando
en &ste estado de expansién o recuperacién tras el flanco pos—
terior de di';zho filete que entonces realiza la funcidn de re-
tencign o anclaje impidiendo toda posibilidad de retirada o

giro de la mencionada tuercal
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28 o ProcedimientO‘ﬁara oBtener la £ijacién bloqueada de'
tuercas de armar, segin la relvindicacién anterior caracteri- .
zado porque la diqposici6n lograda en el filete para la faci-

1idad de penetracién, consiste en presentar el flanco de avan-

‘ce -en gran longitud e inclinaci&n, medianté una'defo:ﬁacién'

_peculiar en el filete. citado que es logrado por trabajo ini~

cial y secundario en un filete nopﬁal ;

' 33,- Procedimiento para obtener la :E_‘i;iaoi6n bloquoada de

. tueréés de armar, segin las reivindicaciones anteriores carace

terizado porque el flanco del filete en retmpceso queda cons~

‘tituido por la superficie engendrada por el lado menor de un

tridngulo oblicuo en el Que; el lado meyor corresponda ala -

superficie en avance y del cual, s altura, tenga su pie fue~

'ra de la base en el sentido que demands el retrocesos

42 ,- Procedimiento para obtener la fiaaci6n bloqueada de

tuercas de armar, segin las reivindicaciones anteriores, carac-

terizado porque.él blogueo lo efectla un filete de rosca obli-

cuo dispu‘esto en la parte externa de la tuerca qfectando a la

tota'lidad © a parte de ella, siendo este filete oxganiza.do para

- la funcibn prevista por tallado directo o por :operacifn ulte-
" rior a este tallado en la que se obtenga la Soformacibn del

nismoy
53 ¢ PROCEDIEIENTO PQRA OBTENER LA FIJACION BLGQUEADA DE

'TUERCAS DS ARMAR

Ségﬁd se describe en la prosente memoria que consta de seis:
hojas escritas a miquina por una sola cara y dibujos. -
Madrid a 24 de Julio de 1964

""r‘“ncxsco Jpwkai
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