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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para wnir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formuleda el 24 de Julio de 1964, con el Mim. 302.415
en
ESPARA
por VEINTE aliog
& nombre e BAMBERGER KALIKOFABRIK AKTIBNGESELLSCHAPFD,
entided alemsna, establecida en Musssitr. 1-13, Bamberg,
Reptif:lica Pederal Alemsna, pors
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIALES
PARA ENCUADERNAR LIBROS"

e e s gy s s it

El invento se refiere a un procedimiento para la fa-
bricacidén de materiales para encuadernar litros, cuya ban-
da de material estd provista de una capa impenetrable a la
cola. Los materisles para encuadernar libros empleados has-
5 ta ahora, se canponen generalments de una tela de algodén,
gue ha sido sometida a un blanqueo total y luego coloreada.
Con aywda de méquinas apropiadas, se aplica a esta tela una
capa, cuya finalided es hacerla impermeable & la cola. Por
medio de dicha capa, se logran ademds diversos efectos super-

10 ficiales. A fin de conseguir el espesor de capa necesario al-
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cangando le impermeabilidad de la cola, son generalmente
necesarias varias capas.

Bl método d trabajo empleado hasta ahora presenta
varias ventajas. Como la masa de spresto empleada para el
revestimiento estd rellenada de materiales de carga como
caolin o similares y ademds coloreada con ¢ olorantes, solo
es posible producir una calidad en un color por mdgquing y
dia de trabajo. Esto es debido tmbién a que, tal como ya
se ha indicado, el revestimiento es agplicado en varias pssa-
das., & esto hay que afladir que el pasar de una calidad a
la otra, respectivamente de un color a otro exigiria una
larga limpieza o fondo de la méquina, retrasando de manera
poco racional el proceso do elaboracidn.

Por lo tanto, lo que persigue este invento es elimi-
nar estos inconvenientes. El objetivo principal es poder
transformar en ua proceso de trabajo bandas de material de
diferentes clases de te.a2, distintamente coloreadas y pro-
ducidas de distintas materias primas en materiales para en-—
cuadernar libros, sin tener por ello que interrumpir el
procedimiento de trabajo.

De acwerdo con el invento, se cmsigue este objetivo
por qus, con la banda de material, por ejemplo de tela, es—
ta wnide como capa impenetrable a la cola, wna banda cerra-
da de mabterial de trabajo, por sjemplo de papel o de wna
ldming de material sintético, por medio de una pelicula
de material adhesivo.

Este invento puede ser desa;'rollado de tal manersa,
gque la banda de material estd provista por el reverso y/o la
banda do material de trabajo por un solo lado de la pelicu-

le de maserial adhesivo, realizéndose luego la adhesidn de
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embas bandas en un solo proceso de secado.

Puede ser trabajado cualquier adhesivo apropiado.
Como especialunente indicade, se ha acreditado una disper-
sidn de material sintdtico que, una vez aplicada y seca,
forme una pelfculs termopldstica transparente.

Tad como haste ashora, puede ser empleada de banda de
material unz banda de tela. 3in embargo, este invento pue-
de usarge también para otras bendas de material, por sjem-
plo de género de punto, tricot, o también de velo, no de-
biendo tener necesariemente caracter textil. Pueds estar
hecha de fibras snimeles, vegetales o también de artifi-
cimles. Es conveniente que la bande de material tenga una
estructura bastante densa, de manera que, si bien la capa
de material adhesivo se une Intimsamente cm la banda, no
rase sin embargo a la parte exterdior.

BEn cuanto a lz capa impenetrable a la cola, puede em-
plearse una banda de material de trabajo de papel, de lémi-
na de material sintético o de otro material apropiado.

El invento Wrinda el adelanto de que, empleazndo las
conocidas miquinas apropiadas, es posible elaborar sin
interrupeién en un proceso de trabajo bandas de muterial de

diferentes formaciones y/o coloraciones en la longitud de
gpareado que se desea. De acuerdo todavia con el invento,
pueden juntarse varias bandes de material de diferentes forw-
meciones y/o coloraciones en una sola banda sin fin y lue-
g0 Se unen a maguina con una btanda de materiasl de trabajo
continua.

Por lo tanto, el invento posibill ta elaborar bandas
de material de diferentes formaciones y/o coloraciones, sin
gue por ello tenga que interrumpirse la fase de trabajo
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para limpiar la miquine. Otra ventaja que resulta es la

de que pare obtener la tBla pueden emplearse materias pri-
mas gue hagan superfluo un blangueo parcial o total antes

de la coloracién, camo por ejemplo, lanz de celulosa, polia-
midas, poliester, etc.

El invento pueds ser realizado mediante las amdquinas
recubridoras corrientes, con aplicacidn por ciiindros o por
espdtula. Durante el mismo proceso de trabajo y con ayuda
de un dispositivo recubridor instalado en la méguina de re-

vestimiento, puede aplicarse entonces la banda de msterial

de trabajo impenetrable a la cola, de tal manera gue la adhe~

gidén tiene lugar durante el proceso de secado siguientes

Desarrollando el invento, es posible e jecutarlo en
un proceso de trabajo de dos etapas. En dicho caso, la ban~
da de material o la banda de material de trabajo es revesti-
da primero de mgterial adbesivo, secdndose luego. La adhesidn
de ambas bandas se realiza entonces a continuacién en wa
méguine ajustada a les capas de meberial adhesivo empleadas.
En caso ds un material adhesivo termopldstico, por ejemplo
en wna calandra recubridora calentada, pare otros maberia~
les =dhesivos, en unz calandra recubridora que tenge un dis-
positivo que hage pasar al materisl adhesivo a un estado en
que vuelva a ser capaz de adherir, por ejemplo un dis positi-
vo humedecedor o uno vaporizadors

El esquema muestra en representacidn esqu.mitica un
corbe de un material para encuadernar libros, de acuerdo con
el invento, en la que a es la banda de maberisl, por ejemplo
de tela, b la banda de material de trabajo, por ejemplo de
papel, lémina de material sintético o similares, y ¢ la capa

de material adhesivo que une a estes dos bandas.
ANDA L5
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Bata solicitud que corresponde a la presentad; eﬁ ia
Repiblica Pederal Alemana e:h. 27 de Julio de 1963, bajo el
Mimero B 72895 VII/Bh, se acoge a los beneficios del arti-
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA =~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-

sentan para que seen objetc de esta solicitud de Patente

de Invencidén en Egpafia, por VEINTE aflos, san los sigalen-

tess

1¢.~ Un procedimiento para la fabricacidn de materie-
les paré. encuedernar libros, cuya bande de material esté
provista de una cape impenetrzble a la cola, caracterizae-
do pormque, con la bhanda de material, por ejemplo de tela,
estd unida, como capa impenetrzble @ ia cola, una bands
de material de trabajo, por sjemplo de papel o deo una li-
mine de materiel sintético, por medio de una pelicula de
meteriel adhesivo.

29~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 1, ca-
racteriéado porque le banda de material estd provista por
el reverso de la pelicula de material adhesivo, entonces
se aplica la banda de material de trabajo y luego se rea~
lize la adhesidn de =smbas bandas en un so0lo proceso de se—
cado.

3¢~ Un procedimiento ds acuerdo con el punto 1, ca-
recterizado porgue la banda de material es provista de la
pelicula de material adhesivo, entonces se aplica la banda de
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matericgl y luego se realiza la adhesidén de ambas baﬁdas en
un solo proceso de secado.

4¢,= Un procedimiento de ascuerdo con el punto 1, ca-
recterizado porgue la banda de materiazl y/o la banda de me-
terial de trsbajo estdn revestidas de una peliculs de ma-
terial edhesivo, luego se secan la banda o bandas reves-
tidas y mds tarde se unen entre si ambas bandas por medio
de un dispositivo que hace adhesiva de nuevo la pelicula
de material aihesivo.

524~ Un procedimiento de acuerdo con uno de los pun-
tos 1 é. 4, caracterizado porgue se juntan varias bandas
de material de diferentes fommsciones y/o coloraciones en
una sola banda sin fin y luego se unen a miguina con une
bande de mabterisl de trabajo ¢ aatinua.

6¢v= Un procedimiento para la fabricacidén de materia~
les pai"a encuadernar libros.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anteceds,
representado en el dibujo que se acampaiia y con los fines
gue se han especificado.

Este Memorie consta de seis hojas escrites a migquina
por una sola cara.

Medrid,
Pode
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