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Los trenes laminadores reductores modernos, para tubos U
oiros produc%os similares, comprenden generalmente jaulas a cilindros,
amovibles é independientes. '

La fijacidn de estas jaulas en su posicién de trabajo, cons
tituye frecuentemente un problems dificil, porque debe ser muy precisa
extraordinariamente rigida y efectuarse muy ripidamente, de forma que
reduzca lo mas posible las pérdidas de tiempo que resulta de los cam-
bios de jaulase

Estos imerativos dificiles de conciliar, no parece que han
recibido, hasta ahora, una solucidn conveniente.

Efectivamente, su utiliza generalmente bien jaulas cilindri
cas, bien jaulas de diversas formas, fijadas individualmente sobre la -
armazon del tren laminadors

Ahora bien, los juegos que resultan de las tolsrancias de
maquinado y la abolladura de las superficies de centraje por el efscto
de choques importantes y repetidos que reciben las jaulas en el momen-—
to del acoplamiento de los productos durante el laminado, hacen que al
cabo de un cierto tiempo de funcionamiento relativamente corto, no se
respeten ya los imperativos mencionados anteriormente.

E]l presente invento tiene por objeto el producto industrial
nuevo que constituye un tren laminador reductor realizado de forma que
mitiga los inconvenientes que acabamos de sefialar, bien que este tren
laminador reductor sea corriente calibrador, o del tipo denominado de
traccidne

Un tren laminador como el citado se caracteriza esenciale—
mente por el hecho de que comprende, an combinacidn con un dispositivo
de mando apropiado, un bloque de laminado constituido por una serie de
Jaulas intercambiables, desmontables en conjunto o separadamente, eg-
tando estas jaulas no solamente fijadas independientemente sobre un —

bastidor, sino también aplicadas endrgicamente, todas en conjunto, con
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tra un tope solidario de este bastidor, de forma que el conjunto de
las jaulas asi pre-tensado constituye un bloque extraordieriamente
rigido é insensible a los choques y a las abolladuras que ocasionan
generalmente las varisciones bruscas de los esfuerzos de laminado.
Egte esfuerzo de pre—tensidn que se debe mantener mien—
tras que el blogue de laminado est& en posicidn de trabajo, se tiene
interés en que el dispositivo que lo ejerce gea irreversible por na-

turaleza o0 sencillamente blogueado. Podrs ser este dispositivo, por

ejemplos

~ mecanico (tornillos, cuflas, levas, palancas acodadas
cee) &

~ hidrdulico (cilindros bloqueados hidriulicamente & me—
canicamente ).

Por otra parte, mientras se esta utilizando un tren lami
nador reductor, se puede desear cambiar no solamente el conjunto de
las jaulas, sino tambiénruna 0 algunas jaulas solamente; es necesa-
ria esta Ultima maniobra, en particular:

- cuande el desgaste de las jaulas acabadoras - mas régi
do que el de las otras jaulas — compromete las medidas del producto
acabados

- cuando se desea cambiar las dimensiones del producto =—
laminado.

Ahora bien, tan pronto como cess ol esfusrzo de presidn 80
bre las jaulas, no quedan ®stas por ello menos en contacto unas con =—
otras, de forma que pusde ser fificil separar del conjunto las jaulas
gque convenga ocambiar.

Por ésto, conforme al presente invento, el dispositivo de
presidn de las jau;as especificado anteriomente esta unido a un dispo
sitivo de separacidn, ouya aocién permite disponer, entre las jaulas,

un juego-de forma qué la jeula o las jaulas que se desea cambiar pueden
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- separarse sin difioultad y sin riesgo de dafio para su superficie de

contacto reoiprqco,,por un medio de transporte apropiado.

Bste dig-~positivo de sebaracién, puede reglizarse, por -
2jemplo, en forma de cremalleras longitudinales movidas por un elevy
dor y cuyos dientes estin engranados en unas muescas dispuestas en
las jaulas, siendo supsrior el paso de estas cremalleras al entre-eje
de las jaulas de la distancia de la que se las debe separar para per-
mitir su saque o su colocacidns Por la accidn del elevador, los dienw
tes de la cremallera se ponen, cada uno a su vez, en contacto con un
resalte correspondiente, que tienen las jaulas, de forma que éstas -
se encuentran separadas sucesivamente unas de otrase

Es conveniente precisar que el dispositivo de las Jaulas -
segin el invento es independiente de la unidn que existe entre: el bas
tidor gque recibe las jaulaé ¥ los dispositivos de presidn, de blogueo
¥y de separacidn de las jaulas solidarias de esta armazdn por una par—
tey ¥ la parte del tren laminador-reductor constituido por el disposi
tivo de mando, por otra parte.

Efectivamente, el bastidor y los dispositivos que compren-—
de, pueden montarse, por ejemplo de una manera fija sobre una placa de
base comin al conjunto del tren laminador, en este caso, a cada cambio
de jaulas, el bloque de laminado que se ha eiplicado anteriormente es-
ta constituido en el mismo sitio de trabajo, sacindose y llevandose las
Jaulas por un medio cualquiera de transporte.

Sin embargo, se puede también comprender que el bastidor =
que recibe las jaulas, asf como sus dispositivos de presidn, de blogueo
¥ de separacidn sea amovible y se mantenga en posicidn de trabajo al —
bloquearlo por todo medio apropiado sobre la plasa de base del tren la~
minador. |

Este dispositivo permite, al utilizar dos bastidores porta-

jenlas idénticos, constituir un blogue de laminado de reserva, sin parar
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El bloque de reserva puede substituir al otro, mediante un

el trabajo del tren laminador,

dispogitivo de transporte apropiado, en un tiempo minimo.

Los dispositivos especificados anteriormente que se refie-

ren mis particularmente al modo de fijacidn de las jaulas de laminado

¥y su’cambio, se utilizan en combinacifn con manguitos de acoplamiento
que transmiten el movimiento a las jaulas de laminado, y eventualmen-
te con dispositivos de cambio de blogues de laminado gue permiten de-
jar libres los acoesos del horno gque alimenta el reductor y necesitar
solamente como longliiud de maniobra dos veces la del blogue de lamina-—
doo

Para hace comprender mejor el objeto del invento, vamos a
desoribir & continuacidn, a tiiulo de ilusfracién v &in ningin carac—
ter limitativo, dos modos de realizacidn delmismo tomados como ejemplos
¥y representados en el dibujo anexo.

En este dibujos

La fige 1 es una vista esquemética-en plano por la parte su
perior de uno de estos modos de realizacibn con su blogue de laminado
acoplado al bloque de mando;

La fige 2 os una vista en alzado de la fig. 1 vista segin
la flecha Ty

La fig. 3 os una vista de perfil de la fig. 13 vista segin
la flechs Flj

La fige 4 es una vista en perspectiva de una de las jaulas
de laminadoj

Lg fige 5 ©s una vista a escala ampliada en corte segin V-
V de la fige 1y que muestra el acoplamiento de los rodillos y el dispo~
sitivo general-de una Jjaulag

La fig. 6 o3 una vista de detalle en corte por VI-VI de la

figs 1, que muestra el dispositivo de acoplamiento de la fig. 5-desembqg
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Lz fige 7 es una vista correspondiente gla Ffigura 6, con
el disp0sitiﬁo de acoplamiento embragados

Lg fige 8 es una vista en corte por VIII-VIII de la figu-
ro 13 cee

La fige 9 es una vista esquenatica a oscala reducida, en
corte por IX~IX de la fig. 5, que muestra las jaulas de rodillos con
su dispositivo de separacidn en posicién inactiva.

Lz fige 10 es una vista correspondiente a la fig. 9 que
muestra las jaulas en posicidn separadas

Le fige 11 es una vista analoga a la fig. 2 que representa
unag variante del dispositivo de desplazamiento del blogue de laminado}

La fige 12 es una vista en alzado de la figura 11l vista
en el sentidb de la flecha Fz;

Le fig. 13 os una vista esquematica en plano por la parte
alta que repfesenta el conjunto de la instalacidn y de su dispositivo
de permutacidn de los bloques de laminadoe

Con referencia al dibujo, y mas particularmente a las fi-
guras 1 y 2, se ve que se ha seflalado respectivamente por A el empla-
zamiento del bloque dghando (que no se representa) y por B, el blogue
de laminado, conformes al présente invento.

El conjunto cinemitico del bloque de mando, accionado por
un motor 1, comprende dos filas de ejes 25 dispuestas al tresbolillo.
Egtos ejes salen de una caja 2 fijada a una plataforme de apoyo sobre
la cual descansa, ademas, una armazdn fija selialada por 3 en su con—
Jjunto, que cbmprende dos vigas 3a, 3b destinada a soportar un basti-——
dor 4, sobre la cual estan montadas las jaulas intercambiables 5-5a
del blogque de laminado.

Conviene observar que las jaulas 5 son jaulas laminadoras

nientras que las jaulas 5a estin destinadas, en el caso en el cual las
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Jaulas mencionadas anteriormente no se utilizan todas a la vez, a brang
portar los productos que se estan aminorando, a la salida del tren la—
minador. Las jaulas 5a tienen en la practica, un grosor doble de las -
de las jaulas laminadoras 5.

El bastidor 4 esta constituido por dos vigas metalicas 4a,
4b (figse 3 y 5) en ouya parte superior estd fijada una chapa 6 (fige
5) Que comprende dos reglas de conduccidn longitudinales 7 y 8 que ase
guran el centraje de las jaulas 5-5a mencionadas anteriormente.

Eﬁ una de sus extremidades, el bastidor 4 comprende wna pla
ca de tope 9 provista con resaltes 9a y, en la extremidad opuesta, wna
placa de apoyo 10. Estas placas estan reforzedas convenientemente en -
11. La placa 10 soporta un dispositivo hidraulico que comprende los ele
vadores 12 cuyas barras estan sefialadas por 12a (fig. 8, 9 y 10).

Los elevadores 13 montados sobre el bastidor 4 bloquean 8s-
te sobre la armazén 3 (fig. 11) por medio de sus barras 13a que pasan
a través de las paiillés 3c sustentadas por las vigas 3a~3b de la arma-
zén 3 (fige 5)
' El bastidor 4 comprende, ademas, una serie de ele&addres -
hidrdulicos 14 que accionan cada uno una clavija 15 (fig. 5) que ase—
gura el bloguso de la jaula sobre el bastidor. Comprénde también unos
elevadores hidraulicos 16 que accionan el desplazamiento longitudinal
de dos cremalleras 17, ouyos dientes l&a estan engranados en las mues-
cas 5b previsbas en la parte inferior de las jaulas (figs. 9 y 10)

El bastidor 4 equpado de este modo soporta ademis los coleg
tores de las tuberiass de engrase, de agua de enfriamienté de los rodi-
llos y los diferentes circuitos hidrdulicos (queho se representan).

Las superficies superior e inferior de las Jaulas g rodi-
llos comprenden'cada e, Una Tanura trapezoidal 27.y un asientorliso
28, las ranuras 27 correspondenr a la regla 7 mencionada anteriormente,

mientras que los aslentos 28 corresponden a la reda 8o
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Estas mismas superficies superior é inferior estan provisg-
tas con dos resaltes 29 taladrados con un orificio 30 destinado para
recibir la clavija 15 corrapondiente, que asegura el blogqueo de la jau
la sobre la armazon.

Sobre las superficies verticales opuestas, las julas pre-
senten los resaltes 3lo

Vamos a deseribir detalladamente ahora, refiriéndonos g -
las figuras 5, 6 y %, el dispositivo que permite acoplar el eje 24 -
de cada uno de los rodillos de laminado &l eje de transmisidn 25 co-
rrespondiente del blogue de mando.

Bn cada eje 24 esta enclavijado un manguito 33 que presenta
cerca de una de sus extremidades un engranaje de dientes convergentes
exterior (gldbico) 34 que coopera con un engranaje interior recto 35
cortado en la extremidad del manguito de acoplamiento 26 mencionado -~
anteriormente. Estermanguito 26 presenta, por otra parte, unas estrias
interiores longitudinales 36 con las cuales coopera un engranaje exte
rior gldbico o convergente 37, cortado en la exiremidad de un mangui-
to 38 enclavijado sobre la extremidad del eje de transmisidn 25. Un —
muelle 39 esta insertado entre un collarin de apoyo 40 solidario del
nanguito 26 y una arandela 41 solidaria de la extremided del manguito
38, BEste muelle 39 se enouentra comprimido en el momento del desembra
gue del dispositivo de acoplamiento, por la asccidn de un balancin de
desembrague 42, accionado por los elevadores hidrfulicos 43 montados
sobre los lados opuestos de la caja 2 (fig. 1)

El balancin 42 comprendse sébre sus aristas longitudinales
opuestas, los asientos semi~circulares 44 dispuestos al tresbolillo,
como se ve claramente en la fige. 8, sstos asientos reciben los mangui-
tos 26 mencionados anteriormente.

Condene observar que cada dispositive de acoplamiento com-

prende un montaje semi-elastico el cual, mientras estd trabajando, to—



10

15

20

25

30

Juz3:8

‘lers un ligero desalineamiento del eje 25 y del eje 24 de la jaula a

rodillos correspondientesQ

Bste montaje semi-elastico se realiza de la manera siguien
tes

“Bn la extremidad del eje 25 esta fijada uma virola 45 so-
bre la cual esta montado un anillo eldstico 46 cuya periferia coopera
con el mendrilado 4%7691 manguito 26,

El montaje de las jaulas a rodillos se efeotua como gigues

Después de haber blogueado las armazones 4 y 3 ssbre otra -
con la ayuda de las barras 13a de los elevadores 13, manteniéndose inac
tivos los elevadores 12, se coloca las jaulas sobre las reglas 7T y 8 de
la armazén 4, teniendose cuidado de invertir las jaulas dela fila par
en relacidn a las de la fila impar, de forma que los rodillos de lemi~
nado se encuentren desplazados 602 de una jaula a la siguiente. Las -
jaulas se encuentran autométicaméﬁte centradas gracias a las reglas -
longitudinales % ¥ 8, a las ranuras trapezoidales 27 y a los asientos
28+ En este momento, se coloca las clavijas 15 y se bloquea las jaulas
contra la chapa de tope 9 con la gyuda de los elevadores 12, efectuin—
dose el blogqueo sobre los resaltes 31 los cuales proveen entre las jau—
las un espacio suficiente para pasar eventualmente un soplete 1 otra -
herramienta. Como se ha indicado anteriormente, mientras se efectua -
esta operacifn las cremalleras 17 estan contraidas, en relacidn a las
jaulas, eg decir, con sus dientes inactivos.

De este modo se encuentrs realizado un bloque cuando se tra-
ta de traer enfrende del bloque de mando A, este desplazamiento se pue-
de realizar bien con ayuda de un puente bien al subir el bastidor 4 pro-
visto con ruedas, sobre un bastidor mévil, unido a un mecanismo de des—
plazamiento gpropiadoe .

Cualquiera que sea el modo de desplazamiento utilizado, cuan-—

do se encuentran los ejes 25 en alineacidn con los ejes 24 de las jaulas
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a rodillos 5-5a, se deja libre el balancin de desembragua 42 al actuar
sobre los elevadores 43. En este momento los muslles 39 que vuelven a
sus posiciones rectas, provocan automaticamente el embrague de los en-~
granajes de losg dispositivos de acoplamiento.

El desembrague de estos dispositivos de acoplamiento se -
efectua mediante la maniobra contraria, con laguda de los elevadores
43.

Se puede entonces retirar el bloque de laminado y susti-
fuirlo por otro blogue equipado previamente con este fine.

Si solamente se debe cambiar algunas jaulas (las jaulas
acabadoras, por ejemplo), basta con ayuda del balanocin 4é accionado -
por los elevadores 43, con comprimir los muelles 39 y desembragar de
esta forma los acoplamientos. Se puede enitonces desbloguear y separar
las jaulas con ayuda de las cremalleras 17 accionadas por los elevado-
res 16 y cambiar las tinicas jaulas necesarias, su levantamiento se efec
tua enganchando un elevador a los resaltes, después apretar y bloguear
el conjunto.

Se ha dicho anteriormente que el bloque de laminado podia
proveerse eventualmente con ruedas y unirse a un dispositivo de despla
zamiento.

Las figso 1, 2 y 12 muestran a titulo de indicacidn una rea
lizacidn posible de una instalacidn como la citadae

El bagtidor 4 esta provisto con una primera serie de rusdas
50 parslelas al eje de laminado y con una segunda serie de ruedas 51 -
orientadas perpendicularmente a las anteriores.

El dispositivo de desplazamiento comprende dos vigas de ma~
niobra horizontales 52 (fige 2), perpendiculares al eje de laminado, -
desplazables en altura por la accién de elevadores hidriulicos 53, En -
wa extremidad, las vigas 52 estan imbricadas en una place de base 3,

debajo del carro porta-jaulas en posicidn de trabajoy’
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En su parte superior, las citadas vigas 52, comprenden una -
gula de deslizamiento 54 que corresponde a las ruedas 51 del carro por
ta~jaulase

Sobre toda su longitud, cada viga 52 lleva una cadena sin
fin 55 provista con topes 56 que cooperan con los brazos 4¢ montados
a pivotaje sobre el bastidor 4, destando destinados estos brazos para
transportar los carros poritazpulas, de la forma como se vera a conti-
nuacidén. las cadenas 55 estan montadas entre una rueda motriz 57 y -
una rueds loca 57a provista con un tensor. Las ruedas motrices de ca—
da cadena estin acoionadas por un bloque moto-reductor £ijo 58.

Bl mecanismo de mando esta constituido por dos grupos de
palencas acodadas 59-59a dispuestas debajo de cada viga, palancas -
montadas sobre los ejes 60 que giran sobre pivotes en los cojinetes
61 soportados por un bastidor 62. Todas las palancas de un grupo es-
+an articuladas: por una parte en 63 sobre una de las vigas de manio-
bra 52 que sostienen ellas; y por otra parte, en 64, sobre una biela
65 acopladas a la barra 53a del elevador 53 correspondiente (£fige 3)e

En 66 esti dispuesta una via de desconexidn perpendicular
a las vigas de maniobra 52. Los carriles de esta via corresponden a -~
las Tuedas 50 del carro porta-jaulase Se prolongan en 66a (fige 13),
oon un fin que apareceri a continuacidn, y estan situados a un nivel
de forma que las vigas de maniobra 52 pueden coger en ellos o colocar
en ellos un carro porta-jaulas.

Un bastidor de ostacionamiento esta dispuesto en 67, per—
pendicularmente a las vigas 52, en frente del tren laminador y mas -
allé de la via de desconexidn 66

Bl bastidor 67, por ejemplo de viguetas soldadas, esta
situado a un nivel de forma que las vigas 52 accionadas de la manera
indicada mas a:riﬁé, pueden coger en 1 o colocar en &1 un carro por
ta~jaulas, (posicién ¢ indicada en punteado fige. 13). Sin embargo,

el carro porta~jaulas se apoya sobre el citado bastidor de estacio-
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namiento a un nivel sensiblemente mas alto gque agquel en el cual se en—

cuentra el carro porta-jaulas en posicidn de trabajo, de una forma en
la cual se puede sepsrar este Ultimo carro sin tocar el que esté esta
cionado sobre el bastidor 670

Un elevador neumético 68, cuyo eje es paralelo al eje d¢fa
via de desconexidn 66-66a, asegura el desplazamiento del carro porta-
jaulas sobre esta viae

Pars explicar el funcionamiento de¢fla instalacidn, se supon
dra (fige 13) que wn carro porta-jaulas se encuentra en posicidn a de
laminado entre un horno-tinel cliasico 69 y wn equipo de cortes en sec~
clones %O, mientras que un segundo carro porta~jaulas equipado previg
mente ocupa la posicidn indicada en b sobre el trozo de via de desco-
nexidn 66ae

Después de haber desbloqueado la placa porta-jaulas en po-
sicidn de trabajo a, se levanta por medio del elevador 53 y de las pa-
lancas 59~59a, las vigas 52 en una cierta medida, para que los carri-
les 54 que sustentan se apoyen debajo de las ruedas 51 y levanten el
carro en relacidn zl bastidor 3 para permitir su desplazamiento en la
posicidn C sobre el bastidor de estacionamiento 5% por medio de las
cadenas de deslizamiento 55 y de los brazos 4c colocados en posicidn
de trabajo.

Bn este momento, con agyuda del elevador 68, se trae en po-
sicidn d sobre la via 66 el carro en posicidn de espera b. Despuds, al
utilizar de nuevo el elevador 63 y las palancas acodadas 49;49a, se ls
vantan las vigas 52 para separar el carro y permitir su desplazamiento
mediante las cadenas 55 hasta la posicidn a (fige 13)e Al bajar enton-
ces las vigas 42, se colocg el carro sobre el bastidor 3, se bloquea
égte sobre el bastidor 4, se embraga con syuda del balancin 42 puede -
empezar inmediatamente la operacidn de laminado.

El evidente que en lugar de efectuar las operaciones indica
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das anteriormente en el 6rden a, ¢, b, d, a, se podra adopar el orden
ay dy by Cy ae

Se comprende bien que los modos de reglizacidn expuestos
anteriormente no presentan ningin caracter limitativo y podran reci-
bir todas las modificaciones constructivas deseables sin salirse por
eso del alcance del invento.

Asi es por ejemplo como el dispositivo de las jaulas espg,
cificadas enteriormente continua valido cualesquieras que sean la for-
mq& la estructura de las jaulas, especialmente en lo que se refiere -
el nidmero de rodillos de laminado y la cadena cinematica que transmi-
te las velocidades y los pares de laminado a cada uno de los rodillos.

Por ejemplo la citada cadena cinematica unida a una jaula
de laminado se puede realizar por medio de:

a) un eje de entrada Uinica que lleva uno de los rodillos
de laminado y el cual acciona, por medio de engranajes, los otros ro-
dillos montados ellos mismos sobre ejes secundarios.

b) de un eje de entrada mediante rodillo de laminado, bien
gque el rodille sea accionado directamente por este eje o que, llevado
por un eje secundgrio, sea scolonado por medio de engranajes.

Se cbservara, ademds, que en lugar de utilizer las vigas
de maniobrs 52 accionadas por un elevador 53, para levantar y despla-
zar los carros, se podra provocar, como se representa en las figuras
11 y 12, el desplazamiento vertical de las ruedas 51 con ayuda de los
elevadores Tl montados g uno y otro lado de loz ejes de las ruedas 5l.

En este caso los carriles que permiten el desplazamiento
del carro estén todos situados en el mismo plano.

Por ﬁltimo, especialmente en el caso de trenes laminadores
de poca capacidad, el dispositivo de acoplamiento como el que se des—
cribe con referencia a la figura 6, puede simplificarse al realizaf el

desplazamiento global de la caja o jaula a pifiones Ze
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En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita recaera

sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1o Un tren laminador-reductor caracterizado esencialmente
por el hecho de que contiene, en combinacidn con un dispositivo de man
do apropiado, un blogue de laminado constituido por una serie de jau-
lsg intercambiables, desmontables en conjunto o separadamente, estando
fijadas estas jaulas no solamente en forms independiente una de otra
sobre un bastidor, sino también aplicadas enérgicamente, todas en con-
junto, conira un tope solidario de este bastidor, de forma que el con—
junto de las jaulas pre-tensado de esta manera, forma un bloque rigidq
e insensible a los choques y a las abolladuras que ocasionan generalmen
te las variaciones bruscas de los esfuerzos de laminado.

2. Un tren laminador-reductor ocaracterizado por los si- -
suientes puntos: a) el dispositivo de presidn de las jaulas de laminado
esta unido a un dispositivo de separacidén que permite proveer entre las .
jaulas un juego de forma que la jaula o las jaulas que se desee cambiax
puedan desprenderse por un medio de transporte apropiado, pudiendo cong
tituirse el dispositivo de separacidn mediante cremallsras longitudina—
les movidas por un elevador y cuyos dientes estan engranados en las -
muescas dispuestas en las jaulas. b) el bastidor gque soporta las jaulas
y los dispositivos acoplados a é1 es£é montado de una maners fija sobre
una placa de base comin al conjunto del tren laminador, efectuandose -
la constitucidn del bloque de laminado en el momento de cada cambio de
jaulas, en el lugar mismo de trabajo, sacindose y llevindose las jau—
las mediante un dispositivo de transporte apropiados c) el bastidor -
porta—~jaulas, asi como los dispositivos de presidn de blogueo y de se
paracidén de las jaulas, solidarios de esta armazdn, son separables, lo
que permite constituir el blogue de laminado, fuera del tren laminador,

sobre una estacidn de montaje prevista para este finy y d) unos mangui-



10

15

25

30

- 15 -

tos de acoplamiento transmiten el movimiento a las jaulas de laminado
comprendiendo estos manguitos un montaje sed~elastico el cual permite,
durante el trabajo, un ligemo desalineamiento entre el eje motor y el
de la jaula s rodillos oor:cesponéiiente.

30 Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn que se solicita "UN TREN LAMINADOR-
REDUCTOR" '

Todo oonforme queda desorito y reivindicado en la presente

memoria desoriptiva que oonsta de quinoce paginas meoanografiadas y di-

bujos adjuntose

Madrid, 24 de julio de 10964

ALFOESO UNGRIA
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