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PATENTE DE INTRODUGCION
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por Diez allos

cuyo privilegio se solicita para todo el terri-

torio nacional a favor det
Dn. Jorge MIRO HERNANDEZ y

D. Juan ROSES BERGADA,

ambos de nacionslidad espafiola y con residencis

en Barcelona, calle Rosendo Novas n2 25, por:

"MEJORAS EN L0S MEDIOS SUJETADORES PARA GRANDES
PIEZAS, DE ACCIONAMIENTO RAFIDO".
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente hace referencia, conforzme
indica su enunciado, & unas mejoras introducidas
en la fabricacién de medios sujetadores paras fi-
jar eventualmente grandes piezas de accionamien-
to‘répido, que como es sabido actuan comprimien-
do por solo un punto a la pieza que se trata de
sujetar, en general estos medios sujetadores son
accionados o gobernados, por una palance de accig
namiento manuel que se eanlaga por une bieleta -
con la palance compresora, todo ello instalado -
en una armadura o soporte y realizado de tal ma-
nera que cuando la palanca compresors alcanza Su
posicidn operante, los ejes de las articulaciones
correspondientes a dicho sistema de palancas han
sobrepasado ligeramente su posicién de slineados
para que la posicidn operante sea estable, y el
tope sujetador que va instalado en la palanca -
cémpresora queda sujetando fuertemente a la pie-
L8

Evidentemente que cuando la pieza es
pequefia, estos medios sﬁjetadores producen bue-
nos resultados, pero cuando la pieze es grande
también se han de sujetar varias piezas en de-
terminada posicién pare su mecanizacidn o solda
dura, es necesafio emplear varios medios sujeta-
dores que debenser accionados por separado y es-
t0 representa una gran pérdida de tiempo y tam=
bién una elevacidn en ¢l coste del utillaje y

en la preparacién del equipo.
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Estos inconvenientes encuentran adecua|

da solucidén gracias a las mejoras a que se refig
re esta Patente, ya que permiten fabricar tantos
medios sujetadores aptos para sujetar por dos o
més puntos que son regulables en altura y/o po-
sicién y asi permiten, con wia sola manipulacidn
del medio sujetador, fijar dos o mas piezas de
igual o diferentes gruesos y también permiten -
fijar piezas de gran extensidm, todo ello median
te dispositivos sencillos convenientemente enla-—
zados formando una sola unidad,

Estas mejoras se caracterizan princi-

-palmente en dotar al extremo de la palanca com=-

presora de un apéndice en el que se fija una ar-
madura ramificada, preferentemente en forma de
-H~-, produciéndose tal fijacidn sébre un luger
de tal armadure equidistante de los extremos de
todas y cada una de las ramificaciones, las que
se doten de unos védstagos sujetadores o compre-
sores que son 108 que se han de aplicar sobre la
o las piezas a sujetar.

Es también caracteristica de las mis=-
mas mejoras que los véstagos sujetadores se ins-—
talan sobre los correspondientes exfremos de las
ramificaciones en forma regulable, para lo que
en dichos extremos se producen unos orificios -
que son atravesados pdr los véétagos los cuales
se fijan en ellos, preferentemente mediante tuer
cas, en cuyo caso los véstagos.son roscados en
gus extremos superiores, completdndose tales vég

tagos con la disposicidén en su extremo operante
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de un platillo orientable par antizar la ade |

cuada apliéacién sobre la o las piezas & sujetar.

Es otra caracteristica de las mismas me
joras que la armadurs ramificada se realiza pre-
ferentemente con'las ramas ajustables mediante =
roscas y tuercas, para variar la posicidn ﬁe los
puntos sujetadores con relacidén al emplazemiento
del medio sujetador.

Para que se comprendan mejor las carac-
teristicas enumeradas, se describen seguidamente
las figuras de la adjunta hoja de dibujos en las
que se han representado varias vistas relaciona-
das con un caso de posible realizacidn, el cual
debe ser considerado como ejemplo ilustrativo sin
caracter limitativo.

Le figuara primera representa el medio
sujetador en ¥ista lateral, en posicidn operante
con lineas continuas y en posicidn inoperante con
lineas de puntos; la segunda lo represepta visto
a noventa grados de la anterior desde la parte -
posterior; y la tercera lo representa visto des-
de arriba. ‘

En estas figuras se ha sefialado por -
{1) la plataforms en que se instala el aparato
por su placa base (2) en la que van fijadas dos
piezas en -L- (3) cuyas alas (4) quedan parale-
las y entre ell2as se instala el eje (5) en el qug
articula el extremo inferior de la palanca de go
bierno (6), la cual se prolonga y como se apre-

cia en las figuras segunda y tercera se doblan

por (7) para ser unidas en (8) y former el mane-

L)
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ral. En este palanca (6), o sea entre sus dos === e !

ranas, se instala el eje (9) en el gue van aco-
pladas dos bieletas (10) que por sus extremos in
feriores se acoplen en el eje (11) instalado en
la palanca compresora (12) que por (13) va erti-
culada sobre la misma armadura base (4). En el
extremo (14) de la palanca (13) se produce el -
apéndice roscado (15) que atraviesa el travesalio
centfal (16) de la armadura ramificada, que en .
este caso es en forma de =H= con cuatro puntos -
sujetadores, pera lo gue en dicho apéndice (15)
se han instalado las tuercas (l%) y (18) que per
miten la sdlida fijacidn de (16) y asimismo per—
pite tembién poder variar la posicién de su aco-
plamiento. El travesafio (18) lleva fijados en sug
extremos las piezas (19), preferentemente en for
ma ajustable y variable, y en cada extremo de 2
les piezas (19) se produce la parte ensanchada
(20) con orificio por el que atraviesan 1los vés-
tagos sujetadores (23), que son fijados a la al-
tura que convenge por las iuerces (21) y (22),
dotdndose a talss vAstagos, en su extremo infe-
rior (24), de la cabeza esférica (25) por la que
se acopla el casquillo (26) del tove (2%) para
que este quede orientable.

Todo el sistema de palancas descrito,
se realiza de tal manera que 8l ocupar la posi=-
cidn trazéda con linea continua en la figura pri
mere, queden los ejes (8) (11) y (5) alineados

en un mismo plano, instaléndose en la palasnca -

compresore (12), el tope (28) en tal posicidn -
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‘(15) y sujetdndolo solidamente por (17) y (18) y

algo despuds de haber ocupado dicha posicidn de

alineacidn de los ejes, con 10 que la posicidn
operativa es estable e irreversible sea cual fue
re la compresidn que los topes (2%) ejerzan so-
bre las pieza que esté coloceda sobre la plata-
forma (1), pudiendo ajustarse le situacidén y po-

sicidn de dichos topes desplazando (16) sobre -

desplazando los véstagos (23) hasta la altura con
#éniente, en 1a gque son nuevamente sujetados por
las tuercas (21) y (22) sobre (20). Con todo e116
se logra establecer custro puntos de fijacidn -
(que pueden tener alturas diferentes) con un so-
lo dispositivo y con una sola operacidén manual, 1d
que no se puede lograr empleando los conocidos -
dispositivos.

Descritas suficientemente las caracte~-
risticas fundamentales de las mejoras & que 9e re
fiere esta Patente, se hace constar que en las -
nismas se podrdn introducir todas aquellas modi-
ficaciones gque la experiencia, la préctica y la
técnica pudieran aconsejar, siempre que con sllas
no se cambie, altere ¢ modifique su idea fundamen
tal que es la que se resume y concreta en lg si=-

guientes
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pa-

ra todo el territorico nacional las siguientes:
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“Jjetadores o compresores & posioién variable en ~

REIVINDICACIONES

i8,- Mejoras en lés medios sujetado-
res para grandes piezas, de accionamiento répido
gue se csracterizan en dotar al extremo de la pa-
lanca compresora de un apéndice en el gue se fija
une armadura ranificada, preferentemente en formg
de -H-, produciéndose tal fijacidn sobre un lu-
gay de tal armaéura equidistante de los eitremos
de todas y cada una de las ramificaciones, las -

que en sus extremos se dotan de unos vistagos su

aitura gue son los destinados a aplicarse sobre
la o las piezas a sujetar.

28,- Mejoras en 1os medios sujetadores
de grandes piezas, de accidn rdpida segin la no-
ta anterior que se caracterizan también en que =
los véastagos sujetadores se instalan sobre los -
correSpongientes extremos de las ramificaciénes
en forms regulable, para 1lo que en dichos extre~
mos se producen unos orificios que son atravesa-
dos por los véstagos los cuales se fijan en ellog,
preferentemente mediante tuercas, en cuyo caso =
los védstagos son roscados, completidndose tales -
véstegos con la disposicién en su extremo operan
te de wn élatillo orientable que actua como lu-
gar de contacto y compresion con la o las piezas
a sujetar.

38.- Kejoras en los medios sujetadores
de grandes piezas; de accidn rdpida segln las -

notas anteriores que se caracterizan también en
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gue la ermadure roanificeda ge realiza preferentéj“_
mente con las ramas ajustables mediante roscas y
tuercas, para variar 1la posicidn de los puntos sy
jetadores con relacidn al emplazamiento del medio
sujetador. ’

42,~ "HRJORAS EN LOS MEDIOS SUJETADORES
DE GRANDES PIEZAS, DE ACCION RAPIDA",

Todo ello t2l y como ha qﬁédado déscri-
to y reivindicado en la presente memoria que cons
ta de ocho hojas foliades y mecanografiadas por :
una sola de sus caras y una hoja de dibujos que

la ilustra.

78 Julio de 1.964,
PASCUAL X7 ~NIQ
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