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PATENTE DE INVENCION

que por veiniae afios g8 solicita a favor de DIn. Malias
Géuez IpRrraguirre, do nacienalidad espaficla, dumicilia—
do en Logrodio, Repiblica Argentina n? 6, y queé ha de re-
caer sobre ™ PERFECCIORAMIENTO0S BN LA FABRICACION DE
ASIENZOS DE VALVULA SOBREPUESTOS EN LOS BLOQUES Y CULATAS
DE LOS MOTORES. DE EXPLOSION *

TREuE=. I ATl R R T E I m It i I

Kemworig descripiiva
EL registro de la Patente de Invencidn gue ae

soliciva tiene por objeio garantizar la.. exploiacidn ex-

. clugiva en Todo el tarritorio nacional y sus pesesiones

de unos perfecclonamientos en la fabricacién de asientos
de ﬂmla sobrepuestos. en los bloques y culaias de los
ma"nore.s:_de explosidéni:, conforme ga describe a continug-—
cién y se representa graficamente en ol adjunto dbujo a

t{tule de ejeuplo,
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- Ta invenciém se refiere a unos perfeccionamientos
gportados a la fabricacién de les asienies de vdlvaia so-—
brepuestos en los bloques y culavas de los motores de explo=
sién, merced a los cuales puede verificarse la ingercién o
acoylam;.entes de dichos asienios de vdlvula tanto en los dblo-—
ques y culatas nuevos como eu los usados con una gran facili-
@o4 y seguridad. -

V - Actualmente se han alcanzade grandes per#éocionaf—
mientos en lu fabricacidén de motores de explosicién, prin—
c_:i;pglmgm;eﬁn ._lo's destinados a vehiculos de Turisme y tra-
bujo, introduciéndose mejoras esn los distintos organismos,

y no pedrian pasar desé.percibidos los asientos de vdlvala,
punto vital para un funcionamienio perfecto del moter y dura-
eidn de su vida #vil. '

 Hace ya tiempo que algunos fabricantes se han dé.dqi_
cuenta de la necesidad de insertar, en les blogues o cule.:
%8s de los motéres, lqa asa}an#oa das las vdlvulaa ejecuvados
con un material aistinto de uds duracién y resisiencia del
que suele empiearse en la fabricacién de aquellos y asi 1o
vienen haciendo en algunes casos.

~ Los é.nilloa o ares que uvilizan les fabricantes oo-
no asientos de vélvula suslen estar fabricados com aceros
especisles y, & Veces, sometlidos a tratamiantos termo-qui-
micos. Su forme exverior es, oomummenie, eilfndrica con su-
ge;'f;.icie lisa. El procedimiento usualmente seguido para su
acoplamiento es el siguienve: después de preparar lus ori-
ficios en qi;e debsn ir alojados, & reduce, por enfriamianie
y contraceién, el volumen de los msienios de vdlvula y se

proceds, envonces, & colocarlos en sus orificios de aloja-

' mienvto donde, una vez igualada la temperaiura de los dos
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elemenvos Cooperanies, quedesn dichos asienios fuertemente
aprisionados. , '

El procedimients es sencille en si nisme; pero se
conjugan en au'fij,acién, de una parte, la presién que es ns-—
cegarie dar al anillo para que se sostenga en su emplaza~
miento y de otra parie la relacién que ha de guardarss con
lag proporciones del miamo. Dicha presién deverd ser cons—
Tenie, pues, si varia por alguna causa provocads aociden@kp
menve por ol movor, el arillc se afloja y salta de su sloja-
mienvo. A _ o

Por oira parta, lo que tieme de sencille para el fa-
briganta, én su manera d»e colopécién, egie tipo_ eer:_riem‘;e-
de asientos de vdlvula, deja de s erlo gara los valleres de
reparacién, ya que al emplear un procedimienie aproximado al
anieriormente descrivo, colocanio 10s asienios de vdivula a-
presién, pero sin aleanzar suficiente enfriamiento por ca—
recer de elementos pﬁra ello, 1la colocacién se hace forzan-
do el nueve gaiento en su alojamiensvo, con. el ecnsiguibnta
arrasire o aplaiamienco del material al ser introducido y
pudiendo dar lugar, en la mayoria de los casos, a aumen‘i:a.r
las medidas exvernas de los asienvos, para forzalecerios
por tamor a perforar las odaaras de agua.

A veces, resulia algdin asienio ligermmente agrieta~
do. Bn ovras ocasiones 108 bloques, originalmente, ya wraen
asienios insertados, en la £4brica y bien por el uso o per
algdn descuido h&n. peodido aufrir alg«in calenién o, eimple-?
mente, por que haya habido necesidad de hacer alguna solla~

dura. en el bleque o culata, ellw pudo ser ya suficiente pu-

‘ra que los anillos perdieran la iemsién inicial, quedando

suelios.
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_ También se ha recurrido, oiras veces, al relleno

de ;oa,ggienvos con la soldadura auvégena, realizande su
mecanizade ung ves enfriado. Este procedimiente aes carv,
absorve large viempo y casl giempre ocurre que surjs al-
guin gvxﬁ €n el mismo asienio después de au mecanizaqién! )
haciéndole inservible. Tembién sucede gque su auracidén no ses
ia gpeiecida<c§mo comsecusncia de un desgasie rematuro del
material superpuesto a causa de su blandura. Este procedi-
miento ha_sido deaechado“pnf todas las rzones expuesias.

Por dltvimo, sucede también gque los blogues y cula-
tas, por su mucho uso, tienen las partves de asiento de vdl-
vula desgastadas y hundidas, es decir, espésimas condicienes
para presiar serviciey
_ Indudablgﬁenxe, en Jodos estos 0asos se iupene la
necesidad de colecar un asiento de vélvula que 0Irezce Segu—
ridad da.f_ijac.ién.,‘ que sea de un maverial adecnado y dura—
ble y que posibiiitve éaecuﬁar una colocacidn de perfecio
acoplamienie, )

incluso en la fabricacién de ﬁotores nneves, en los
que ya se va exvendiendieo el &ao de camisas endurecidas, cYo-
ungdas 0 nitruradies, recambiableés y en los que ya la guia
de véiula también lo es ; per qué no adoptar la colecaciéa
de un asienio que, sdemds de ser Ge una duracadn ecepeionsl,
884 g su vez in€ereambiab1e, pudiendo ser suminisirado por
el mismo f abricantie como una pieza méds & reponer? Ssvo es 10
que ha concebide el salicitante de 1la pra'een'ce patente de
invencién, proporcionando a los industrialés del ramo unos
asienvos de vélvulas de los bleques o culaias ae mOiLOYes ae
explesicidn, doiades de perfeccionamienvos que sporvas una

seguridud absolun de que 8l usienio de védlvulu, una vez co=-
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lecaae, no se suelis ni se escapa,;amts, permitiende, & la
vez, dar al ssienio de vdivula un dimensionade minimo sin
peligro de su integridad. ‘ o
N - Los perfeccionamiensos que se prevenaen regisvrar
consisien esencialmenie en dovar a les asienvos de vdlivuia
¥y a les orificios en que han de alojarse de fileusados ade-
cuados que permiten Bescar ies anilles en los bloques o e~
1a1as, bien gea completamente acabados o semlacabados, para
terminarles aespués de eolocados. )
Para 1a mejor cmprens:c.én de e3i08 perfeecienamieawa
objow de la :anenelén se acompufian dibuaaa represantaiivos
de dos sjemples no limitativos, ae ejecusidén, en los cnales:
~ la figura I mueatira um asiento de vdlvuls segin la inven-
cién con la superficie interior d entada viste eu plania;
-,1la figure II muesira un asienioc de vdlvaia sampién en.pian-
“a ¥y segin la invencidém en cuya superficie inierior ss hanm
susiivufdc los dientes por retallo; A
- las figuras III y IV ilusiran los asientos de vﬁvula Al
veriores en su seccién diameiral respectiva, y
-~ la figura V presenta los mismos asienios de vélvula 1lugira-
aos en las figuras anieriores, roscades a una culava y en
secc1rén diameiral.

Com 2 y 4 se han desdihade les asientos de vélvuia
propiamente dichos en cada uno de los ejemplios descritos;
con | y 3 se designan respectivamente ies diemies ¢ retalles
de la syerficie inverior en cada uno de los ejemploa. 5 es
la parve de una culata seccionada con los asientoa de vilvue
Iz 2 y 4 roscadoB en su pesicidém, mieniras que con & se de—
signan las gulies de védlvula.

Ea de advertir que el deniade §, en su cade, el enia~
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1lado de la superficie interior de les asientes de vdlwula
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descrivos, viemen una funciém auxilier pgra facilitar el
acoplamientt; en la culaj'sa, deaaparqciendo después de ulii-—
mada la labor de mentaje. Naturalmente,la invencidn no se
limita a los ejemples elegides y r epreseniades ya que, per
ejemple, la configuracién inverior de los asienies de
vdlvala desiinada a faciliiar el montaje podria”_aufrir_néc}i-
ficaciones de forma sin que per ellé se rebagse el marco de

ias invencién,

NOrA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nueve & favor de
In, Matias Gémez Iparraguirre, domiciliade en Legrefio,
Repdblica Argentina n® 6, lo especificado en las siguien—
wes relvindicacionss: ' o
ERIMERA, - Perfeccionamientos en la fabricacién de asientos
de vﬁl*}ula sobrepuestes en lss blogues y culatas de los mo-
to:g'.es_‘de _ex:pl_osif:ién, ‘e_araeierizados en que su superficie
cilindrica exterior esid fileieada para cooperar, medianie
roscado con la superficie inverior, También fileteada, del
orificio de la culaia que la aleja.
SEGUND4, - Los mismos perfeccionamientos a que se refiere la
primei'a reivindicacién, caracterizados en_qu_eAla‘super:'ficie ’
éilinq:icg interier de los asientos de védlvula, estd dovads
de dienves o enmvallados desiinados a facilivar su monvaje
sobre la culate, eugndg_no':esui_tn.e conveniente montar al
asienvo ya terminade, elimindndose, despuéds, mediante meca-
nizgado dichos elemenvos auxiliares saliemies, al verminar

el interior de los asienios de védlvula.
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‘FERCERL.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ASIEN#(0S
DE VALVUEA SOBREPUEST0S BN LOS BLOQUES O CULATAS DE 10S

NOTORES DE EXPLOSICN. .
Tal y como se deja descrito en la memoris prece-
denve gque consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola de sus caras ¥ una hoja de planos.
Madrid, 21 de Julio 964
~ P.k, de Dn. WMaiias Gdémez Iparraguirre

Vievor Gil Vega
[
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