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□  OBJETO
"Mejoras introducidas en el objeto de la  patente prin­

cipal niSmero 278¡304? concedida por* “Mejoras en la  cons­

trucción de asninas para inyeotar gomas, plásticos y anál

logos".
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SI presente primer certificado de adición se 

refiere  a mejoras introducidas en e l objeto de la  patente 

principal número 278*304; concedida por: mejoras en la  cons­

trucción de máquinas para inyectar gomas, plásticos y análo­

gos, cuyo registro se amplia ahora, adicionando a la  máqui­

na un dispositivo para e l oierre automático de lo s moldes 

despule de inyectados, a continuación inmediata de la  inyec­

ción, especialmente aplicable cuando la  inyección se realiza  

de goma y también en algunas materias plásticas*

Actualmente la  presión necesaria para que 

lo s objetos moldeados por inyecciones de goma, caucho rege­

nerado, etc*, sean adecuadamente compactos', se mantiene no 

separando la  boquilla inyectora del molde, hasta que la  go­

ma o análogo Inyectada, haya temado cuerpo, vulcanizándose 

y endureciéndose en consecuencia*

Esto exige mantener e l oontaoto de la  boqui­

l l a  inyecto » con e l molde, durante un tiempo que varia se­

gún las mezclas están más o menos provistas de materias ace­

lerantes* Todo este tiempo representa un perjuioio, en detri­

mento de la  inyección de los moldes que aguardan ser inyec­

tados*

Si no se mantiene la  boquilla durante ese tle$  

po en oontaoto con e l molde,~ se pueden presentar dos per­

ju icios:

-  que la  goma inyectada, por su autopresión, 

salga, en parte, del molde por e l agujero de inyección, con 

lo  que se producirían fa llo s en e l objeto moldeado, por me—
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no? cantidad do mezcla de la  necesaria, para un total ro llo - 

nado de la s  cavidades del molde} o bien

•» que q^n quedando plenamente moldeada la  

pieza» a l retira r la  boquilla inyectora antes de la  p re vul­

canización, se produzoan bolsas de aire (aicroporos), res­

tando compacidad en la  masa, y con e llo , e l artículo moldea^ 

do no presentaría garantios de resistencia»

21 dispositivo que materializa la s  mejoras 

que se reivindican, impide los citados inconvenientes y 

10 aprovecha la  mayor cantidad de tiempo e l aparato inyector, 

para rellenar por inyeación la  mayor cantidad posible de 

moldes, lo  que representa una gran economía, y permite e l 

oierre automático del molde en cuanto se realiza la  inyec­

ción»'
15 2s decir, ta l dispositivo de cierro automá­

tico sirve para mantener la  presión interna de la s  mezclas 

goma y materias plásticas en e l in terior de los moldes car­

gados por inyección, mayormente en la s  mezclas de osucho 

dado que esta materia hidro-carbiirica precisa de un tiempo 

20 de vulcanización superior a las materias plásticas, pudlen- 

do considerar dos casost

•  las materias plásticas, se moldean muy rá­

pidamente a l contacto con los moldes frío s , o de temperatu­

ra in ferio r a la  que tiene la  materia que se inyecta}

-  las mezclas a base de hidro-carburos (go­

ma, caucho) se inyectan a una temperatura igual o parecida 

que la  del molde y su vulcanización se produce no por en­

de
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En. la  aplicación del presente certificado 

de adición, cabe la  misma generalidad y amplitud expuestas 

para la  patente principal, sin que las variaciones de for­

ma, dimensiones y materiales con que se fabriquen las diver­

sas partes del dispositivo, o que se introduzcan en deta­

lle s  de presentación u organización, afecten a la  esenciali- 

dad reivindicada, por lo que los dispositivos que se fabri­

quen, dentro de la  idea general reseñada, con cualquiera de 

esas modificaciones, no serón sino variantes igualmente com­

prendidas y protegidas por e l presente registro*

En esta idea, las adjuntas figuras correspon­

den únicamente a una forma de ejeoución, sin carácter algu­

no lim itativo, que se presenta a títu lo  de ejemplo de rea li­

zación, para oonoretar cuanto se dice en esta memoria des­

criptiva.

La flg *  1 esquematiza loe elementos de la  

máquina reivindicada en la  patente principal, que interesan 

para la  aplicación del dispositivo a que nos referimos*

La flg *  2 ilu stra la  proyección en planta 

de dicho dispositivo, visto por la  parte superior.

La f lg . 3 muestra la  sección del mismo que 

se indica en A-B sobre la  figura anterior.

Con referenola a diohas figuras y a los nú­

meros que sobre e llas designan la s  partes y detalles del 

dispositivo representado, que interesan a los fines de es­

ta  memoria, la  descripción del mismo es como sigue;
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Por lo  que se refiere a lia  máquina de inyec­

tar, en 1 (f ig . 1 ) se indica e l inyector, en 3 la  boquilla, 

en 2 e l correspondiente mando, y en 4 e l porta-moldes»

SL dispositivo está constituido por la  base 

15» que en un extremo presenta e l doblez en escuadra 12» y 

en el otro se prolonga hacia arriba en e l plato 5» que» me­

diante los tom illo s 7» lleva fijado e l oasquillo 6 que alo­

ja» e l cual presenta é l o rific io  17 de entrada del material 

plástico o análogo, que se prolonga en é l apándioe roscado 

18 que se acopla a l molde»

Sobre la  parte superior del plato 5» y en 

un alojamiento que a l efecto presenta e l oasquillo 6, se 

desliza la  corredera 8 (destinada a tapar e l hueco 17), so­

lid a ria  del vástago 14, que va rodeado del resorte 13, que 

por un extremo hace contacto con la  cabeza 9 de la  correde­

ra, y por e l otro apoya en e l citado doblez en escuadra 12* 

lo s pitones 10 limitan é l reoorrido hacia 

atrás de la  citada oaboza 9 áe la  corredera 8, y los búle­

nos radiales 11» dispuestos en e l vástago 14, sirven para 

f i ja r  la  corredera, cuando, después de pasarlos por los va­

ciados que a l efecto presenta a uno y otro lado la  pieza 12, 

se g ira  ligeramente e l vástago, para apoyarlos en la  parte 

posterior de esa pies» 12» El oasquillo € lleva  un segmento 

vaciado para fa c ilita r  su extracción.
25
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El presente certificado de adición comprende 

las siguientes reivindicaciones:

1 *- Señoras introducidas en e l objeto de la  

patente prinoipal nóraero 278,304, oonoedida por: mejoras 

en la  construcción de máquinas para inyectar gomas, plásti­

cos y análogos, caracterizadas por un dispositivo adicio­

nal de cierre automático de los moldes, constituido por una 

base plena, que en un extremo se prolonga hacia un lado en 

un plato, que a su vez a lo ja un easquillo, sujeto por tor­

n illo s  radiales, e l cual presenta un taladro,' que coincide 

con e l centro del plato, en e l que va praoticado un o r ifi­

cio» en comunicación con una boquilla perpendicular a la  

base, dispuesta a l otro lado de la  misma y roscada exterior- 

mente, para aooplarse a la  máquina*

2*- Mejoras segdn la  reivindicación ante­

rio r, caracterizadas porque el otro extremo de la  base se 

dobla en escuadra, y presenta un o rific io , que sirve de 

guia a un vástago, unido a tina pieza confedera, deslizante 

en la s  ranuras dispuestas a l efeeto en e l plato y en e l cos­

qu illo , en la  cabeza de ouya corredera va apoyado e l extre­

mo de un resorte helicoidal, que rodea a l vástago y por su 

otro lado haoe contacto oon el doblez en escuadra de la  ba­

se.

3 .- Mejoras segóa las reivindicaciones ante-
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llo res, oaraoterizadas porque en la  base, a uno y otro lado 

del vástago unido a la  oorredera, van dispuesto tepes que 

lim itan la  posioidn más retrasada de la  misma*

4*- Mejoras segdn la s  rei-vind!caclones ante­

riores, earaotari sadas porque e l vástago de la  corredera 

presenta bulones radiales, con los que se corresponden «cae 

ranuras de paso en e l doblez en escuadra de la  base, cuyos 

bolones girando e l vástago le  retienen sobre dicho dobles 

« i  la  posición en que e l caequillo queda abierto*

5*~ Mejoras introducidas en e l objeto de la  

patente prlnoipal náaero 278.304, concedida por: ” Mejoras 

en la  construcción de máquinas para inyectar gomas, plás­

ticos y análogos

Segdn se describe y reivindica en la  presen­

te memoria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a 

la  misma se acompasan*

Consta esta memoria ab seis hojas foliadas 

y escritas a máquina por una so:

Madrid* a \?/i JUL 1964
>s ROES
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