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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a lo solicitud de una

... PATENTE DE INTRODUCCION ..

por 416z aiios en Espaiia, por. " FERFECCIONAMIEN

TQS. INTRODUCIDOS EN. LAS MAQUINAS. AUTOMATICAS-

a favor de

D, RAMON NAVARRETE CORTES y D. VICIOR ESPAR-
ZA SORIA, de nacionslidad espaiiolsa.

domiciliado en VALENGIA, Jacinto. Iabails,.T.....

'Fuente de origen: Miquina fabricada por BULPIIT &
SONS LTD., SWANSEA WORKS BIR =~

MINGHAM 1 INGLATERRA.
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. ILa Patente de Introduccidén que se soliclta\reune—
las condlclones que determlna el Estatuto vigente\;obre Pro
pledad Industrial de fecha 26 de julio de 1. 929, texto re ~
fundido, publicado el 30 de abril de 1.930.

Ind;ea el enunciado.que la solicitud que nos ocu-
pe se refiere a unos perfeccionamientps’introducidps en las
médquinas autométiégs de_lava? vajilla. El objetd de ésta so

1icitua,'que'ha gido préét;cédo con éxito en el extranjero,

- modifica las condiciones esenciales de los procedimientos -

conocldos para produc:r el lavado automdtico de vaallla, y-
preaenta una organlzaclon funclonal mediante la cual gue -~
dan automaticamente ellmlnados los residuos que se producen
én 1a cubeta durante 1a fase operahlva de lavado.

' Iy consecuencxa de ello, el fun31onamient0 automd-

ticb de 1la mgquina,queda'fundamentalmente me;orado, por cuan

“to las posibles obstrucciones de los Srganos canalizantes dd

agua -de lavado resuitén précficamente-anuladas en su totali

dad. s oo _ S

Con31gu1entemente, la 1nvencion se oaracterlza por
el hecho de dlaponer en comunicacidén la entrada de aguz a -

e cubeta de lavado, con‘un depdsito independiente, dentro-

_del cual el agua Que proviene de la red'ae somete & una fa=-

se de caloriflcacwon mediante dispositivos convenclonales,

siendo 1uego proyectada al interior de la propia cubeta de-
lavado a través del empuje del agua de la red que penetra -
por_regulaciéh automitica en el citado depésito independien
te;l o ._ I ‘ ' . -
| De acuérdé coh otra éaracteristica, los perfeccig

namientos con91sten en proveer en el interior de la cubeta-

Ade lavado un brazo r001ador rotativo en el ‘cual se producen
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* dos sentldos opuestos, amplazando ademés en el fondo de di-

~"35 . ~cubeta es dirigida hacia aquel brazo rociador mediante una-_

'-lnstalaczon de bombeo eventualmente reversible.

:'vento, e¢.agua caloriﬂcada trlbutada.a la cubeta por el bra
:zo roclador es reabsorblqa por Ia 1nstalacion de bombeo y-
" ,proyectada en’ dlreccion 1nversa h301a el desague a traves -
Lcuyo momento arrastra hacla el exterlor los’ r351duos deposi
;tados sobre el cltaao filtro durante 1a . fase opefatlva de -

A"”»: flavado.; 7‘”

'se ha oonfecclonado 8 titulo explloativo y sln caraeter reg

trlctlvo alguno, una 1am1na de dlbuaos. Ilustra 1a presente
H ocupa. . . .‘ _. ..,'- L . N : ‘J .. '. L.

e’ ‘una méquina automatlca de lavar vaallla obtenida. segin -

A 'do, con un dep091to 1ndepend1ente de referencla “3, Dentro
" 55

'vencionales. Luego eg. proyectada al 1nter10r ae ‘la propla -

--que penetra porregulacion automatiea en el cltado depdeito-

quier naturaleza, a traves del cual el agua tributada a la-

De aeuer&o con una’ ulterlor caractsrlstlca del in

delproplo flltro prevzsto en el fondo de diche cubeta, en .

Para ayudar & la compren91on de 1a 1dea expuesta—

Memoria como RVivs ejemplo de reallz301on del ob;etc que nos -
. La flgura 1€ nos ofrece una secclon dlagramatlca

los perfecclonamlentos. Como puedé observarse dlsponemos en

comunlcaozon 1s . entrada -t de agua a 1a cubeta -2- de lave

de este, el agua que prov1ene de la red por, el tubo ~4- se-

somete a una fase de calorlflcaclon medlante dlspositivos CO]

cubeta -2‘ de. lavado por medlo del empuge del agua de la red

1ndependlente 3=, Desde este ultlmo hasta 1a cubeta w2- el

'w’a:iorif101os de entrada de agua orlentados ventagosamente hacmaqs

: cha cubeta wa. rejilla w otro elemento filtrante de cual -1

IH




caa

ELROE
» .-

o

r";gua.pe;;ata'traves ;91 tubo —5- . 3 ﬂ 2 4 i _

st

e

80

85,

90

A

am
5§ =t
A AR AAAT

Entretanto en el 1nter10r de la cubeta 82~ de 1a—

1 vado proveemos un brazo roclador rotatlvo -=6- 8n el cual se_ -

producen orificios de exvu131on de agua -7- orlentados ‘Vven—
taaosamente hacla dos sentldos opuestos. Y emplazamos ade -
mas en el fondo de dicha cubeta ~2- “una. feailla -8~ u otro---
elemento flltrante de~oualquler naturaleza a ‘través del --.
cual el agua trlbutada a 1a cubeta -2» por la entrada.-1- =
'es dlrlgida hacla aquel br&zo roclador -6— medlante una 1ns'
ta1a01on de bombeo —9— enentualmente rever31ble. o
' La flgura 2§ corresponde a un esquema dlagramatl

co del funcionamlento de 1a maqulna automatlca de lavar va--‘-j
gilla. En efecto, el agua =10~ trlbutada a 1a cubeta —2- a-
traves de la- entrada -1- es. d1r1g1da por 1a 1nstalaclon ‘de-
bombeo ~9~ hacla el brazo roclador -6~ 8 traves del. filtro-
--8- y en el sentldo que 1na1can Ias flechas de modo tal gue
el agua llega a la eubeta -2- a traves del brazo -6— ‘Tocis-
da por aqpersmon.,Entretagto la abserclon del agpa -10— por;
la 1nstalac1ov de bombeo establece 1a dep091clon de partlcu
las residuales -11~ sobre el filtro -8~ prev1sto en el fon-
do ‘dé dleha cubeta. - o ‘ ' )

» Fﬁnalmente la ilgura 33, corresponde a51mlsmo a-|
uné viéta esqpemat1ca de-la- fase de desague de 1a.maqu1na lal.
vadora, segun la 1nvencion. En efecto, despues de que el a-.
gua tributada por el brazo roclador -6= ha caido de nuevo a
la cubeta -2—, es reabsorblda por 1a 1nst31301on de bombeo—

‘~9- y proyectada en dlrecclon inversa hacia el desague -12-'

4  segun el sentldo que 1ndlcan las flechas ya traves del fil

tro —8- prev1sto en el fondo de ‘dicha cubeta ~2-. En este -

momento,:el agua proyectgda,hac1g~el~desague -12- arraétra—

- haé;é-el éxterior los résiduos -11- .depositados sobre .el ci




Cvw

ud

T

=

Clost

[ TN L
R \‘.. .

- ': 95

"100

‘<. 110 b

118

- 120

.del agua calentada,

1 1a ré@,. o

tado flltro -8- durante la fase operativa de lavado.

‘Ia operacién de-. lavado se divide en varias fases—

‘1ndepend1entes, en el ciclo de. las cuales se producen funda
hE mentalmente las 31gu1entes operaclones comblnadas en cade -

| ne: -

1.- calentado del agua que produce el lavado,

'?%~ ' 2;— regulaclon de 1a’ temperatura del agua que pro

“‘{ &uce el lavado, j-..u

3 - desoone11on automatlea de los érganos que ca-

: 1lentan el agua, una VeZ alcanzado el llmlte convenlente de

| temperatura,

4.-,entrada del aguads 1a red a la oamara que con

'~;-tlene el.agua calentada,‘

L 5. roczado “poT aspersion én 1a cubeta de 1avado-

6 - clerre automatlco de la entrada del agua de -

‘.

.= recomlenzo del c1clo de calentado del agua en

Atrada al dep051to,

- tiempo de lavado,
9.- descarga automatlca del agua sucla,_

10.—1nterrupclon momentanea del roclado por asper

‘.'v_ N -_.’. . " r»‘, ":'»: .
4 siomn, |

11.—clerre automatlco del desague, coincidiendo -

"con el final del ciclo de lavado,

12.-reapertura de 1a entrada del agua de la red y

) repetlclon de las’ operaclones precedentes segun un c1¢lo de

enjague y

13 -desconexion automatlca de los elementos calen

| tadres despues del 01010 de en;ague, )
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14.—c1erre ‘autémdtico de;§ \é g agua de -i
la red 1uego en 1a desconex1on de 1os elementoa calentado-
res, A P R A ' ’
e 15.-produccion de un desague flnal, ¥ _
) 16.—1nterrup01on del roclado y parada de 1a ma -- |
&uinég ' ’ '

La d1v1sion del lavado en 1os 010105 que oompren—

'de se produce esenclalmente por medlo de un clrculto elec -

‘ 'trloo en. el cual se combinan por lo menos. o

a) un organo temporlzador,
b) una disp051c1on de rele,

c) unig’ valvula automatlca que regula la entrada -

'del agua provenlente de la red,

. d) una valvula automatlca que regula la descarga—- 

.fdel agua despues de produclda la Opera01on de 1avado,

e) elementOS‘contactores mandados desde la manive

xla de la: puerta de accesd.a e méqulna,

f) un "mando exterior comblnado con los elementos--

{-.de puesta enAmaroha, y:

&) una palanca névil que soporta al tubo de ‘desa~

;gue de la maqulna.

Naturalmente en el interior de la cubeta de laVa-

.do se dispone un oarro movil portador de 1a vajilla, combl-

;:néndose como‘habltualmente el. agua de 1avado con un proauc-

Hecha la descripcion precedente es neceaario afiadi

que loa detalles de reallzacion de la 1dea expuesta pueden-
:varlar aln gue por ello oamble 1a esencia de la invencién -

que es la que se desprende de los parrafoe que anteoeden ¥~

1o que se. reiv1ndlca en la szguiente
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En resumen. La Patente de .Ln@ ZAZ 41 lue se so—'

_llclta ha de recaer sobre 139 relv1ndcaoiones 91gu1entes.

13 - PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN LAS MAQUIl-

'f:aNAS AUTOMATICAS DE LAVAR VAJILIA, esencielmerite ceracteriza |
o ;dos por el heoho de. dlsponer en comunicacion la entrada de-
‘;agua 8 1a cubeta de lavado, con un aepos1to independlente,

Qﬁdentro del cusl el agua que proviene de la red se somste a-

una fase de calorif10301on medlante dlSpOsltlvos convenclo-

i5na1es, 51endo luego proyectada al interior de la propla cu~
) -beta de lavado a traves del empuje del agua, de la red gue —‘
RE penetra por regulaclon automatlca en el c1tado deposito in-"

:dependlente..jf’

2ﬂ - PERFECCIONAMIENTOS, segun reiv;ndica01on pri

.ﬂmera, esenclalmente caracterlzados porque con51sten en pro- '
;veer en el 1nter10r de 1a cubeta de 1avado un brazo rocia -
?~dor rotativo en el cual se producen OrlfICIOS de expu1s1on- '
i:de agua orlentados ventajosamente hacla dos sentidos opues-
' ‘tos, emplazando ademas en el fondo de dlcha cuheta uns reji
- lia u otro elemento flltrante de cualquler naturaleza, 8 ——
‘traves del cual el agua tributada a 1a cubeta s dlrlglda -
* _‘hac1a aquel brazo r001ador mediante una 1nsta1aclon de ‘bom~

:beo eventualmente reverslble. e

7 3m.- EERFECCIONAMIENTOS, segun relV1ndlcacloneS -

’<anteriofes; esenc1almente caracterlzados porque el agua ca~
lor1fleada trlbutada a la cubeta por el brazo roclador 8s -

'reabsorbida por . la instalaclon de bombeo ¥y proyeetada en di

receidn 1nversa ha01a el desague a traves del proplo flltro

- previsto en el fondo de dlcha cubeta, en cuyo momento arras

tre hacia el exterior los re51duos d§p951tados.aobre el ci-
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:"-'ftado filtro durante 1a fase operatlva de lavado.

45 - Se r91v1ndlca por. ultlmo como obgeto sobre el

“-_QQue ha de recaer 1a Patente dé Introducc1on que se 501101ta,

}: SRS V“PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS AUTOMATI -
Tags | s DE LAVAR VAJILLA" - S |
v - | Todo ta.l A como queda descnto vy relvmdleado en— :
'rlé. presente Memoria qu.e consta de ocho hoaas escntas a ma-
1qu1na por una sola cara. y dibujos que se acompanan.
- R BT Madrid 17 @s Julio de 1964
190 - C ALI;J;SO UNGRIA '
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D. RAMON NAVARRETE CORTES y .
N. VICTOR ESPARZA SORIA hoja dnica
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ESCALA VARIABLE

Madrid, 17 de Julio de 196 4
' ALFONSO UNGRIA
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