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MEMORtA DESCRtPTtVA
qae se acompaña a !a soücHad do ana

.......^T^E..^..I]^^mCCION............

por .diez... .ños en España,por..''PERFECCIONAmEN

TOS..IN.TRQmOI.̂ ...m..M.S...mQHD?AS...AnTONATI.QAS- 

DE MVAR .VM.ILLA.'.'........... :.............

a favor de

D. ^ O N  NAVARREH. OOR^
ZA SORIA, de nacionalidad española.
domiciliado en YALHCI.A,.. .J&oi.nt.o Labaile.̂ . Y..

Fuente de origen: Maquina fabricada por BULPITT &
SONS LTD., SWANSEA WORKS BIR - 
MINGHAH 1 INGLATERRA.
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La Patente de Introducción que se solicita'reúne-
' ' ' ' , . . ' ' . ^las condiciones que determina el Estatuto vigente sobre Pro
piedad Industrial de fecha 26 de julio de 1.929, texto re -
fundido, publicado el 30 de abril de 1.930.

Indica el enunciado.que la solicitud que nos ocu­
pa se refiere a unos perfeccionamientos introducidos en las 
máquinas automáticas de lavar vajilla. El objeto de ésta so 
licitud, que ha sido practicado con éxito en el extranjero, 
modifica.las condiciones esenciales de los procedimientos - 
conocidos para producir el lavado automático de vajilla, y- 
presentáuna organización funcional mediante la cual que —  
dan automáticamente eliminados los residuos que se producen 
en la cubeta durante la fase operativa de lavado.

A consecuencia de ello, el funcionamiento automá­
tico de la máquina queda fundamentalmente mejorado, por cuan 
to las posibles obstrucciones de los órganos canalizantes dá 
agua de lavado resultan prácticamente anuladas en su totalJL 
dad. *

Consiguientemente, la invención se caracteriza por 
el hecho de disponer en comunicación la entrada de agua a - 
la cubeta de lavado, con un depósito independiente, dentro- 
del cual el agua que proviene de la red se somete a una fa­
se de calorificación mediante dispositivos convencionales,- 
siendo luego proyectada al interior de la propia cubeta de­
lavado a través del empuje del agua de la red que penetra - 
por regulación automática en el citado depósito independien 
te. -

De acuerdó con otra característica, los perfeccio 
namientos consisten en proveer en el interior de la cubeta-

30 de lavado un brazo rociador rotativo en el cual se producen
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orificios de entrada de agua orientados ventajosamente hadia 
dos sentidos opuestos, emplazando además en el fondo de di­
cha cubeta una rejilla u otró élemento filtrante de cual.—  
quier naturaleza, a través del cual el agua tributada a la-

- ^  .35 cubeta es dirigida hacia aquel brazo rociador mediante una- 
instalación de bombeo eventualmente reversible*

De acuerdo con una ulterior característica del in

' 40 r

vento, el.agua caloriRcada tributada a la cubeta.por el bra 
zo rociador es reabsorbida por la instalación de bombeo y - 
proyectada en dirección inversa hacia: él desagíie a través - 
delpropio filtro previsto en el fondo de dicha cubeta, en -

J9 - - ' ' cuyo momento arrastra hacia el exterior los residuos deposi 
; tados. sobre el citado filtro durante la fase operativa de - 
-"layado* , - ' ' ' . ... ' ; - * . - -

' 45 Para ayudar álá comprensión de la idea expuesta-
' í -
* ' n \ í

se ha. confeccionado a título explicativo y sin carácter res 
trictivo alguno, una lámina de dibujos* Ilustra la presente

v Memoria como un ejemplo de realización dél objeto que nos - 
ocupa* " . _ - . ̂

50 * ' . La figura 1̂ , ños ofrece una sección diagramática 
de una máquina automática de lavar vajilla obtenida.según - 
los perfecciónamientós. Como puede Observarse disponemos en 
comunicación la entrada -1- de-agua a la cubeta -2- de lava
do, con un depósito independiante de referencia -3-, Dentro

- 55 de éste, el agua qué proviene de la red por el tubo -4- se- 
somete a una fase de calorificación mediante dispositivos co.í 
vencionales. Luego es-proyectada al interior de la propia -

60

cubeta -2- de lavado por medio del empuje del agua de la red 
qué penetra porréguláción automática en el citado depósito- 
independiente -3-. Desde este ultimo hasta la cubeta ̂ 2- el



agua pasa a través dél tupo -5r¿
Entret^itó en el interior de la cubeta e'2-. de la­

vado proveemos up brazo rociador rotativo -.6- en el cual se 
producen orif icios de expulsión de agua -7- orientados ven­
tajosamente hacia dos sentidos opuestos..Y emplazamos ade - 
más en el fondo de dicha 'cubeta.-<7-2- - una. rejilla -8- ü otro- -
elementó filtrante decuálquier naturaleza a través deí -
cual SÍ agua tributada a la cubeta -2-r por la entrada.-1-,- 
és dirigida hacia, aquel brázó: rociador -6- mediante una ins 
'talación de bombeo.-9*.ementualmente reversible.

* La figura 2̂ , corresponde a.ün esquema diagramáti 
có del funcionamiento de la máquina automática de lavar va­
jilla. Éá efecto, el agua -10- tributada a la cubeta -2- a- 
travás de la-entrada -1- és dirigida por la instalación de­
bombeo -9- hacia*el brazo rociador -6- a través del filtro- 
-8- y ep el sentido que .indican las flechas de modo tal que 
el agua llega a la cubeta -2- a través dél brazo -6- rocia­
da por, aspersión, .^tretaptg.la .absorción del agua -j&- por. 
la instalación de bombeo establece lá deposición de particu 
las residuales.-11- sobre el filtro -8- previsto en el fon­
do dé dicha cubeta. -

.Finalmente la figura ja,"corresponde asimismo a - 
una vista esquemática de lá fase de desagüe de la máquina la 
vadora,.según la invención! En efecto, después de que el a- 
gua tributada por el brazo rociador -r-6- ha caído de nuevo a 
la cubeta -2—, es reabsorbida.por la instalación de bombeo- 
-9* y proyectada en dirección inversa hacia el desagüe -12- 
segúñ el sentidoqué.indican las flechas y a través del fil 
tró -8- previsto.en el fondo de dicha cubeta -2-. En este - 
momento, el agua proyectada hacia el desagüe -12- arrastra- 
haciáel exterior los residuos -11- depositados sobre el ci
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tado filtro -8- durante la' fase, operativa de. lavado.
La operación de.lavado se divide.en varias fases- 

independientes, en el ciclo.de las cuales se producen funda 
mentalmente las siguientes operaciones combinadas en cade - 
na:' ; -* '

1.- calentado del agua que produce el lavado,
* 2.- regulación de la temperatura del.agua que pro

dude.el lavado, " -r
3.- desconexión automática dé los órganos que ca­

lientan el-agua,.una vez alcanzado,el límite'conveniente de 
temperatura,

. * 4.- entrada del aguada la. red a la cámara, que con 
tiéne él. agua calentada,

5. -.rociado por aspersión en la cubeta de lavado-
. del agua calentada,.: -

6. - ciérre autoinático de la entrada del agua dé ­
la red, ' -

7. -.recomienzo del ciclo de.calentado del agua en 
trada al depósito,

*. 8.- tiempo de lavado,
9. - descarga automática del agua sucia,
10. -interrupción momentánea del rociado por aspar

sión, * . 7 '
i 1.-cierre automático del desagüe, coincidiendo - 

con el final del ciclo de layado,
12. -reapertura de la entrada del agua de la red y

repetición de las operaciones precedentes según un ciclo de 
.enjagüe, *

13. -desconexión automática.de los elementos calen 
tadres después del ciclo de enjuague,



ia red, luego en la desconexión dé los elementos calentado­
res, .. - -

15. -producción de un desagüe final, y
16. -interrupción del rociado y parada de la má —

quina.
La división del lavado en los ciclos que compren­

de se.produce esencialmente por medio de un circuito eléc - 
trico en el cual se combinan por lo menos:

a) un órgano temporizador,
. b) una disposición de relé,,
c) uña válvula automática que regula la entrada - 

del agua proveniente de la réd,
d) una válvula automática que regula la descarga- 

¡del agua después de producida la operación .de lavado,
e) elementos contactores mandados desde la manive 

la de la puerta de acceso, a la'máquina,.
' * f) un mando exterior combinado con los elementos-- 

.de puesta en marcha, y. . ; .
g) úna palanca móvil que soporta al tubo de desa­

güe dé la máquina.
.. Naturalmente en el interior de la cubeta de lava­

do se dispone un carro móvil portador de la vajilla, combi- 
:nándose como habitualmente' el agua de lavado con un proauc- 
to detergénte. . !

Hecha la descripción precedente es necesario añadñ 
que los detalles de realización de la idea expuesta pueden- 
variar sin que por ello cambié la esencia de la invención - 
que es la que se desprende de los párrafos que anteceden y- 
lo que se reivindica en ía siguiente
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ÍEn resumen: La Patente de^nirdCÜMi^L %ue se so­
licita ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

^ : 18,- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 'EN LAS MAQUI
^ 155 . ÑAS AUTOMATICAS DE LAVARVAJILLA, esencialmente caracteriza 

,dós por el hecho dé disponer en comunicación la entradade- 
agüa a la cubeta de lavado, con un-depósito independiente,- 
dentro del cual el agua que proviene de la red se somete a- 
una fase de calorificación mediante dispositivos convenció-

-  ̂ *160 . nales, siendo luego proyectada al interior;de la propia cu­
beta de lavado a través;del empuje del agua de la red que -

, ... penetra por regulación automática en el citado depósito in-

" í - r -/..' '
dependiente.* ' .

¡28.̂  PERFECCIONAMIENTOS., según reivindicación pri
. '<.;'... -]6$ : mera/.esencialmente caracterizados-porque consisten en pro­

veer en el interior de la cubeta de lavado un brazo rociá -
. % dor rotativo en el cuál se producen orificios de expulsión-,***

de agua orientados ventajosamente hacia dos sentidos opues­
tos^ emplazando además en el fondo de dicha cuheta una re ji

170 lía u otro elemento filtrante de cualquier naturaleza, a —  
través del cual el agua tributada-a la cubeta es dirigida - 
hacia.aquel brazo rociador mediante una instalación de bom- 
.beo eveñtualmente reversible.

38.- PERFECCIONAMIENTOS, según reivindicaciones -
Í75 ; anteriores, esencialmente caracterizados porque el agua ca-

íorificada tributada a la cubeta por el brazo rociador es - 
reabsorbida por la instalación de bombeo y proyectada en di 
rección inversa hacia el desagüe a través del propio filtro 
previsto en el fondo de dicha cubeta, en cuyo momento arras

180 tra hacía el exterior los residuos depositados sobre el ci-
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tado filtro duran tala fase operativa de lavado.
- reivindica por último como objeto sobre el

.que ha de recaer la Patente de Introducción que se solicita, 
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS AUTOMATI - 
CAS* DE LAVAR VAjíLLA". : , ' . -

Todo tal y, como queda descrito y reivindicado en- 
la presente Memoria que consta de ocho hojas escritas a ma- .

19P
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quina por ¡una sola cara y dibujos que se acompasan.
Madrid, 17 de Julio de 1964 

ALFONSO UNGRIA
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