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P A T E N T E  DB I N V E N C I O N
)o)o)ojo)o)ojo)o)ojo)o)o)

que por eeinte años ae so lic ita  a favor de Don Edmundo Fernan­
des O rtiz, de nacionalidad española y domiciliado en Santander 
ca lle  de la  Marina, y que ha de recaer sobre:

" PERFECCIONAMIENTOS EN PORTA-HERRAMIENTAS "
PARA TODA CLASE DE MAQUINAS *.

& & & & & & & & & & & & & & & . & & & & & & & & & & & & & & & . &

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
. _ %%%%%%%%%%%%%%%%%%

La invención a que ae re fie re  la  presente memoria, 
constituye una novedad ind ustria l con ca rac te rís ticas  y venta­
jas que la  hacen merecedora del privilegio de explotación ex­
clusiva que por ella  se so lic ita , para todo el Territorio Na­
cional y su s  Posesiones, conforme se describe a continuación 
y se representa gráficamente en e l adjunto dibujo a titu lo  me­
ramente informativo.



tea de tornea mecánicos en general# unificaron las to rre tas de 
10 los mismos sustituyendo el antiguo soporte unitario con el fin  

de lograr con ta l innovación una ampliación en los espacios ú t i ­
les  en l a  relación de 1 a 4. No obstante el gran surtido de 
porta-herramientas de diversas formas y aplicación que poste­
riormente han ido apareciendo en el. mercado# han aembrado e l 

15 desconcierto en los usuarios de dichas máquinas hasta e l extre­
mo de lleg ar a empezar a lanzar a l mercado nuevos modelos de 
to rre ta s , lo cual lleva en s i la  necesidad de que e l usuario 
ha de cambiar estas en sus máquinas en función del porta-herra­
mientas que ha de emplear, con lo que las ventajas in ic ia les  

20 obtenidas vuelven a disminuir considerablemente con un aumento 
de tiempos muertos.

Todos estos inconvenientes han llevado a la  necesidad 
de crear un porta-herramientas "Universal", que aprovechando 
las  ventajas de lea to rre tas g ira to rias componentes del equipo 

26 de las  máquinas generalmente empleadas# consiga que eh e l mismo 
puedan aer acopladas cuantas herramientas sean precisas, todo 
ello con un máximo de comodidaedes, ahorro de tiempo# sencillez 
y eobre todo una notable economía a l  su s titu ir  los actuales 
porta-herramientas en numero de nueve unidades de d is tin to  mo- 

30 délo, por uno solo.
Esta creación de ta l porta-herramientas universal# con 

los accesorios correspondientes, constituyen los perfecciona - 
mientos a los que se re fie re  la  presente memoria descriptiva# 
con loa que ae obtiene las ventajas anteriormente expuestas y 

36 la  eliminación de loa inconvenientes citados.
En esencia los perfeccionamientos que se aluden están 

constituidos por la  creación de un portaherram ientas de con - 
figuración prismática regular y superficie de asiento plana y 
adaptable a cualquier clase de tó rre te , dotada de una cabeza,



40 en la  que ee ha previsto, una especial configuración y estruc­
tura que permite el acoplamiento de la  herramienta precisa, co­
locada lateralmente y f i ja  por medio de un p e s ti llo , sea para 
c ilin d ra r o trenzar, y un alojamiento en su extremo contrario 
en el que se puede acoplar un barron para mecanizados in te rio - 

45 rea , pudiendo variar los ú tile s  que sean sin cambiar en absolu­
to la  colocación y disposición del porta-herramientas, ya que, 
una vez colocado en la  te rre ta  no es preciso tocarle de posición 
en altu ra  para obtener los centros de trabajo de las  d is tin tas  
herramientas cortantes que puedan colocarse en el mismo,

50 A continuación se hara una detallada descripción de
los perfeccionamientos que se c itan , con referencia a la  plas- 
maoion gráfica de los planos que se acompasan, en los que se 
representa a simple t itu lo  de ejemplo, como anteriormente d i j i ­
mos, una forma preferente de realización, susceptible de todas 

55 aquellas variaciones de de ta lle  que no supongan una alteración 
fundamental de las  carac te rísticas esenciales de los mismos.

En dichos planos ae ilu stra*
Figura I ,  v is ta  en alzado la te ra l  del porta-herramien­

ta s , seccionado en parte y con de ta lle  de su fren te  y cara pos- 
60 te r io r ;  Figura I I ,  la  misma v is ta  con ú t i l  para c ilin d ra r y b a- 

rrún para mecanizados in te rio re s ; Figura I I I ,  d e ta lle  del porta­
herramientas con sosportes múltiples de c ilin d rar y porta brd- 
caa respectivamente; Figura IV, v is ta  del porta-herramientas, 
en planta, y con soporte múltiple de c ilin d ra r , asi como para 

65 mecanizado in te r io r; Figura V, v is ta  del porta-herramientas
con ú t i l  para trenzar de p e rf il  constante, a izquierda del s í -  
porte y rotación invertida; Figura VI, es el caso de la  figura 
an terio r, v is ta  en planta; Figura VII, v is ta  del porta-herra­
mientas con ú t i l  para trenzar a izquierda del mismo y rotación 

*K) normal; Figura VIII, porta-herramientas con ú t i l  para trenzar 
de tipo e lás tico .
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Según el ejemplo de ejecución representado, los per# 

faccionamientos que se preconizan están constituidos por la  
creación de un porta-herramientas de tipo universal, formado 
por un cuerpo -9 - de forma prismática rectangular de material 
adeouado y con superficie de asiento plana, susceptible de 
adaptarse a cualquier tipo de to rre ta , en e l que ex iste , en un 
extremo una cabeza -4- dotada de una acanaladura la te ra l  -6- ^ 
en cada una de aua caras, inclinada con una graduación espe - 
cialmente estudiada para que e l ú t i l  -13- que se adapte en e lla  
quede con e l ángulo de ataque preciso, estando previsto sobre 
dicha acanaladura -6- un alojamiento v e rtica l -1- prolongado 
hasta la  cara superior de dicha cabeza, por un taladro -Z- en 
e l que puede inclu irse  un to rn illo  -14- que empuja a un p estillo  
-16- alojado en e l citado alojamiento -1- a fin  de que asegure 
la  colocación exacta del ú t i l  -13- en la  ranura -5 - , Asimismo 
en esta  cabeza -4- amisten en su la te ra le s  unas gargantas -3" 
que sirban de alojamiento a cuantas herramientas hayan de aco­
plarse a l  conjunto como postariormete se describ irá .

El cuerpo -9- del porta-herramientas en su extremo 
contrario, esta  hueco, con ün alojamiento longitudinal *-8- para 
introducir en e l barrán -20- portador de la  herramienta preci­
sa para c ilin d ra r , roscar, re fren ta r y demás, habiéndose previs­
to en el extremo de este alojamiento un co llarín  -11- de c ierre  
que atenaza al citado barrán, además de un p e s tillo  -18- de re­
sorte incluido en un o rific io  transversal - lo -  y un perno de 
presión -19- alojado en un o rific io  roscado -12-, sirviendo el 
pestillo  -18- para localizar y f i ja r  automáticamente el á t i l  
en su centro de trabajo en combinación con una ranura longitu­
dinal -17- existente en el barren -20-, Por o tra  parte , para 
orientar rápidamente sobre la  posición del centro de trabajo  
se ha previsto una linea acanalada -7- longitudinalmente Alap 
puesta en e l porta-herramientas.



cinco —
'Q

105

110

116

120

126

130

136

Organizado de esta forma el porta-herramientas se han 
previsto unos elementos auxiliares de acoplamiento al mismo, 
que permiten con gran rapidez y efectividad efectuar toda c la­
se de trabajos, para lo cual en el alojamiento -0- de la  parte 
posterior del mismo, puede inclu irse  un portabrocaa multiple-27* 
que permite la  colocación simultánea de cuatro brocas enmlugar 
de la  única que pueden alojarse actualmente en los portaoherra- 
mientas. Este Porta-brocas -27- presenta un vastago para in­
troducción en el alojamiento citado -8 -, este vastago esta dota­
do de dos acanaladuras -26- transversales para acoplamiento en 
el p e s tillo  de centrado -18- .

En e l canal inclinado -6- se acoplan las herramientas 
-13- fijad as por el p e stillo  -16-, efectuándose ta l  acoplamiento 
por el la te ra l  de la-cabeza, lo que supone una ventaja de gran 
importancia, ya que no es preciso variar ía  posición*del carro 
echando este  hacia atrae para recambio del ú t i l ,  sino que por 
efectuarse lateralm ente, puede hacerse sin ninguna operación 
previa.

Asimismo en las  gargantas -3- pueden aer adaptados los 
ú ti le s  -23-, -39- y -42-, mediante los to rn illos -26- y -4o-, 
con mordazas de sujeción -38- o bien sin e lla s , segum e l tipo 
de herramientas a colocar, pudiendo ser esta colocación en un 
lado o en otro del porta-herramientas, así como en posición de 
trabajo en rotación d irecta  o Inversa.

Con el fin  de lograr una miagor utilidad del porta-he­
rramientas que se describe, se ha previsto un soporte múltiple 
-23- portaplaquitas, en forma de e s tre lla  que puede llevar hasta 
cuatro de e llas  en lugar de dos que generalmente ae emplean.

Este conjunto de portaherramientas y elementos acceso­
rio s que se ha descrito , forman los perfeccionamientos consegui­
dos en esta clase de elementos ind ustria les, pudiendo ap licar­
se a i mismo cuantos otros elementos accesorios ya conocidos y
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actualmente en uso, puedan adaptarse $1 porta-herramientas men­
cionado.

Le forma, materiales y dimensiones, con que se ha fa­
bricado, podran ser variables, y en general cuanto sea acceso­
rio  y secundario, siempre que no a lte re , cambie o modifique la 
esencialidad del objeto pare el que ha sido creado.

Los términos con que esta redactada esta memoria son 
c iertos y f ie l  re fle jo  del objeto descrito , debiéndose tomar 
todos sus conceptos en el mas amplio sentido.

El peticionario se reserva el derecho de Obtención 
de los certificados de sdiecion complementatios para las mejo­
ras y perfeceionemientoá que la practica pudiera aconsejar en 
lo suoesivo.

Descritos suficientemente la naturaleza y alcance de 
la  presente invención, objeto de esta so lic itud , a s í como la  
forma de llev a rla  a la  práctica , me reivindican a t ítu lo  p r i­
vativo las  siguientes particularidades sobre la s  que ha de re ­
caer la  concesión del privilegio de EMENTE DE INVENCION que 
se s o lic ita .

R E I V I N D I C A C I O N E S
s = S B s í  =  s : 3 í M p : : : s ! : : s : s :  s r s s  e : ' e  *

PRIMERA.- "PnéECCÍOEAHlÍ!NÍUS M PÓRTA-HStRAMIENTAS 
PARA TODA CIASE DE MAQUINAS", caracterizados porque se ha pre­
visto un porta-herramientas formado por un cuerpo de forma p r is ­
mática, con base de asiento plana para acoplamiento en toda c la­
se to rre taa , y que en un extremo presenta una cabeza dotada de 
unas acanaladuras en sue caras la te ra les  debidamente inclinadas 
en grado t a l  que permite que el acoplamiento en e llas  de las 
herramientas cortantes que se tra ten , puedan con un ángulo de 
ataque, adecuado y automáticamente centradas en su punto de 
trabajo , existiendo en dicha osbeza un alojamiento v e rtica l pa­
ra  un p e s tillo  de inmovilización del á t i l  acoplado mediante 
un to rn illo  de preaién acoplado sobre la cara superior, permi-
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tim do la. colocación y forma del canal inclinado, e l acopla 
miento de ú tile s  sin  tener que mover el carro de la  máquina
para re tira r lo  de la  pieza a trab ajar.

SEGUNDA.- Ibr " Perfeccionamientos en Porta-Herramien­
tas para toda clase de Máquinas", según anterior reivindicación 
caracterizado porque se ha previsto en la  cabeza del porta-he-* 
rramientas unas gargantas en sus caras la tera les en sentido 
v e rtic a l por la s  qde pueden pasar to rn illo s de sujecián de d i­
versos ú tile s  y herramientas en una y o tra  cara del porta-he - 
rramientae, y en sentido de rotación directo e inverso respec­
tivamente.

TERCERA.- Ebr "Perfeccionamientos en Porta-Herramien­
tas  para toda clase de Máquinas", según precedentes reivindica­
ciones, caracterizados también porque se han previsto en la  
parte posterior del cuerpo del porte-herramientas un alojamien­
to longitudinal en el que puede f ija rae  un barrán portador de 
herramientas para mecanizados in te rio res, fijándose este en su 
alojamiento por medio de un to rn illo  de presión transversal exis­
tente en la s  proximidades del extremo.

CUARTA.- Por "Perfeccionamientos en Porta-Herramientas 
para toda clase de Máquinas", según anteriores reivindicaciones 
caracterizados ademas per e l hecho de que para f i ja r  automáti­
camente e l centro de trabajo, ae ha fijado con anterioridad en 
e l berrán una acanaladura longitudinal y en el porta-herramien­
tas  un p estillo  de reso rte , que combinados con una ranura lon­
gitudinal existente en el porta-herramientas permiten orientar 
en principio sobre el citado punto de trabajo.

QUINTA.- Por "Perfeccionamientos en Porta-Herramientas 
para toda clase de Maquinas", según reivindicaciones anteriores 
caracterizados también por haberse previsto para sujeccion del 
berrán da alojamiento, un c ierre  elástico de tipo co llarín , 
existente en la  boca del mencionado alejamiento, que atenaza
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e l barran firmemente sin perm itirle movimiento alguno.

SEXTA.- Por "Perfeccionamientos en Porta-Herramientas 
para toda cla&e de máquinas", según precedentes rivindicacionea 
caracterizados ademas porque se ha previsto un porta-bronas múl­
t ip le  acoplable en el alejamiento posterior del porta-herramien­
tas formado por un váatago que se introduce en dicho alojamiento 
y una cabeza que monta cuatro brocas d iferen tes, presentando el 
vástago acanaladuras transversales para alojamiento del p esti­
llo  de centrado automático.

SEPTIMA.- Por "Perfeccionamientos en Porta-Herramien­
tas para toda ciase de Máquinas", según reivindicaciones ante­
rio res caracterizado,pprque llevan una pieza porta-cuchillas en 
forma de e s t re l la  que se acopla a las gargantas la te ra le s  de la  
cabeza del porta-herramientas, pudiendo emplear en cada caso la  
mas adecuada por un simple giro de la  e s tre lla  sobre su e je  cen­
t r a l .

OCTAVA.- Por "PERFECCIONAMIENTOS EN PORTA-HERRAMIENTAS 
PARA TODA CLASE DE MAQUINAS" .

Todo ello  ta l  y como queda descrito en la  precedente 
230 memoria descrip tiva, que consta de ocho hojas foliadas y meca­

nografiadas a dos espacios por una sola de sus caras, a la  que 
se acompañan tres  de planos en forma y tamaños reglamentarios, 
para la  mejor comprensión del invento.

M&dsrid, d iec is ie te  de ju lio  de mil novecientos sesenta
226 y cuatro.

CR/JR&&&&&&
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