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sothe:

"Perfeccionamientos en miquinas herramientas"

SHolicifande: BISHOP, EAVES & SONS ITD., entidad britéuica, resi
dente en 182, Barrack Road, Christchurch, Condado

de Hants, Inglaterrsa,

Este invencibn se relacions con miquinas
herramientas del tipo que imcluye una base provis-
ta de una via de portaherramientas y un portaherra
mientas alternativamente desplazable a lo largo de

5. dicha via, una torrets ajustable montada sobre el

Mod. 113
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portaherramientas y uha serie de ejes feeeptores de he
rramientas sostenidos por la torreta y adaptados para
ser accionados cuando se sjustan en una posicidn de -
funcionamiento. |

Un objeto de le presente invencidn es la pro
visibn de una nueva o perfeccionada forma de tal mAqui
ha herramienta que incluye una forma perfeccionada de
mecanismo de ajuste de la torreta y en la que se dispo
nen medlos en virtud de los cuales un operario puede -
ejercer un mayor control sobre las diversas operacio -
nes de la miguina herramienta, respecto a como hasta -
ahors ha sido posible,

De scuerdo con la presente invencibn, una
mAquina herramienta del citado tipo se caracteriza por
que la transmisibn para cada eje se obtiene desde un
frbol accionado contenido dentro de la torreta, habien
do un &rbol accionado separado para cada eje y estando
adaptados los &rboles accionados para ponerse sucesiva
mente en acoplamiento accionador con un 4rbol de trans
misidn principal contenido dentro del portaherramien —
tas y que lleva una rueda de engranasje y un embrague -
que forman parte del mecanismo de sjuste de la torre —
Ta.

Seguidaﬁente se describird la invencibn a
modo de ejemplo con referencia a los adjuntos dibujos,
en los cuales:

La figura 1. es una vista lateral, parcial-
mente en seccibn, de la mAguina herramienta.

La figurae 2. es una vista en seccibn que -

muestra los medios de transmisidn de la torrets ¥y el
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mecanismo de ajuste de ésta, contenido dentro del por-

taherramientas de la torreta.

Ia figura 3. es una seccibn fragmentaria que.
muestra parte dgl mecanismo de ajuste de la torreta -
dentro del portaherramientas de esta Gltima.

La figura 4. es una vista en seccidn parciai
de la torreta. |

La figura 5. es una vista en planta inferior
del portaherramientas de lg torreta. '

La figura 6. es una vista parcialmente en -
seccibén que muestra los medios de transmisién de la mé
quina hérramienta ¥ el mecanismo de cambio de veloci -
dad.

La figura 7. es una vista parqialmente en -
seccibn dél mecanismo para controlar el ritmo y disten
cia de avence de la torreta; y

La figura 8. es una vista en planta parcial-

mente en seccidn de la torreta.

Con referencia en primer lugar a la figura 1
df los dibujos, la méquine herramienta incluye una to-
rreta 10, provista de una serie de ejes 12, adaptados
pare acclionarse cuando entran eun relacidn funcional -
con una masa de trabajo 14. La torreta 10. va montada
sob;e un portaherramientas 16 y estéd adeptada para -~
ajustarse aglrededor de un eje vertical respecto al pozr,
taherramientas 16, Este &ltimo es desplazable a lo lar
go de la via 18. y se dispone una cubierta rugosa 20,
sobre uno y otro lado del portaherramientas 16 para -
evitar pérdide de lubricante desde la via 18. para el

portaherramientas, asi como la entrada de polvo y sy -
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ciedad en dfa via 18.

La niquina herramienta incluye una base 22.
que a su vez incluye los medios acclonadores para el
portaherramientas 16, obteniéndose la transmisiba o
accionamiento desde un motor eléctrico 24. Las diver-
sas operaciones de la mfquina herramienta se contro -
lan a través de un panel de control 26, que permite -
al operario seleccionar el ritmo de avance de la to -
rreta 10. cuando un eje determinado 12. se encuentra
en posicidn de funcionamiento, seleccionar el ritmo de
rotacibén del eje 12. en direccidn de retroceso o de —-
avance y limitar ls distancia de avance y retroceso -
de la torreta 10, sobre el portaherramientas 16.

. La mesa de trabajo 14. tiene una empuiladu—
ra para eleﬁar 0 descender a la mesa y, tras la rota—
cibn de la empuiiadura 28, se pone en rotacibn un 4r -
bol 30. Una rueda de engranaje 32 va montada sobre el
&rbol 30 y esta rueda de engranaje 32 se acopla a una
segunda ruede de engranajes 34. situada sobre un 4r -
bol vertical 36. que pasa a través de un tubo de -.
gufa 38.. Bl &rbol vertical 36 estd fileteado exterior
mente a tornillo y el tubo de gula 38 1o estd inte -
riormente, acopléndose el &rbol vertical en un cojing
te 40. adyacente 2 la superficie de trabajo del tubo
14, de manera que tras la rotacidn de le empuﬁadura -
28, el Arbol 36 y por consiguiente la mesa de trabajo
14 se desplaza hacia arriba o hacia abajo.

Como se muestra en la figura 2, el poriahe--
rramientas 16, de la méquina herramienta contiene un

&rbol de transmisidn principel 42 adaptado para trans.
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mitir accionamiento a uno de los ejes 12. cuando se
encuentra coincidiendorcon la mesa de trabajo 14. Es
te 4rbol de transmisidn principal 42 es puesto cons-
tantemente en rotacibn en una direccibn de avance o
de retroceso cuando se poune en funcionamiento el mo-
tor 24, estando sustentado en un par de conjuntos de
cojinetes 44 y 46. E1l conjunto de cojinetes 44. es -
tal que impide el movimiento descendente del frbol -
de transmisibn 42 y el conjunto de cojinetes 46 es
tal gque impide el movimiento ascendente de dicho A&r-
bol 42, manteniéndose en posicidn el conjunto de co-
jinetes 46 mediante tuercas de fijacibn 48 y 50,

El 4rbol de transmisidn 42 sostiene una -
ruede de engranaje 52 y un embrague 54, disponiéndo-
se un conjunté de cojinetes 56 entre el &rbol de -
transmisidn 42 y la rueda de engranaje 52 de manera
que esta Gltima rueda es accionada sélamente cuando
se acopla el embrague 54. La rueds de engraunaje 52.
ge acopla a una. rueda de engranaje de leva 58 situe-
da sobre un Arbol de ajuste de control 60 y la rueda
de engranaje de leva 58 se acopla con otra rueda de-
engranaje de leva 62 situada sobre un Arbol de ajus-
$e 64 que es sustentado en los conjuntos de cojine -
tes 66 y 68. Una placa 70 que forma parte del meca -
nismo Geneva va asegurada al extremo del &rbol de
ajuste 64 y una espiga T2 se extiende en 4ngulo recto
con esta plaea.?O. La espiga 72 forma contacto con -~
otra placa 74 del mecanismo Geneva, que estd asegura
da sl érbol de ajuste 60, siendo tal la disposicidn

gue la placa T4 gira a través de 602 tras una comple—
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ta revolucidn del 4rbol de ajuste 64. La placa T4 va

asegurada a la torreta 10 como se muestra en la figu
ra 4, de naners que dicha torreta 10 se ajusta tem -
vién a través de 602. '

El &rbol de ajuste de control 60. puede gi
rzr libremente respecto a su rueda de engranaje de -
leva 58 y forros de cojinetes 76 y T8 dispuestos en~-
tre el &rbol 60 y la rueda de engranaje 58. Uha rue-
da de engranaje 80 va asegurada al extremo del &r -
bol 60, cuya rueda de engranaje 80 se acopla a otra
rueda de engraje 82, cuya configuracidn es idéatice
e la de la rueda de-engranaje 80, Este Gltimo engre-

naje va montado sobre un Arbol de control 84 susten-

tado en un cojinete 86 dispuesto por debajo del por-

taherramientas 16. El 4rbol de control estd provisto
en su otro extremo de otra rueda de engranaje 88 -
(véase figura 5) y de otro conjunto de cojinetes 90.
Esta otra rueda de engranaje 88. se acopla a otra . -
rueda de engranaje 92 situada sobre un Arbol interme
dio 94 sustentado por debajo del poritaherramientas -
16 en un conjunto de engranajes 96 y que esté conec-
tado por medio de una junta Hooke 98 a un &rbol te -
lescbpico (no mostrado) gue se conecta por su otro

extremo por medio de otra punte Hooke a un 4rbol en
el mecanismo de control de la méquina herramienta.la
rueda de engranaje 92 es de configuracibn idéntica a
la rueda de engranaje 88, de manera que tras ajustaxr
se la placa T4 a través de 602, el Arbol ajustador -
de control 60 se ajusta también a través de 602, co-

mo lo hace el Arbol del mecanismo de control de la —
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El conjunto de engranajes 68. del Arbol ajus

tador 64 se mantiene en posicibén mediante tuercas de

- fijacién 100 y 102 y una leva 104 va montade sobre el

extremo del &rbol 64, cuya leva 104 esté adaptada pe-
ra poner en funcionamiento a un microinterruptor 106

(véase figura 5) montado por debajo de la base 108 —
del portaherramientas 16 para iniciar el funcionamien

t0 de los medios destinados a avanzar o retroceder al
portaherramientas 16 a lo largo de la via 18 y para -
desenergizar al embrague 54 cuando se ha ajustedo la
torreta 10 a través de 602.

! La rueda de engrénaje de leva 62 situada so-
bre el &rbol de ajuste 64 coopera con un rodillo 110
asegurado a una placa 112 que a su vez estd asegurada
a un émbolo 114 de situacibn de 1la torreta. Ia placa.
112 presenta una abertura total 116 en la que se dis-
pone un miembro de gufa vertical 118. Este miembro de
gufa vertical 118 esté asegurado a una placa 120 dig-
puesta pof debajo del portaherramientas 16 mediante -
uﬁ pasador de situacibn 122. El &mbolo de situacidn -
de la torreta es hueco y contiene un resorte helicoi-
dal 124 cuyo extremo estd situado en una tapa 126, cu
yo resorte 124 impulsa al émbolo 114 hacia arriba pa-
ra acoplarlo en un entrante 128 situado sobre el lado
inferior de la torreta 10, Los forros de cojinetes -
130 y 132 se disponen en las aberturas del portaherra
mientes 16'a través de las cusles pasa el émbolo 114,
rueduciendo la fricqién entre dicho émbolo 114 y el -

portaherramientas 16.
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La rueda de engranaje de leva 58 situada s

bre el &rbol de ajuste de control 60 coopera con un
émbolo acoplable 134 que presenta una placa 136 ase-
gurada.al mismo, cuya placa 136 sostiene un rodillo
138 y presenta una abertura que recibe una guia ver-
tical 140. E1 émbolo acoplable 134 es hueco y contie
ne un resorte 142 que se mantiene en posicibn por me
dio de una tapa terminal 144.

Ia torreta 10 incluye una porcidn de cuerpo
central 146 que esté asegurada a la placa T4 y esta
porcidn de cuerpo central 146 estd provista de 6 con
juntos de cojinetés 148 equiangulares, cade uno de —
1os cuales sostiene a un &rbol 150 adaptado para aco
plarse y ser accionsdo pbr el &rbol de transmisibn -
principel 42 cuando el eje_asociado 12 se alinea con
la mesa de trabajo 14 (es de destacar que las figuras
1 y 7 estén tomadas desde el lado opuesto de la méqui
na con relacibn a las otras figuras).

Cada f&rbol 150 tiene una rueda de en —
granaje 152 montada sobre €1 y estas ruedas de engra
naje estén adaptadas para aéOplarse con otro engrang
Je 154 situado en los ejes 12. ILa relacibn de engra-
neje para cada eje es diferente, de manera que para -
el mismo ritmo de rotacidbn del &rbol de transmisidn
principal 42, se obtiene diferentes ritmos de rota -
cibn de los ejes 12. Cada 4rbol 150 estsd sustentado —
en su extremo superior en un cojinete 156 situsdo en
uha cublierta 158 éue esté asegurada a la parte supe -
rior de la torreta. Cada eje 12 est4 contenido dentro

de un alojamiento 160 * y estos alojamientos estdn —
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asegurados al lado 162 de la torreta medlante torn1 -
l1los 164. Tos ejes son intercambisbles, es decir puede
retirarse cualguier eje desatornillando el alojamiento

de la torreta y colocédndolo en cualquier otra posicidn
luego, de manera que puede obtenerse uwna mayor verie -
dad de velocidades gue si cada eje tuviese una posicidn
particulaf. Cada eje puede adaptarse para realizar uua
diferente operscidn, por ejemplo, pudiendo ser una cabe
za perforada y aterrajadora tal como la que se muestra
en 166, o tembién una cabezs moledora o alisadora po -
dria montarse sobrella cabeza de la torreta o también
podria emplearse una cabeza adornadora.

El mecanismo de transmisibn y cambio de ve-
locidad de la méAquina herramienta se muestras en la fi-
gura 6. e incluye un &rbol de entrada 168 acciouado -
desde el motor eléctrico 24, y un Arbol de salida 170
que acciona al Arbol transmisor principel 42 de la mé
quina herremienta por medio de uan Arbol telescépico co
nectado mediante juntas Hooke & uno y otro extremo al
érbol de salida 170 y el &rbol de transmisibn princi -
pal 42, El mecanismo.de cambio de velocidad incluye -
tembiéh un per de Arboles intermedios 172 y 174 susten
tados en cojinetes 176, 178, 180 y 182. EL 4rbol de -
entrada 168 tiene una rueds de-engranaje 184 asegurads
al mismo y esta rueda de eungranaje 184 se acopla a una
rueda de eugranaje 186 fijada al extremo de uno de los
4rboles intermedios-172. Una rueda de engranaje 188 y
un embrague 190 van asegurados al Arbol intermedio 172

¥ se dispone ua coujunto de cojinetes 192 entre la rue

da de engranaje 188 y el 4rbol 172, de manera que la
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rueda de engranaje es solo accionada cuando el embra-

gue estd acoplado. Esta rueda de engranaje 188 se aco
pla a una rueda de engranaje 194 fijada 2l otro &rbol
intermedio 174, Un embrague 196, un conjunto de coji-
netes 198 y una rueda de eungranaje accionadora 200 -
veu asegurados al otro Arbol intermedio 174 y cuando

se acopla el embrague 196, la rueda de engranaje 200
es accionada por el &rbol 174 transmitiendo acciona -
niento a otra rueda de engranaje 202 situada en el ég

bol de salida 170, siendo sustentado este ltimo 4r -

.bol en los conjuntos de cojinetes 204 y 206. AL otro

extremo de los dos 4rboles intermedios van otros em -
bragues 208 y 210, uno en cada Arbol intermedio, inte
racoplando a las ruedas de engranaje 212 y 214, y una
rueda de engranaje 216 en el 4rbol intermedio_l74 gue
se acopla a la rueda de engranaje 202 situada sobre -
el 4rbol de salida 170.

El funcionamiento del mecanismo de cambio -
de velocidad es como sigue:

Cuando se acopla el embrague 190, se trans-
mite accionamiento a través de la rueda de engranaje
194 al Arbol de salida, ya sea a través de la rueda -
de engranaje 20G § a través de la rueda de engranaje
216, dependiendo de que se acople el embrague 196 &
el embrague 210, de manera que el Arbol de salida 170
es accionado a2 una primera velocidad en direccibn de
avance o de retroceso. Cuando se acopnla el embrague -
208 y se desacopla el embrague 190, se acciona el Ar-
bol 174 desde el rbol 172 a través de las ruedas 212

y 214. Ta rueda de engranaje 212 es mayor que la rue-
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de de engranasje 214, de manera gue se obtiene un inere

mentado ritmo de rotacidn del 4rbol 174 en comparacidn
con el ritmo de rotacibn obtenido cuando se acopla el
embrague 190, pues en ese caso lz rueda de ehgranaje -
168 situada sobre el Arbol 172 es mucho menor que la
rueda de engranaje 188 situada sobre el &drbol 172. es
mucho meunor que la rueda de engranaje 194 situada so —
bre el &rbol 174. E1 4rbol de salida es accionado  en
direccibn de avance o de retroceso, dependiendo de éue
se acople el embrague 196 & el embrague 210.

El mecanismo para controlar el ritmo de all
mentacibn del portaﬁerramientas 16 a lo largo de la -
via 18 incluye 6 vAlvulas de control de flujo hidréuli
co 218 equiangularmente dispuestas alrededor de un &r-
bol valvular 220 y contenidas dentro de un bloque val-
vular 222. Se introduce aceite a presibn en una abertu
ra de entrada 224 situeda en el blogue valvular 222, -
pasando luego a una muesca circular 226 ¥y a través de

un par de aberturas 228 y 230 a una cavidad central -

- 232 situada en el 4rbol valvular 220, El 4rbol valvy -

lar 220 incluye también una abertura 234 edapatada pa~
ra ponerse sucesivamente en alineamiento con las entra
das 236 de.las vélvulas de control de flujo 218, cada
una de las cuales incluyen un miembro valwvular 238 ma-
aualmente ajustable para variar el ritmo de flujo de
aceite a través de la vilvuls de control a una segunda
muesca circular 240 situada en el bloque valvuler 222
¥ desde ella 2 una abertura de salida 242, que comunics
con el iad6 de alimentacifn del mecanismo de pistén y

cilindro hidrdulico (uo mostrado) destinsdo a avanzar —
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el portaherramientas 16 a lo largo de la via 18. Para

A

retraer al portaherramientss 16, se introduce aceite
en la direccidn opuesta.

Ceda posicibn ajustada de 1la torreta  10.
estd relacionada con lz posicidn del Arbol velvular -
220, que como anteriormente se describe es accionsdo
por el &rbol de ajuste de control 60 y como cada val..
vula de control de flujo 218 es separadamente ajusta
ble, el ritmo de avance de la torreta 10 en cada posi
cibn ajusteda es tawbién separsdamente ajustable.

El 4rbol valvular 220 sostiene un par de -
ruedas de engrznaje 244 y 246, una de las cusles, la
244, esté adapteda para accionar una rueda de engra—
naje 248 de idénticas dimensiones, situada sobre un
&rbol de control de velocidad 250, y la otra de las
cuales, la 246, estd adaptade para accionar a una
rueda de engranaje de idénticas dimensiones 252, si -
tuada sobre un Arbol de countrol de profundidad 254, —
El &rbol de control de velocidad 250 sostiene 6 &rbo-
les de leva 256 gue son giratorios con el 4rbol de
control 250. Situeda et una posicibn fija respecto al
difuetro externo del conjunto de 4rboles de leva, hay
una serie de microinterruptores 258. En cada posiciln
ajustada del Arbol de control 250, se sitda uno de
los &rboles de leva 256 juato a los microinterrupto -
res. Cada &rbol de leve individual 256 incluye un man
guito exterior ajustable 260, sobre el que ve montada
uha leva 264 de 4 posiciounes, y un 4rbol de control -
interno 264, sobre el cual ve montads una leve 266 -

de 3 posiciones. Ia selecciobn de velocidad de 1os -
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ejes estd determinada por la posicidn de la leva 262,

que se estsblece moviendo un botbn 264 situado sobre
el manguito 260. ILa seleccibn del ciclo de fuacions -
miento de la miguina se determina mediante la posi -
cibn de la leva 266 sobre el &rbol de control interno
264, que se ajusta tras el movimiento del botdén 270,
Lg leva 266 accicna a un interruptor para efectuar la
alimeantacidn de la torreta, o a un interruptor pars -
detener a la misma o, en la tercera posicibn, acciona
a uﬁ microinterruptor que countrola al embrsgue elec -
tromagnético 54 situado en el portaherramientas de la
forreta para permitir el saltoc de dicha torreta 10. a
una posicibn de ajuste.

El mecanismo de countrol de profundided in-
cluye ub tubo o torreta 272. de ajuste de 6 posiciio-
hes, que esta inter;ormente chaveteado y montado s0 -
bre el &rbol 254. Eu cada posicibn, el tubo 274 sos -
tiene un nimero de perros de tope longitudinalmente —
ajustables 274, 276 y 278. Cuatro smicrointerruptores
280, 282, 284 y 286, van montados en un par de cajas
de control 288 y 290. La caja de control 290 esté mon
tada sobre el portaherramientas 16 y la caja de con -
trol 288 =obre la vie 18 del portaherramicntas. Ios
cuatro microinterruptores 280-286 cbntrolan el movi -
miento de avance y retroceso del portaherramientas 16
¥ la rotacibn de avance y retroceso de los ejes 12,

Los perros de tope 274, 276 y 278, de los cug
les hay 6 de cada uno, son individualmente ajustables
en el sentido longitudinal del tubo 272 y el microin-

terruptor 280 estd adaptado para ser accionsdo median
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te los contactos 292 cuando se ajusta el tubo 272 a

través de 602 tras el correspondiente movimiento de
ajuste del Arbol 220. El microinterruptor 280 puede
omitirse si se desea y la secuencia de funcionamien-
to, cuando se omite dicho microinterruptor 280, es
como sigue:

Se oprime el interruptor 286 en el movi-
miento de retorno del portaherramientas 18. de la to
rreta y pasa uha seilal gque es zlmacenadza en una caja
de control. El interruptor 284 pasz una sefial a un

solenoide que pone en funcionamieunto a una vilvula -

de control de flujo que funciona de mahera que inclu
y2 a una de las vélvulas de flujo hidrdulico 218. en
el circuito que pone en funcionamiento al pistdn del“
portaherramientas 16, de maﬁera que se reduzcg el

titmo de avance del portsherramientas de la torreta

desde una velocidad répida a un ritmo de velocidad -
seleccionado. La depresifn del microinterruptor 282

pasa una sefial 2l solenoide, gue interrumpe entonces
le alimeﬁtacién de fluido hidréulico al cilindro del
portaherramientas 16; interrumpiendo el movimiegto -
de avance de la torreta 10, y portaherramientas 16 e
invierte el movimiento de la torreta a un desplaza -
miento répido transversal.

Con el microinterruptor 280 inclufdo, 1la
depresidn del interruptor 286 en el movimiento de re
torno del portaherreamientas 16 de la torreta pasa -
una sefial gue es almacenada en la caja de control, y
la depresidn del microinterruptor 280 en el movimien

to de ajuste del tubo 272 pasa una sefial a la caja -
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de control seleccionando un circuito en el sistema -
de control eléctrico, Ia depresibn del microinterrup
tor 284 tras el movimiento de avance del portsherre—
mientas 16, pasa una seflal al solenoide para reducir
el ritmo de avance del portaherramientas 16. al rit-
mo de alimentacidn seleccionado. Le depresibn del
microinterruptor 282 pasa una sefial 2l solenoide pae-
re interrumpir el avance del portaherramientas 16 e
igvierte el movimiento del porteherramieantas a un -
ritmo de alimentacidn seleccionado, Simulténeameunte
con la inversidn del desplazamiento del portaherra -
mientas 16, los embragues electromagnéticos del meca
nismo de cambio de velocidad son puestos en fuaciona
miento para invertir la direccidn de rotacibn  del
eje 12. La depresibn del microinterrutpitor 284 en el
movimiento de retorno del portaherramientas 16 de
la torreta pasa una sefial al solenoide para incremen
tar el ritmo de iunversibu de movimiento del portahe-
rranientas a un desplagamiento transversal répido y
acciona también a los embragues para caiblar la direc
cibn de rotacibn del eje a la que se obtuvo anterior-

mente,

NOTA
Descrita suficientemente la natursleza -
del iavento, asi como la maners de realizarlo en 1la
préctica, debe hacérse constar que las disposiclones
anteriormente indicadas, son susceptibles de modifica
cicnes de detalle, eun cuanto no'alteren su principio

fundamental. También se hace constar que el iunveato —

corresponde a una solicitud de patente presentads en
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Inglaterra acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios

que conceden los Counvenios Internacicnales en vigor y
siendo lo que constituye la esencia del referido inven
to y por lo gue se solicita Patente de Inveuncibn por
20 afios, en Espafla "Perfeccionamientos en miguinas he-
rramientas", caracterizéndose por lo siguiente:

12 .~ "Perfeccionamientos eun méguinas herra -
mientas", del tipo gue incluye una base provista de
una via horizontal para portaherremienta, un pcriahe -
rranientas alternativanente desplazable a lo largo de
dicha vie, una torreta szjustable montada sobre el por-
teherramientas y una serie de cjes receptores de herra
mientas sostenidos por la torreta y adaptados para ser
accilonados al ajustarse en posicidn de funcionamiento,
caracterigzados porque el accicunamiento a cada_eje se
obtiene desde un &rbol accionado contenido dentro de
la torreta, habiendo un 4rbol sccionado separado por -
cada eje y estando adaptados los Arboles accionados pa
ra ponerse sucesivamente en acoplamienito accionador -
con un &rbol de transmisidn principal contenido dentro
del portaherramientas y que sostiene una rueds de en —
granaje y ua embrague que forman parte del mecanismo -
de ajuste de la torreta.

28 .~ Perfeccionamientos segln la reivindice~
cidn 12, caracterizados porque cada eje esté contenido
dentro de un alojamiento, estando adaptedos los zaloje-
mientos pars asegurarse y desprenderse respectc a la
torreta, de manera gque se permite a los ejes y a los
alojamientos intercambiarse, ¥ porque cade uno de los

I 4 o o .
érboles accionados sostiene una rueda de engranaje que
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se acopla con una rueds de engranaje situada en el -
eje asociado.

32,- Perfeccionamientos segin la reivindice-
cibn 28, caracterizados porgue se dispouen medios pa~
ra controlar la distaacia y ritmo de avance de la to-
rreta para cada pOsicién ajustada de esta Gltima, ¥
ea la que se establecen medios situadores destinados
5 colocar con precisidn la torreta en cada una de -
sus posiciones ajustadas, haciéndose inomerantes los
medios de situacidn tras la iniciacidn del ajuste de
la torreta y haciéndose luego operantes tras el com-
pletamiento de cada operacibn de ajuste.

48 ,- Perfeccionamientos seglun las reivindi-
caciones 22 8 38, en la que las maguinas incluyen, 6
ejes, caracterizados porgue el mecanismo de ajuste -
de la torreta incluye una placa Geneva adaptada para
hacer que la torreta se ajuste a través de un éngulo
de 602 tras una completa revoluoién de la placa Geung
va, iﬁcluyendo el mecanismo de accionamiento de di -
cha placa Geneva uns serie de engranajes de leva pa-
ra desacoplar y reacoplar los medios accionadores de
los ejes, y desacoplar y luego reacoplar los medios
de situacidn de la torretz, incluyendo los medios si-
tuadores un &mbolo edaptado para acoplarse sucesive~
mente en coucavidades de la torreta tras cada opera—
cibdn de ajuste de esta Qltima.

58, Perfeccionamientos segln la reivindica
cidn 38, caracterizados porgue los medios para con -
trolar el ritmo de avaance de la torreta incluyen una

vélvula de flujo hidréulico separada por cada eje, -
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cuyas vilvulas de flujo hidréulico estén radial y -
equlangularmente dispuestas en un blogue valvular fi-
jd que incluye un Arbol distribuidor giratorio cen -
tral, adaptado gara ajustarse a través de 602 tras ce
da operacidn de ajuste de la torreta.

62.- Perfeccionamientos segin la reivindica
cibn 58, caracterizados porque cada vilvula de flujo
hidrdulico puede ajustarse manualmente para estable -
cer un ritmo predeterminado de circulscibn de fluido
a través de una muesca del blogue valvular al lado de
alimentacibén de un mecanismo de pistdén y cilindro hi-
dréulico del portaherramientas de la torreta.

72 .~ Perfeccionamientos segfn la reivindica
cibn 32, caracterizados porque los medios destinados
a controlar el ritmo de rotacidn de un eje cuando se
ajusta en posicibn de funcionamiento, incluyen un &r-
bol de leva por cada eje, cuyos Arboles de leva estén
equiangularmente espaciados alrededor del eje central
de un bloque de control giratorio.

& - Perfeccionamientos, seglin la reivindi-
cacibn 32, caracterizados porque los medios para con-
trolar la distancia de avance de la torreta incluyen
una torreta de tope de profundidad adaptada para ajug
tarse a través de 60°, tras cada operacidn de ajuste
de la torreta princibal.

98 .- "Perfeccionamientos en miquinas herra-
mientas"; tal y como queda substancislmente descrita

en la presente Memoria e ilustrado en los adjuntos ai

bujos,



Esta memorie consta de diecinueve hojas escri

tas a méquina por una sola cara.
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