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PATENTE DE INVENCION

eMomovia Desoptiva

"MAQUINA DEL TIPO DE BARRIL PARA EL TERMINADO DE
PIEZAS®, |

Q%Mt‘ ALMCO SUPERSHEEN DIVISION OF GREAT BRITAIN LIMITED,
entidad inglesa, residente en Bury Mead Works, Hit-
¢hin, Hertfordshire, Inglaterra.

Este invento se refiere & mé&quinss del tipo
de barril, para el terminado Ge piezas, en las gue
las piezas & terminar ge revuelven en el imterior de

un bexril, junto con medios adecuados para el termina~
5 do 4o los mismos.
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En Ias.mﬁqigné‘a' fcidas de este tipo, las pie-

zas se tratan por partidas, cargéndose cada upna de éstas

Gitimas, en el barril, jumto con los medios de terminado
¥ lavéndose aguelles a contimiacidn y separéndose de los
medios de lavado.

Un objeto de este invento es proporcionsr une mé~
quina del tipo de barril, para ¢l terminado de¢ piegas,em
1. gue éstas puedan tratarse de modo continuo evitando
con ello las operaciocnes penoses ¥ lentas implicada en
el tratamiento por partida gue acaba de citarse.

. De acuerdo con este -imvento, una méguina pare
el terminado de piegzas, del tipo memcionado, comprende
un berril rotativemente montado con su eje longiiadinal
prolongado précticamente en direccibén horizontal; medios
pﬁra hacer girar el barril é;redqdor de.dicho eje; une
abertura en \m extremo del Earril, para introducir en

el mismo Ya:' 'pieza:.,_' a tratar, junto con um medio de ter-

minedo; und sbertura de descargs en el otro extremo del

h-arr.i.i-."'y 'n_xediofa sostenidos por éste para introducir la
nezcla em la citada sbertura de descarga; estos medios
son ineficaves para introducir la mezels cuando el barril
gira en un sentido, y eficaces para la introduccibén de la
nezela em la sbertura de descarga, cuando se invierte la
direceibén de rotacibén del barril.

Asf, en uso, la mégquina de acuerdo con este in-
vento se introduce em el berril una cantidad precisa de

piezes y de medios de terminaciém, ¥ el barril se hace
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girar en la primera direceidn cisaag, -
las piezas y ¢l medio se revuelvenm de modo conocido para
obtener el terminado deseado de las piegag. Al terminar
el periodo de tratamiento, y con objeto de retirar del

barril la mezcla de piezas y de medios, se invierte el

. sentido de rotacibén de dicho barril, y la meszcla se des-

carga a ﬁawés de la sbertura de vaciado,

De acusrdo con otra caracteristica de este inven-
o, él extremo de descarga del barril comunica con un
separador rotativo pars ssparar los medios de .Ias partes
terminadas, Comvenientemente, el sepersdor tiecne la for-
ms de tambor de exitremo abierto, f;jo en un extremo del
frente de descarga del baxril, y esté dotado de aberturas
em su gmé p‘er'iférioa, a través de las cuales s6lo pue-
den ;Sasem' Ios medios de termirpado, de 1:&1 modo gque 135
piegzas tratades permanezcan en el tambor o»;‘ poxr contra~
rio, pueden pasar las piegas tratadas, quedando en el
tambox los medios de tzra,tamiento:. El tambor tiene ner-
vios helicoidales en la superficie periférica inmterior
del miamdA, para dirig;lrulas piezas o el medio, segfn el
easo, al otro lado del tembor, para la descarga de éste.

Las méquines con el separador citado, pueden dis-
ponerse en su seccién de tal modo gue las piezas descar-
gadas de une de ellas se introduzcan directamente en el
baxril de la méguina inmediatememte posterior. Asi, por
ejenplo, 'puetd‘en d&isponerse tres grupos de terminacién

en tandem y dispuestos para llevar & cabo tratamientos
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distintes, tales como: desemgrase, deab:ar%éd‘a/
do, desengrasfndose lafp-iezas en el primer grupo y pasan- !
do al s@gun&b grupo péma. el desbarbado de las misnas y &
comtimacidn al tercer grupo, en el que las piezas se pu~
linentan.

Este imvento se deseribe a contimuacién hacien@
referencia =l dibujo adjunto, en el que, .

La fig. 1 es uwn corte vertical del barril de unsa
méﬁuina de s=cuerdo con este invento.

La fig, 2 es uma vista de frente del barril de
la fig. 1; observado en la direeccibn'de la flecha II,

La fig. 3 representé un conjunto de tres mégui-
nag de acuerdo con esie inmvento, montadas en tandem,para
reslizar operaciones sucesives de terminado.

Con referencia primero a las figs, 1y 2, el
barril, indicado em genersl en 1, tiene una pared octo-
gonal periférica formada por tableros 2 sujetos enire -
plenchas cireculeres extremas 3 y 4, provistas de pesta-
fizss, que constituyen respectivamente los extremos de &~
limentacién y descarga del barril. Los tableros 2 son
cdnvargentes exr l& dircceién del exiremo de descarga al
de entrada o alimentacifémn, de tal modo que 1& superficie
transversal del harril aumenta progresivamente del extre-
mo de slimentaecién al de salide.

El barril esté preparado pars girer por rodillds
de impulgibn cme ss ajustan en las pestafias de las pla~

‘cas extremas respectivas y, como se describe mbs detalla-



rodillos memcionados es reversible de tal modo que el ba~ |
rril puede hacerse girar em los dos sentidos de rotacién,
Una abertura 5 dispuesta centralmente en la placa
5. extrema 3, constituye la sberturs de carga 2 través deo
1a cual las pieszss y los medios de terminacidn, se intro-
ducem exi el barril, mlentras gque la placa extrema 4,tiene, |
& ella sujeta y coaxil con ella, um elemento troncocédnico
;? que pro«porcio:nh une pared divergente hacis lo exterior,
10.  gue constituye uns superficie de descarga para la mezcla
de nedios y piezas terminedes. El elemento 7 termima em
_ una& pestafia 8 preparada pare tener, a ella sujeto como
luego se describe, un extremo de un separador cilindrico
para separar los medios de las piesgas,
15. Los medios para descargar el contenido del. barril, )
comprenden wune sbertura 9 em la placa extrems 4 junto &
1a periferia de ésta, aberturs que comunice conm un condue
to 10 sostenido en la place extrema y que se dirige & una
gberture 11 de la pared divergente hacia el exierior del
20, e¢lemento 7} La forma y disposicibn del comducte 10, con
regpecto & las aberturas 9 y 11 son tales que cuando el
barzil gire en una direccién (en sentido ocontrario al del
reloj, como indica la flecha A en la fig. 2) la mezela -
de piezas y medios que pueden entrar en el conducto &
25. través de la sbertura 9, vaelve & caer al interior del
barril, mientras que al invertir la direccién de rote-
cién, como indieca la fleche B, le mezcla circuls por el
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condueto para deacargrg 4é avés de la sbertura 11 de

la pared del elemento 7.

En funcionamiento de un grupo de tretamiento gque
contiene el barril descrito, la=z pieszas y ¢l medio de ter-
minado, junto con um ligquido adecuado y/o compuesto, si es
preciso, se csrga en el barril a través de la aberturs de
entrads 5, A continuaecién se hace girar el barril en la
rrimera direccién indicade y las piezas se tratan de modo
conocido,. AY termimer el periodo de tratamiento, se in-
vierte el semtido de roteseibn del barril y las piezas -~
tratades, juntos con los medios ¥ otros materiales, si
existen, se descargan a través del conducto 10 y de la
shertura 11 de la pared del elemento 7.

Con referencia & la figs 3 del dibujo, se repre-
sents wne combinacibn de tres grupos de tratsmiento com
este invento acoplado y dispuestos en tandem pﬁra el tra-
tamiento sucesivo de las piezas; los fres grupos se in-
dioan en general em 12,13 y 14, respectivamente.

Con referencia mhs e»speoifica. al grupo 12, cada
uno de estos comprende um bearril 1, como se ha dsscrito
con referencia & las figs. 1 y 2, sostenido sobre rodi-
llos 15 que se ajuatan funcionalmente en las pesiafias de
lss placgs extremas 3 y 4 para llevar & csbo la rotacién
del barril. Los rodillos 15 se acclonan desde un motor
eléetrico 16 por medio de un tren de engranaje 1':1‘3 de
una iransmisién de cadens 18, para proporcionar una pri-

mere velocidad del barril em una direccién, o sea, la
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direccién de rotacién para el tratamiento, y una segunda

velocidad inferior en la direeciédn contraria pera la des-

carga. Convenientsmenie las velocidades primera y segunda

: son, respectivamente, 24 y 12 revoluciones por minuto.

- Montado para rotacibn con el barril, y sujeto &
la pestaiia 8 del elemento 7, se dispone un separador o
lavador 19 gue comprende un cilindro de extremo sbierto
dotado de una .pared periférica perforada, constituida por
tela met4lice y que contiene una primera parte 19a de ima~
1la fina, inmediatamente adyacgnﬁe al elemento 7', & tra~
vés de la cual sélamente puede pésa.r solucién descargeda
del b'arril, ¥ seguida por uns segunda parte 19b de malla
nayor que permite el .p,aso de los medios, pero no de las
piezas tratadas.

La cera interna de la pared periférica del lavador

t‘a‘.éne sujeta una nervadura helicoidal 20 que, sl girar di-
cho lavador, dirige el material descargado sobre la pared
del elemento 7 a lo largo del lavador. Asi, cuando el ms-
terial se desplaza a lo largo de la primera parte 19a del
lavador, la solucibén se separa y se recoge en um receptécu.
lo pars circuler, por un tubo 22, a un depbésito de reco-
‘é;&d‘a 23. El medio se separa por la segunda parte 19b del
lavador y cae &l interior de um cenal de recog’ida 24 mien—
tras que las pieges tratadas continian a lo largo de la
peared del lavador para descargarse desde el extremo sbier-
to del mismo. | '

En el extremo de entrada del barril, se dispone
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un canal fijo de introducciém 25 que se prolonga a través
de la sbertura de alimentacién de la placé extrems,para
suministrar material al interior del barril, y ademis,
existe un tubo 26 para suministrar solucién al barril ci-
tado. EX tubo 26 recibe solucién de un segundo depbsito
de scumulacién 27, por medio de une bomba 28, La solucién

descargada del barril y recogida en el primer depésito

" 23, se suministra, & través de un tubo 29, al segundo de-

pbaito 27 . &espués.de pasar a través de un clariﬁcador
(so representado). En ¢l segundo depbsito se coloca -
calorifero de inmersién para mantener la solueién a la
temperatura deseadea, Empleando la disposicién de depb-
sito doble de recogida que 8@ ha descrito, se consigue
que, por 1o menos, eété siempre disponihblie un depbsito
de solueibén elari‘fieada..

BEn el extremo de descarga del grupo, se coloca
un. depbsito de sgna 31 desde el cusgl y por una bomba 32
se bombea agua & .través de: um tubo 33 que se prolonga &l
interior del lavador 19, dotado de boguillas de rociado
-34. El.agua que sale de estes boquillss, sirve para la-

ver los medios y las piezas que pasan e través del lava-
“dox, ¥ el agus escurre al interiai' del canal de recogida
24 y, por el tuba 3%, retorna al depdsito de sgua 31,

En los grupos 13 y 14, el depbsito de ague 31 y
el tubo de lavaedo 33 se swprimem, y el lavedor del grupo
14 esté preparado para descergar les piesges terminsdas =1

interior de una combinacibén de lavador-secedor (o redre-
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sentado) en ¢l que las piezas se lavan finalmente y luege

se secaxn. Ademé&s en los grupos 133y 14, 12 disposicién de

~ depésito colector doble del grupo 12, se sustituye por

un depbasito colector dnico 23a.

Como se fndice en 1a fig. 3, el extromo do des—
carga del lavedor del grupo 12, se coloca inmediatamente
éﬂuma del canal de alimentacibm del grupo 13, y el éx-
tremo de descarge del lavador del grupo 13 se sitia fn-
nediatemente encims del canal de &limentaciém del grupe
14, De este modo, las plezas tratadas em el grupo 12 pa~:
san el grupe 13 y después de tratarse en éste, siguen al

grupo 14 parae uite:rior tratamiento. En 36 se representa

una artese para contener medio = sumimistrar 81 canal de
alimentacién: del grupo 12, Las piegas & tratsr se cargan
en el cansl de enirada por oualquier medio adecuado, tal
como por ejemplo um montacargas de camjilones (nor repx‘é-
sentads), |

. ‘Se .comprenderé gue oste invento no se limita &l
tipo antes deseﬁﬁo de} mismo, y por ejemplo pueden dis—
ponerse msdios. de transporte pars ali_mevni;'»aa" directanente
la tolva de suministro 36 con los medios separados por
¢l lavador y recogidos en el eanal 24, Estos medios de
alinentacibn pueden comprender un tubo neumbtico dirigi-—
do desde ol cansl 24 a ls artesa 36 y un vélvula de com-
puerta neumaticamente accionade, para comtrolar el sumi-~
nistro de wedios desde la srtesa al bearril, Adenés, me-
disnte el empleo de imterruptores de tiempo y/o de limite
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sdecuados, para controlar el funcionamiento de los motores

16 y de las bombas 28 y 32, puede realizarse eutombtice—
mente el tratamientio de las piezas & través de los tres

grupos., Adicionalmente, ¥y si se precisa sumentar el ritmo

‘de descarga de un barril pueden disponerse en 41, dos con-

ductos de descarges 10 y 2berturas asociados 9 y 11, des-
plagadas augularmente 180¢ una con respecto a otra.
ROTA

Descrita suficientemente la naturalesza del inwento,
as{ como la mé.nera de realizarloc em la préctica, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriomanﬁe indicz~-
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan
to no alteren su principio fundemental. Tembién se hace
constar que el invento corresponde & una solicitud de pa-
tente presentade en Inglaterra con fecha y mfiimero giguien-
tess 17 de julio de 1.963, n® 28341/63, acogiéndose por
lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor y siendo lo gue constifuye la esen
cia del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invenciém por 20 sfios en Bgpafia sobre: “Mlquina del ti-
po de barril para el terminado de piezas™; caracteriszfndo-
se por lo siguiente: 4

l.-"NMAguina del tipo de 'barr-.'il, para el teréxmado
de piezas", caracterizeds porque comprende um barril "de
volteo" sostenido para girex alrededor de su eje longitu-
dinal; una sberturs en un extremo del barril, pars intro-
ancir piezae y medios de terminmciénm en el barril; uns e-
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berture de descexga en el otro extr' del baa:ir'
dios sostenidos por el berril para introducir 12 meszcla
de piezas y de medios ern la abertura de descargs, para
descargarlos del berril.

2.~ Méquina del tipo de baxrril, pax;a el terminado
de piezas, segén reivindiescionc 1, caracterizada porqu.e
dichos medios de al;.mentaeién. de la descarga es ineficas
para suministrer la megcla cuando el barril gira em uns
direceién, y es eficaz para suministrar dicha mezcla -
cuando. eX barril gira en la direceibn contraria.

3.~ Maguina del tipo de barril, peara el terminsdo
de piezas segfin reivimdicacibén 2, carsecterigaedo porgue
el barril Sompre-mle una pared periférica pi'olongada el
ire placas extremas; una sbertura ém una place extrems
¥ que: constituye dicha abertura de entrasda; una abertura
en la otra pleca extrema,ﬁ desplagzada del eje de ésie; un

elemento troncacénico Tijamente sujeto a la otra placa

'exf.rema citads para proporciornar una pared divergente

.hacia el exterior coaxil con dicha placa; en la pared

divergente hacia el exterior, una abertura; y un con-
ducto eoneéts.do ala abertura citada de la mencionada
segunde placa extrema, con la abertura de la pared di- .

vergente haecia el exterior dispuesta de ted wodo que

. cuando el barril girs en la primera dirececibn, el mate-
rial que penefra en el comnducto & través de la aberturas

de ls segunda placa extrema, cae de muevo &l interior
del barril, y cuando este gira en la direccibnm opuests,
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el material se desplaza por el conducto y a través de

la sbertura de la pared divergente hacia el exterior.

4,- Méguina del tipo &s barril, para el termi-
‘nedo de piezas segfin reivindieacién 3, caracterizads
porque estéh provista de dos comductos y de aberturas a~-
sociadas en la segunda placa extrema y en la pared tron-
e&nica, desplezades angularmente 1802 una de otra.

5.- MSquima del tipo de barril, para el termi-
nade de piezas, seghn reivindicacién 3 6 4, carscteri-
zada porque ‘esté. provista de un separador o lavador fi-
jo 2l elemento tromcoeémico para reeibir la mezclae de
piezas y medios de descarga por la pared del mismo.

6.~ Maquina del tipo de barril, para el terminado
de piezas segfin reivindicacibn §, caracterizada porque el
geparador ¢ lavedor comprende un eili-n.dro. de extremo a-
bierto sujeto & un extremo del elemento troncoeénico,pa~
ra girar con é1, y dotado de una pared periférioa perfo-
rada, & través de la cual puede passr el medio y las piee
z8s se retienen, y medios parsa introducir las piezas re-
tenides, en el otro exiremo del e¢ilindro, para descargar-
se de éste cuando gira con el elemento tromcocénico, en
12 ¢itade direceidn opuesia,.

7.~ Hfquina del tipo de ba:rﬁl, para el terminado
de plezas segfin reivindicacién 6, caracterigada porque
comprende medios de conduccién pars retornar al barril
los medios separados por el separador o lavador.

8o mﬁquina del tipo de barril, para el terminado



g

S5e

10,

15.

-13 -

de piegas, seglin reivindicseibn 6 § '?, caracterizade por-
que se disponexn varias miquinas en sucesién de tal modo
que las piezas descargedas del levador de una mfguina se
introduscan en la sbertura de emtrada de la mégwina in-
mediatamente siguiente.

9.~ M&guina del tipo de barril, para el termina-
do de piezas, seglin reivindicacibn 8, er la que las partes
desde 1 Gitima miquina de la serie, se introducen em la-
vador-secador combinado para lavar y secar las pieszas.

10,~ M&quina del tipo de barril para el termine~
do de piezas; tal y como queda descrito substanci&lmente
en la presente Memoria, e ilustrada en los dibujos adjun-
tos, |

Esta Memoria conste de 13 .hojas escritas a miqui-

n&. por una. gola cara,

Medrid,
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