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WEIIORIA DBSCRIPTIVA

que ge pregents pare unlr a la solicitud
de
PATENTE DE IHVENCiON
formuleda el 17 de Julio de 1.964, con el nim. 302,195
en
EsPAN A
por VLINTE afios
a nombre de THE ENGLISH ELECTRIC COMPANY LIIZITED, entidad
briténica, establecida en English Electric House, Strand,

Londres, Inglaterra, por:

"UN METODO PARA PRODUCIR UN ELENENTO FUSIBLE!

Fl invento se refiere o elementos Tusibles,

De acuerdo con el invento, un método de producir
elementos Tfusibleg, incluye las etapas de aplicar en mate~
rial resistente a los reactivos pera ataque a la superfi -
cie delantera de una banda o lémino de metal fusible, una
copia exacta de la forme deseada del elemento fusible, te-
niendo la banda el espesor deseado para el elemento fusible,
y aplicar g la superficie trasera de la banda una capa de
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soporte de la banda resistente a los reactivos para atague
capaz de ser disuelta por un disolvente adecuado, aplicar
luego material de ataque a la superficie delantera de la
handa para eliminar por atbtaque la baunda excepto en donde
ha sido aplicado material resistente a los reactivos para
atague sobre la gsuperficie delantera y, finalmente, disol-
ver la copa de soporte de la bande de maners que quede solo
el elementio Fugible.

Ie realizacidén de la etapa de disolver la capa de
goporte de lea banda puede retrasarse hasta que el elemento
fusible sea necesario para su montaje en un fusible.

Preferentenente, lo copia de la forma deseada del
elemento fusible se aplica a la superficle delantera de la
banda preparendo un negativo fotografico de la forma deseada
del elemento fusible, revistiendo la superiicie delantera de
la benda con material sensible a la luz, exponiendo la super—

Ticie delantera rcevestids Ge la banda a la luz a través del

- a

" negativo folbogréfico de forma que un drea del material sensi-~

ble a la luz que es una copia exmcis de la forma desezda del
elenento fusible sea activada por la luz que pasa a través Gel

nezativo fotogridfico, revelsndo la superlicie delantera reves—
tide expuesta de la boanda de manera que se endurezca y se haga
resistente al reactivo pars ataque el drea de material sensi-~
ble a la luz sobre el gue actia la luz, y eliminondo el ma-
terial sencible & la luz sobre el que no ha actuado la luzg.
Ventajosanente, se aplica a la guperiicle delontera
de la benda vna pluralidad de copias egpacicdas de las formas
degeadas de elemcnbvos fusibles, en material resistente a los

reactivos pera atague.

Bl invento se extiende tembién para %ng% ﬂ?%gg%é
.: !
i I
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mento Ffusible hecho por el método expuesto en loé parrafos
precedentes.

Serd descrito ahora a modo de ejemplo y con refe-
rencia al dibujo que se acompaiia, que muestra une pluralidad
de elementos fusibles en una etapa intermedia durante la fo-
bricacibn, un método de acuwerdo con el invento para hacer
elementos fusibles.

Se dibuja la forma deseada de un elemento fusible
a una escala mayor sobre un meterisl base relativamente eg-
toble. E1l dibujo se reduce Ffotograficamente sl Yemafic nor-
mal sobre un nmeterial de base eglable tal como una plica de
cristal fotogrifica o una pelicula fotogréfica, produciendo
asi un negativo de la formo del elemento fusible. A partir
de egte negativo, ge pfeparan cierto nfmero de pésitivas fo=
togréfioas nediante impresidn de contacto y éstas ze utili-
Zan para preparar un negativoe nsestro que contenga varizs re-
producclones negativas de la forma del elenento fusible Gige—
puestas lado a lado.

Se prepora banda de plota de anchura sufilclente
pero producir el mimero de clomentos fusibles reproducicos so-
bre el negativo maestro y que tenga el espesor requerifo de
log elementos fusibles, limpidndola y revistienco una de sus
superficies, 2 la que nos referiremos mds shajo como su supere
ficie delantera, con un moterisl seneible a la Juz. El natew-
rial sensible a la Iuz os de mn tipo que, cuenfo se expone &
la lvz y se revela pogteriormente, se hace duro y resictente
a une golucidn de reactive pora otadue, pero si no e la ex-
pone a la luz puede eliminarse fécilmente mediante lavado.

La banda de plata revestida se expone emtonces a

’
la, luz a traves del negativo maestro de Torma que la luz ace
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e solamente sobre aguellas dreas della banda alineacdas con
la reproducceidn de log elementos fusibles sobre el negotivo
maestro. La banda expuesta se revela luego y se lava para eli-
niner el material sensible a2 la luz sobre el gue no ha actua—
do la luz. De egta Torma se ha impuecgto sobre la banda una
imegen pogltive de forma exectamente similar a la forme de
log elementos fugibles del negativo maestro.

Después del secado, la superficie trasera de la
honda, esto es, la superficie no revestida originalmente con
meverisl sengible a la luz, se drata aplicando a ella una oo~

-
pa de material resigtente al reactivo parae ataque que tiene
suficiente resi. toncia pera soportar la banda pero que puede
eliminarse fécilmente sumergiendo la bandz en tn disolvente
adecuado. Ejemplogs de tal material son soluclones del grupo
de copolimeros de vinilo tal como Avigel 100 (Marca registro-
da)o

Iz banda con la capa de soporte se sumerge enton-
ces en la solucidn de reactivo pars atague que ataca lo su-
perficie delantera de la benda y disuelve la plata excepio don
de estd cubierta por el material enGurecido sensible a la
iuz registente al reactivo pera staque. El dibujo mmestira la
henda iespués de esta operacidn. La banda ha sido eliminam—
de por atague para dejar solamente lag porciones 1, que tie-
ne la Torma de los elementos fusibles, que estdn soportadas
por la capa (e soporte 2. Log elementos fusibles tienen par-
tes rebajadas egtrechas 3 que ayudan a proporcionar las ca-
racteristicas de fusibn desecdas, vero que hacen 1los elemen—
o5 excesivemente débiles estructuralmente. La capa e SOpOr-—
te 2, cin embargo, protege los elementos de d@ﬁos durante

el proceso de abague y posteriormente durante su menipulacidn.

O S o S,
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Cuendo los elementos tienen que ser montafos en
fugibles donde estaran adecundamente soportados, se disuel-
ve la capa de soporite de la benda mediente inmersidn en wn
¢isolvente adecuado tal como tricloroetileno y los elementos

' . y . . « 2
ge separan 281 quedando listos para su utilizacion.

La presente golicitud, que corresgpondie o la pre-~
sentads en Gran Bretefla el 19 de Julio de 1.963, bhajo el

ntmero 28654/63, se acoge a 1los beneficios del articulo 57

del vigente BEgitatulo-Ley sobre Propiedad Indugtrial.
TOoTA

Losvpumtos de invencidn, propia y nueva, que se
presentén para que sean objeto en Espaila de la presente
golicitud de Patente de Invencidn, por VEINTE afios, son los
siguientes:

12, = Un método pore producir vn elemento fusible
que incluye lag etopas de aplicar en material registente a
log reactivog para abague, sobre la superficie delantera
de una banda o limina de metal fugible, una copis exacts de
la forme deseada del elemento fusible, teniendo la bandae el
espegor Ceseado pura el elemento fusible, y aplicar a la
puperficie trasera de la banda una cepa de soporte de la
banda resistente a log reactivos pers ataque copaz de ger
disuvelta por un dlsolvente apropiado, aplicar luego materiasl
de ataque a la superficlie delantera de la banda pars elimi-
nar por atague la banda excepto en Conde ha gido aplicado

material resistente a los reactives para stague sobre la
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superiicie delantera y, finalmente, diéolver la c§p¥ de éopor-
te de la banda de monera que quede solamente el elemento fu-
sible.

22, - Un método de acuerdo con el punto 1 en el que
la realizacidn de la etapa de disolver la capa de soporie de
la banda es retrasade hasta que el elemento fusible es nece-
gario pora su montaje en una unidn fusible.

39, — Un método de acuerdo con los puntos 1 ¢ 2
en el que la copia de la forma deseada del elemento fusible
es aplicada 2 la superficie delantera de la banda preparando
un negativo fotogridfico de la formz deseada del elemento fu-
gible, revistiendo la superficie delantera de la banda con
naterial sensible a la luz, exponiendo la superficie delan—
tera revestida de la banda 2 la luz a través del nezativo
fotogréfico Ge forma que wn drea del material sensible a la
luz que es una copia exacta de la forma deseada del elemento
Tugible sea influenciada por la luz que pasa a través del ne—
gativo fotogréfico, revelar la superficie delantera revesti-
da expuesta de la banda de menera que se endurezca y se haga
resistente al reactivo para ataque el irea de material sen-
sible a la luz sobre el que actud la luz, y eliminar el ma-
terial sensible a la luz sobre el que no ha actuado la luz.

42, - Un método de acuerdo con cualquiera de los
puntos precedentes en el aue es aplicada a la superficie de-
lantera de la banda una pluralidad de copias espaciadas de

as formas deseadas de elementos fusibles, en material resisten
te a los reactivos para atague.

52, - Un método de z2cuerdo con cualquiera de log
puntos precedentes en el gue la capa de soporte de la handa es
una solucidn del grupo de copolimeros de vinilo,
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69. - Un método para producir un elemento fusible.

Tal y como se ha descrito en la Memoris que sntece-
de, representado en el dibujo que se acompaila y pars los fi~-
nes que se han especificado,

Esta Hemoria consta de siete hojas escritas a md-

quine por umna sols de sus caras.

lladrid,
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