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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 17 de Julio de 1964, con ei e 302,191
en
ESPANA
por VEINTE aiios
a nombre de HANS CHRISTIAN ANDERSEN, de naclonalidad dane-
sa, residente en Am Weidtobel, Meggen, Iucerna, Suiza,
por:
"UN DISPOSITIVO DE CIERRE PARA BOTELLAS Y OTROS RECIPIENTES
DEL TIPO DE TAPON COROIA"

Este invento se refiere a un dispositivo de cierre
para botellas del tipo de tapbn corona y otros recipientes
que ticnen un saliente de sujecidn de la chpsula detrés de
su boca.

Bz el objeto del invento proyectar un dispositivo de
cierre que se pueda fabricar por moldeo por inyececibn a par-
tir de un material del grupo de los plésticos y que sea apro-
piado para ocupar el lugar de las clpsulas metélicas con fo-

rro de corcho o de plistico, ordinariamente utilizadas para
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botellas del tipo de tapdn corona.

Las cépsulas de pléstico fabricadas hasta ahora para
botellas y obtros recipientes del tipo citado se han cons-
truido con una porcidn de faldén disefiada para rodear el
cuello de la botella y con un engrosamiento hacia dentro
en su extremo inferior para encajar debtris del saliente de
la botella de sujecidén de la cépsula. Para colocar btal chp-
sula en una boca de botella, la cipsula debe sufrir un en-
sanchamiento suficiente para permitir que su engrosamien-
o se deslice mis all& de la porcidn engrosada del cuello,
que forma el saliente de la botella. Ia fuerza a la gque el
engrosamiento de la clpsula encajard debajo del saliente
de la botella dependeré de la elasticidad que gueda en la
cépsula después de que ha sido ensanchada tal coﬁo se ha
descrito. Esta fuerza de encaje serf insuficiente en nu-
chos casos. Ademfs, estas chpsulas de plhstico conocidas
adolecen de la desventaja de que no pueden ser colocadas
sobre las botellas por medio de las méquinas baponadoras
con tapbn corona ordinarias, y no pueden ser sacadas de
las botellas por medio de los abridores ordinarios para
tapones corona. Finalmente, tal chpsula, cuando se ha sa-
cado de una botella, no llevari ningln distintivo de haber
sido guitada y puede ser puesta de nuevo a mano, ofrecien-
do asi una posibilidad de adulberacién del contenido de
la botella antes de la venta.

Bs un:objeto:més especifico del invento remediar es-
tos inconvenientes de las cipsulas conocidas, fabricadas
de mabteriales del grupo de los plésticos.

De acuerdo con el invento se prevé un cierre para
botellas del tipo de tapdn corona y otros recipientes que
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tienen un saliente de sujecidén de la chpsula detrzglde sﬁ
boca, cuyo cierre comprende una chpsula que tiene una por-
cibn marginal que consta de una pluralidad de sectores mar-
zsinales espaciados mubuesmente, que pueden cerrarse en rela-
cidn de extremo con extremo, alrededor del saliente de una
botella de sujecidn de la cépsula, u obtro recipiente sobre
el que es colocada la cipsula, y construida con medios de
bloqueo mGtuo encajables circunferencialmente.

En una cﬁpsula construida de esta manera, el agarre
de la cépsula debajo del saliente de la botella no depende
de la elasticidad del material pléstico, sino de un blogueo
mituo positivo. La cépsula puede ser fobricada con la misma
forma exterior que las chpsulas metdlicas ordinarias, y como
éstas, es aplicada a una botella por la combinacién de una
fuerza axisl ejercida sobre el fondo de la chpsula y una
fuerza de contraccién radial ejercida sobre una porciSnmar
ginal de la chpsula. Por &sto puede ser aplicada por medio
de las miquinas taponadoras ordinarias sin ningln cambio.
Similarmente, puede ser retirada por medio de un abridor or-
dinario para tapbén corona que es aplicado de la manera ordi-
naria, es decir de manera que efectiie un ensanchamiento y
distorsidn locales de la porcifn marginal, con lo que, en la
nueva construceidn aqui considerada, se sueltan los medios
de bloqueo mfituo entre al menos dos sectores marginales. Como
estos nervios de blogueo mGbtuo no pueden ser vueltos a enca-
jar a mano, serf claramente visible que la cépsula ha sido
ya retirada.

Otros aspectos y ventajas del invento resultarfn evi-
dentes a los técnioos en la materia a partir de la siguiente

descripeidn detallada de una realizacibén del invento, hacién-
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dose referencia a los dibujos anejos en los que:

La figura 1 muestra una seccidén transversal axial
del cierre colocado sobre la parte superior de una botella,
asi como una herramienta para colocar asi el cierre, ilus-
trando la mitad izquierda la clpsula y herramienta después
de completarse la operécién de cierre, e ilustrando la mi-
tad derecha a los mismos antes del comienzo de la opera-
cibn de cierre.

La figura 2, el dispositivo de cierre tal como se ve
desde el fondo, ilustrando la mitad izquierda la cépsula en
su estado cerrado, e ilustrando la mitad derecha la chpsula
en su estado original.

La figura 3, el cierre tal como se ve en alzado la-
teral, ilustrando la mitad izquierda la cépsula en su es-
tado cerrado, e ilustrando la mitad derecha la cépsula en
su estado original.

La figura 4, a escala mayor, una vista fraccionaria
de la zona de encaje entre dos sectores marginales del cie-
rre, en seccidn a lo largo de la linea IV-IV de la figura 1,
en el estado original del cierre.

La figura 5, una seccibn a escala mayor, a lo largo
de la linea quebrada V-V en la figura 2, y

La figura 6, una seccibn, en una escala mayor, a lo
largo de la linea quebrada VI-VI en la figura 2.

La chpsula de cierre ilugtrada en los dibujos esti
fabricada de un material del grupo de los plésticos y com-
prende una parte de fondo circular 1 cuya cara exterior 2
puede ser utilizada para la colocacidén de inscripciones, de-
coraciones o similares, ya sea impresas, esbampadas o en re-
lieve. La cfpsula tiene una porcién marginal que, por medio
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de incisiones desde su borde, est8 hendida en un cierto nfi-
nero de secltores marginales 3, por ejemplp ocho tal como
ge muestra, cuyas caras extremas estin espaciadas una de
otra a una distancia 4 en el estado original de la cépsula,
tal como se ilustra en la mitad derecha de la figura 2. Las
caras exbremas adyacentes de los sectores estin construidas
suceslvamente con un saliente rebajado 5 y un entrante re-
bajado 6 de la misma forma. Hstos son encajables mutuamen-
te en la direccidn circuunferencial contrayendo radialmente
los sectores marginales alrededor del saliente de sujecidn
de la cépsula de una botella del tipo de bapbén corona. Para
facilitar la introduccibén de los salientes 5 dentro de los
entranses 6, los Gltimos estén consbtruidos con caras de bo-
ca 7 que divergen hacia fuera. Para hacer al borde cerrado
resistente a altas presiones en la botella, tal como se ex-
plicard con mls detalle seguidemente, las caras traseras
de la porcidén de cabeza de los salientes 5 estln inclinadas
en un fngulo o con las caras extremas de los sectores 3.
Una psrte de manguito 8 sobresale de la cara inte-
rior de la parte de fondo 1 y tiene un espesor de pared
decreciente en una direccidn que se aleja de dicha parte de
fondo l. La parte de maﬂguito 8 esté disefiada para ser in-
troducida en la boca de la botella y, para facilitar tal in-
troduceidn, el borde exterior de la porcién marginal libre
del manguito 8 est& inclinado en 9, para syudar asi en el
centrado de la cfpsula de cierre sobre el cuello de la bo-
tella. Sobre su cara exterior, el manguito esti construido
con nervios anulares espaciados 10, que estén dispuestos
con una inclinacidn y son suficientemente flexibles para

ser ecmpujados contra la pared interior de la boca de la bo=
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tella, para ascgurar con ésto un buen cierre y un Ifirme
asentado de la cépsula, dentro de amplias tolerancias con
relacidn a lag dimensiones de la boca de la botella.

En la zona de transicidén entre los sectores % y la
parte de fondo 1, estd previsba una garganta 11 en la cara
interior de la cipsula. La garganta 11 aumenta la flexibi-
lidad de la conexidn entre los sectores marginales y la
parte de fondo, facilitando con ello la contraccidn de los
sectores marginales alrededor del saliente de la botella.

fn la cara interior de la cépsula estd prevista tam-
bifn una gergenta 12 para recibir las irregularidades del
tipo de las que aparecerin inveriablemente en la zona en
cuestidén de una boca de botella como resultado del procedi-
miento de moldeo de las botellas.

El cierre es aplicado a una boca de botella de la
siguiente manera:

En una méquina cerradora automética de tipo ordina-
rio, las cépsulas descritas, que, en el estado original,
tlenen las mismas dimensiones que los tapones corona meté-
licos ordinarios, son clasificadas y puestas en posicidn
correcta en ¢l canal de la mlAquina cerrsdora, en gue son
revisadas y rechazadas en el caso de faltas, tal como es
usual. Las cpsulas que adoptan la posicidn correcta son
transportadas sucesivamente hacia la herramienta de cierre
de la miquina cerradora que trabaja giratoriamente o inter-
mitentemente. En la herramienta de cierre, que esté repre-
senbtada en la figura 1 por un pistdén 13 y un anillo de cen-
trado 1%, la chpsula es colocada con los bordes marginales

de los sectores 3 en contacto con un saliente 15 del anillo
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de centrado 14, tal como se ilustra en la mitad derecha de
la figura 1., Si no se alimenta una botella hacia delante
hacia la herramienta de cierre, &sta realiza su ciclo de
trabajo, la ciipsula permanece en su forma original dentro
del anillo de centrado y con ésto corta autométicamente el
suninistro de la siguiente chpsula.

Después que una botella, que esth representada en
la figura 1 por su parte de boca 16, ha sido movida a po-
sicién bajo la herramienta de cierre, el pistdén 13 es he-
cho bajar, y oprime la cépsula conbra la boca de la bote~
1lla, con lo quec la parte de manguibo es introducida dentro
de la boca de la botella. En este momento, el anillo de
centrado 14 es hecho hajar y empuja a los sectores % desde
una posicibén, a una inclinacién de aproximedamente 302 hacia
dentro contra el cuello de la botella con lo gque los salien-
tes 5 son introducidos en los entrantes 6, siendo los Glti-
nos momentineamente ensanchados para permitir tal introduc-
cidn.

Durante el proceso de cierre las gargantas 11 y 12
mejoran la flexibilidad de los sectores 3. En la posicidn
cerrada, éstos Glbimos proporcionan una superficie continua
¥ lisa.

El centro de curvatura de cada sector marginal 3 esté
desplazado hacia fuera del eje de la céhpsula, estando los
centros de curvatura de todos los sectores situwados sobre
un cfreulo comdn concéntrico con la cfpsula. Debido a ésba
disposicidén, los. extremos de los seclores marginales enca-
Jarém con el cuello de la botella primersmente durante la
operacidn de cierre, con lo que los salientes y los entran-
tes de blogqueo serén guiados a correcto encaje unos con
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ta de los centros de curvatura de los sectores marginales,

serd mls flcil inclinar los sectores marginales fuera de
encaje mituo por medio de un abridor de botellas ordina~
rio. Por el contraric, el encaje entre los salientes y los
entrantes es muy firme en tanbo que la porcidn marginal
esté sometida solamente a esfuerzos cilrcunferenciales,

tal como es el cago bajo la influencia de la presidn que
reina en el interior de la botella.

Después de que la cépsula de cierre ha sido aplica-
da al cuello de la botella de la manera descrita, el pis-
56n 13 y el anillo de centrado 14 son movidos de nuevo ha-
cia arriba. Para imnedir el atascamiento de la qépsula en
el anillo de centrado 14, el flanco exterior 18 de los sec-~
tores marginales esti construido de manera que quede disé
puesto todavia bajo una inclinacidn, en la posicién cerwvada
de la cépsula. La botella cerrada puesde pasar sin dificul-
tad, por &sto, la zona estrechada del anillo de centrado,
con lo que la chmara receptora de la herramienta de cierre
queda dispuesta para recibir la siguiente cépsula.

La chpsula puede consigtir apropiadamente en poli-
ebtileno tenaz de baja presidn que asegurari la persisten-
cia del blogqueo mftuo de los sectores marginales, incluso
con pequefias dimensiones de los salientes 5 y entrantes 6,
v con altas presiones en la botella hasta de aproximadamen-
te 15 atm. y altas temperaturas hasts de aproximadanente
c02C. A despecho de la gran tenacidad del material, serdn
absorbidas por &ste las tolerancias del difmetro del cuello
de la botella. |

Cuando la botella es abierta por medio de un abridor
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de cépsulas ordinario, la poreidn marginal geré rota,rtal
como se describid previamente, por desencaje de los medios
de blogueo mituo de al menos dos de los sectores margina-
les. Si se desea, la chpsula puede estar construida tambiédn
con una o mis zonas debilitadas 19, en que el espesor de

la pared esth reducido de manera que tendrid lugar una rotu-
ra en ellas.

Bi se desea, la chpsula puede estar nrovista también
con una tira de raspado que, sin embargo, deberd estar cons-
truida preferiblemente de manera que no sobresalga fuera
del contorno de ia chpsula, ya que de otra manera esta Gl-
tima no podria ser aplicada por medio de una méquina tapo-
nadora ordinaria.

Cuando la cipsula ha sido quitada, puede ser apli-
cada a la botella de nuevo a mano, para cerrar la botella
durante un periodo relativamente corto. Ho obstahte seré
directamente visible que la cépsula ha sido ya guitada.

Antes de que la chpsula haya sido quitada, la pre-
sién en el interior de la botella empujard a los nervios
10 a encaje de clerre con la pared interior de la boda. de
la botella y, adembs, la presibén interior, que actla sobre
la parte de fondo de la clpsula, tenderd a empujar la zona
de transicibn entre los sectores marginales y la parte de
fondo a encaje de clerre con la pared exberior de la boca
de la botells, por ejemplo tendiendo a enderezarla y de es-
ta manera, a contraer radialmente la pared de la chpsula
en dicha zona de manera que, en realidad, existirfn dos zo-
nas de cierre entre el interior de la botella y los alrede-
dores. Para que se obtenga este efecto, la poreibn de fondo

debe ser rigida y, por ésto, puede ser construida con un ma-
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yor espesor de pared que la sona de transicién entre la por-
cidn de fondo y los sectores marginales.

Esta solicitud, que corresvonde a la presentada en
Suiza el 20 de julio de 1963, bajo el ne 9096/65 y Austria
el 12 de septiembre de 1963, ne 7334/6%, se acoge & los be-
neficios del articulo 51 del vigente Estatubo sobre Propie-

dad Industrial.

NoTaA

Lios puntos de invencidn propia y nueva ¢ue se presen—
ta para que sean objeto de esta Palbente de Invendién en Eo-—
paiia, por VEILTE aflos, son los siguicnbes:

l2. ~ Un dispositivo de cierre para botellas del ti-
po de ﬁapﬁn corona y otros recipientes que ticnen un salien-
te de sujecidn de la chpsula detris de su boca, comprendien-
do dicho dispositivo de clerre una chpsula que tiene una por-
cifn marginal que consta de una pluralidad de secltores margi-
nales espaciados mubvamente, que pueden cerrarse en rela-
cibn de extremo con extremo alrededor del salienbe de suje=
cifn de la chpsula de una botella u otro recipiente sobre
el que es colocada la cépsula, y construida con medios de
bloqueo mfituo encajables circunferencilalmente.

22, -~ Un dispositivo de cierre de acuerdo con el
punto 1 en el que dichos medios de bloqueo mlituo compren-—
den salientes y entrantes rebajados en las caras extremas
de dichos sectores marginales.

32, - Un dispositivo de cierre de acuerdo con el

punto 1, en el que los centros de curvabtura de dichos sec-

o
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tores marginales estén desplazados radialmente haoia‘fﬁefa-
desde el eje de la chpsula.

42 - Un dispositivo de cierre de acuerdo con el
punto 1, en el que diéhos»éectores de labio tienen la for-
ma de engrosamientos que se adelgazan hacia la parte del
fondo de la chpsula y estén unidos con ella mediante partes
de pared de menor seccidn tranéversal.

50 - Un dispositivo de cierre de acuerdo con el DU~
to 1, en el,éue estA prevista una garganta en la cara inte-
rior de la chpsula en la zona de transicidn entbre dichos
sectores marginales y la_parte del fondo de la cépsula,

62. - Un dispositivo de clerre de acuerdo con el
punto 1, en elque dicha cépsula estd construida en su cara
interior con una garganta para recibir las irregularidades
de unsa boca de botella resultanbes del proceso de moldeo de
la botella.

8, - Un dispositivo de cierre de acuerdo con el pun-
to 1, que comprende ademis una parte de manguito que sobre-
sale de la parte del fondo de la chpsula y estd construida
con salientes flexibles para aplicacidén a la pared inte-
rior de la boca de una botella sobre la que esth colocada
la chpsula.

89, - Un dispositivo de cierre de acuerdo con el
punto 7, en el que dichos salientes flexibles estbn forma-
dos por nervios anulares gue se extienden con una inclina-
cibén, alejhndose del fondo de la chpsula.

92, -~ Un dispositivo de cierre de acuerdo con el pun-
to &4, en el que dichos engrosamientos tienen paredes exterio-
res dispuestas con una inclinacibn hacia fuera desde el eje

de la chpsula tal que al cerrar dichos engrosamientos alrede-
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dor del saliente que sujeta la cépsula de una botella
dichas paredes exteriores quedarfn todavia inclinadas ha-
cia fuera.

102, - Un dispositivo de cierre de acuerdo con

5 cualguiera de los punbtos precedentes en el que dicha chp-
sula estd hecha de un material del grupo de los plésticos,
preferiblemente de polietileno de baja presidn que tiene
una densidad de 0,96 kg/dma.

119, - Un dispositive de cierre para botellas y

10 otros recipientes del tipo de tepdn corona.

Tal y como se ha descrito en la Memoria ¢ue antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian ¥ con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a miqui-

15 na por una sola cara.

Madrid,
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HANS CHRISTIAN AN.LRSEN I/1I




Ny

& IANS CHRIATIAN AN ool IT/TI
\ ESC/}LA VARIABLE

I

T 302191




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



