A4 enl
A luste

Mw\mu-\.tﬂ.w

MEMORIA DESCRIPTITIVA
que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

& favor de Don Frenoisco TORRES Pernéndes, de nacionalided
espafiola, residente en GRANADA, Gran Via nmim. 12,

por

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS PRENSADAS DE FIEDRA
ARTIFICIALY -
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_ La piesente descripeidn se refiere, como su emun=
ciado indica, a clertos perfeccionamientos introducidos en
le fabricacién de piezas de piedra artificial mediante las
cuales ge obtienen superficies pormanentemente regulares ¥

una completa homogeneizacidn en el color.
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Las piezas de piedra artificial que actualmente

se conocen, y especialmente las realizadas por la técnice
de moldeo de morteros fraguables, precisan de una compli-
cada elaboracién de cergs para la obtencién de una cepa
coloreada, que es la que ha de quedar vista, y otra resis-
tente del mismo moltero, En alternativa, las piezas se Ob-
tinen directamente con el mortero natural, pars pésterior-
mente s la extraccién del molde esperimentar un itratamien-
to supsrficisl que las hsce aptas pars el uso. Tanto en uno
gomo en otro easo, las piezes alcanzadas presentan una exce-
lente resistencis y un msgnifico aspeéto, perc¢ este se con-
serva sdlamente en el tiempo gque tardan las piezas en verse
sometidas a un desgaste o sbraeibn desusados, por lo que apa-
rece la capa resistente de mortero de cemento en contraste
con lgs gonas que mentienen la pigmentacién.

Por otra parte, las piezas en forma de losas, lo-
setas o mosafcos, han de tratar de imitar en lo posible y en
la cara que ha de quédar vista, el aspecto natursl de la pie-
dra que imitai;, para 1o cual se preparan moldes con un fondo
rugoso en imitecién de los mismos Veteados de la piedra na-
tural, siendo estoa. fondos alcanzados por diferentes procedi-
pientos, pero con el inconveniente comin de que la retencién
provocada por la umismas rugosidades, ocasiona en el desmoldeo
un porcentaje my elevado de plezas ls rotura de crestes, de-
formando el aspecto natursl deseado, con 1o que desde el mis-
moe momento de la fabricacién pueden ser consideradas como de-
fectuosas. | |

Los perfeccionamientos g que se refiere la presente
solio:.tud de registro como Patente de Inveneién, tratan pre-
cisamente de evitar los inconvenientes sefielados, obteniendo
piezas perfectas en la integridad de la fabricacién, y cuyas

piezas con susceptibles de resistir cualquier trstamiento de
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uso, por rudo que sea este, sin que llegue en caso alguno g

producirse uns desigusldad de pigmentacidn.

Ias ventajas preconizadas se alcanzan con el em-
pleo de morteros fragusbles con adicién de dridos de tipo
semi-noble tal como es el polvo de mArmol al que se adicions
cemento blanco en la proporcién de doscientos cincuentas ki-
los de éste por metro cdbico de polvo de‘hérmol, para la ob-
tencidn de una masa = la que se agrega colorante en polvo &
base de oxidos metdlicos. Las distintas tonalidades dentrc
de cada color bdsico se obtendrdn agregandc cantidades dis— -
tintas de dichos coumpuestos minerales haste un total méximo
de veinticinco por ciento del peso dal cemento. ﬁna vez Ob-
tenida esta mezcle Se aumasa por medio de mezcladora mecdni-

ca, agregdndole agua en cantided suficiente, para obtener

“ina mezcla hémogenea en su colorido, ¥ a la vez, un produce

to plastificante y suevizante del hormigén, tel como el dehi-
dol=25 en proporciones de 0'02 4 0'04 % segin los casos.

Una vez obtenido el hormigén coloreado homogenea~ |
nente, se procede a la fabricacifén de las piezas por el sis-
tema de compresién en prensa hidradlice, movida por scumla-
dor yitfabajando &8 presiones de cien & ciento veinticinco at-’
mésferas y con moldes que comprenden unas placas sueltas'qué
actian de suelas para la obtencién de la superficie rugose,
¥ que por quedar totalmente independi;nte de la solera y mar-
co del mismo molde, permite un desmoldeo eficaz, admitidndose
1 posibilidad de la incorporacién en el interior del molde
de crucetas gque proporcionan une separacién en la superficie
pers alcanzar mis de una pieza simulténeamente. Naturalmente
en este caso, ol tapén de presién del molde previens unos ra-

nurados en los gue encastran los extremos de los tabiqueé de

1la cruceta evitando la formacidn de rébabas.

Una vez obtenida la pieza, se deja fraguar en una
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cémara himeda durante un periodo minimo de 25 & 30 dfas,
al cabo de las cuales quedan las piezas Utiles pars su em-
pleo. . | T _

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn
del procedimiento descrito, y las cuestiones de formas, dis-
positivos y miquinas utilizedas en la ejecucidén de la inven=-
cién, deberdn tomerse como de Srden éecundario, pudiendose
emplear aquellas que mejor convenga, en tanto no alteren fun
damentslmente las particularidades caracteri{sticas. '

Los términos en que queda redactada este lemoris,
son ciertos y fiel reflejo dél procedimiento descrito, de-

biéndose tomar con cardcter amplio y nanca en forma limitati-

Vae

N O T A:

L PATENTE DE INVENCION que se solicita, deberd
recger precisamente sobre las particulsridades caracteristi-
cas de las siguientes reivindicaciones:

| 18 ,~ Procedimiento de fabricaocién de‘giezas'pren-
sadas de piedras artificial, caracterizad 0 por—
que ia mase empleada para la obtencidn de les ‘dichas piezas
consiste en un mortero fraguable compuesto por polvo de mér-'
mol con adicién de cemento blanco y en la proporeidn de dos-

cientos cincuenta kilos de este por metro cibico de polvo

- érido, con incorporecidn a la citada mesa de colorantes en

polve @ base de dxidos metdlicos en proporciones variables
segin la tonalidad a alcanzar dentro de cada color bdsico yi
en proporcién total méxima de un veinticinco por ciento del

peso de cenmento.
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28.- Procedimiento de fabricacién deﬁgigiagﬂﬁ}en-

sadas de piedra é.rtificial, segdn le reivindicacidn anterior
caracterizado porque la mmsa alcanzada es tretade en amesa~
doras mecinicas con adicién de agus hasts la obiencién de
une homogeneizacibn de color, asdicionandose en esta fase
ung cantidad comprendida entre 0'02 y 0'04-%.de un produc-
t0 plastificante y suavizante del hormigén, tal como puede
ser el dehidol-25,

38,- Procedimiento de fabricacién de piezas pren-
sadgs de piedrs esrtificial, segin las reivindicaciones pre—

cedentes, caracterizado porque el morterc fraguable es some-

© tido a compresidn en mdquines-prensas hidraiilicas de tipo

de acumlador y de funciommientoentre cien y ciento veinti-
cinco atmésferas en moldes en 1los que se previense una suela
amovible gue ocupa la toialidad del fondo del mismo molde y
que en la cars de_réeepcién dé le ﬁasa preassnta los relieves
caracteristicos de la piedra que se trata de imitar, acémpa-
flando estas suelas en el desmoldeo a las piezas obtenidas,
que poéteriormente a un periodo de reposoc en cdmara humeda
en periodos comprendidos entre veinticinco y treinta dfas,
quedan ligtas para su uso.

48.- "PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE PIBZAS PREN-
SADAS DE PIEDRA ARTIFICIAL®, '
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que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por ung
s0la carae _
MADRID, 17 de Julio de 1.964.
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