PATENTE DE  INVENCION

por VEINTE afios

a favor-de LIMBURGER EISENGIBESSEREI UND MASCHINENFABRIK
THEODOR OHL K.G. '

de nacionalidad alemana

residente en LIMBURG AN DER LAHN (Alemania)

por: WDISPOSITIVO MEZCLADOR, REGULABOR Y DOSIFICADORY

Memoria descriptiva

Este invento se refiere a una nueva regulacidn de

la sodificacidn de una gran cantidad de distintas materias

- susceptibles de convertirse en polvo o en el estado llama=

do a granel, para la fabricacidn de mezclas con porcenta=
jes previamente determinados. Estos procesos se utilizan
en las mas distintas ramas de la industria, por ejemplo,
en la mezcla de medicamentos, de materias colorantes, de

D)

abonos artificiales, en la fabricacidn de mezclas de mate=
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rias pldsticas, mezclas de hormigon, etc.

Es ya conoecido el hecho de que la materia que se ha
de dosificar se deja verter desde su depﬁsifo sobre una
placa, cuya dimensidn ha de ser de acuerdo con el dngulo
en que se vierte, desde la cual, por medio de un brazo ajus-
table con arreglo a la carrera de trabajo segin la cantidad
deseada, se empuja sobre un elemento comin de transporte.
En esta ocasidn, todos los brazos fueron accionados, deba-
jo de los distintos depdsitos, a través de una biela, en
donde se did la posibilidad de variar la carrera de cada
brazo individual mediante el desplazamiento de superficies
de tope a través de un dispositivo de arrastre apropiado,

Estos dispositivos, a pesar de gue garantizan un co=-
rrecto ajuste en porcentaje de cada una de las materias,
presentan importantes inconvenientes. Estos inconvenientes
estriban en que los distintos depdsitos de material deben
estar en una fila, puesto que, de nor ser asi, el acciona-
miento no seria posible a travds de una varilla comin. Si
en una disposicidn de los depdsitos se emplearan ademds en
1{nea recta varillas articuladas u otros elementos inter-
medios, entonces, en dicha ocasidn, se originarfa un desli=
zamiento tal que la dosificacidn en porcentaje resultaria
con una tolerancia demasiado grande. Otro inconveniente con-
siste en que, en el ajuste de cantidades de ﬁna de las mate-
rias, se debe efectuar el ajuste directamente en este depd-
sito, lo cual repercute muy desventajosamente cuando, como
ocurre por ejemplo en la industria quimica, se trata de de-
pdsitos relativamente grandes muy separados entre sf. Esto
Wltimo supone otro inconveniente no pequefio, porque en el

ajuste de la cantidad de uno o de varios depgsitos, la can-
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tidad total suministrada por ho£; varfa adecuadamente reg-
pecto del valor total.

Este invencidn tiene por objeto evitar estos incon-
venientes para crear un dispositivo de dosificacidn con
impulsidn sin deslizamientos, que, con una colocacidn cual-
quiera de los respectivos depésitos, permita ajustar desde
un Ynico puesto de mando la cantidad exacta en porcentaje
de cada materia que se aporte sin que varfe la cantidad
por horézﬁustada de una vez.

Este problema se resuelve esencialmente por el hecho
de que, independientemente de la posicidn y distancia de
los respectivos depésitos, se controla cads brazo de empu-
je asignado a cada placa por un émbolo hidrdulico especial
y de doble acciﬁn, y todos los émbolos son cargados sinero-
nicamente por una bomba de presiﬁn comﬁn, cada uno de ellos
a través de una vdlvula magndtica, en donde la cantidad de
aceite comprimida en la instalacidn total es determinada
por un regulador de cantidades, mientras que la embolada
de cada émbolo se puede ajustar por conmutadores termina-
les de posiciﬁn desplazable. Los conmutadores terminales -
individuales que se encuentran en un lado del émbolo estdn
o bien conectados en serie o se encuentran en una cadena
de contactos, de tal forma que el recorrido de todos los
dmbolos sdlo es commutado a travds de la vilvula magnéti-
ca cuando todos los conmutadores terminales estdn cerrados
en estos lados del €mbolo. A este respecto se pueden dis-
poner naturalmente tanto los conmutadores terminales, en
forma desplazable de posicidn, en un lado, en el otro lado
0 eﬂ)los dos lados. Este desplazamiento de posicidn se efec-

tia por medio de motores de Erbol accionables a distancia.
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Los arrancadores s distancia de estos motores de ‘drbol es=-

tdn calibrados preferentemente en porcentaje, en cambio el
arrancador a distancia para el ajuste del reguladar de can=-
tidades estd calibrado en peso unidad de tiempo y juntos es-
tan dispuestos en la protecci%n de conexién del motor de

la bomba en un puesto comin de mando gque se encuentra en
cualquier posicidn. Desde cada uno de estos deszitos, que
pueden colocarse con la distribucidn que se quiere, va un
elemento especial de transporte a un elemento comin de
transporte, por ejemplo, cinta transportadora, impulsor de
vibraeidn o anélogos, a través del cual el material que se
ha de mezclar llega a un tanque colector o a un tambor de.
mezcla,

En el dibnjo se ha representado un ejemplo de cons=- -
truccidn de este invento,

La figura 12 muestra esquemdticamente una instala-
cidn con arreglo a este invento con el plano del sistema
hidrdulico y el control de cada una de las piezas.

La figurg 28 muestra el correspondiente esquema de
conexiones el¥ctricas.

La figura 32 muestra una disposicidn arbitraria de
cinco depdsitos de material y el transporte del mismo a un
tambor de mezcla.

Con arreglo a la figura 1% existen cuatro depdsitos
de material, 4, B, C, D. Los dos mencionados Yltimamate
estdn representados solamente de una manera esquemitica, ¥,
en relaci%n con el dispositivo de movimimnto, del sistema
hidrdulico y del sistema el@ctrico, estdn dispuestos lo
mismo que las disposiciones representadas individialmente

en los depdsitos A y B, Naturalmente, pueden seguir el ni-



50

10.- .

200",

-5

ey B

302100
mero que se quiera de otros depdsitos. Debajo de cada depd-
sito se ha dispuesto una placa fija -l-, la cual se ha di-
mensionado de modo que sea suficiente para el material que
se vierte de los depdsitos teniendo en cuenta el Zngulo de
vertido. Sobre esta placa se encuentra, en movimiento de
vaivén, un brazo de elevacidn -2-, el cual en el dibujo
solamente es visible en su parte delantera. Con el movie
miento de vaivén del brazo de elevacidn -2- se empuja ha-
cia abajo, segin la dimensidn de la carrera del brazo, una
cantidad predeterminada del material'procedente de la pla-
ca -l=-, y cae sobre una cinta transportadora no represen-
tada en la figura. El brazo de elevacidn -2- estd unido,
a través de un travesafio -12- con los extremos de wn vis-
tago de €mbolo =3~ ¢ =-3a-, cargado hidrdulicamente en sus
dos 1ados. Delante de los extremos de la cabeza de los vas-
tagos de émbolo se encuentran los topes de los conmutado-
res eléctricos terminales =7=-, =7'= ¢ 7a=, =Tale, En el
ejemplo de construccidn representado, los conmutadores ter-
minales que se encuentran en la izquierda junta a los dm-
bolos =7= =7'-, son ajustables exdctamente en su posicidn
por médio de motores de drbol -8~ ¢ -8a-. Los dos lados
de los cilindros hidrdulicos -3- =-3a-, estdn unidos a tra-
vés de una tuberia -14- y -15- con una vilvula magndtica
de doble accidn, de venta normal en el comercio =4~ ~da=.
De un tanque -19- aspira la bomba de aceite de presidn -5-

el aceite, a trafds de una tuberfa -18~, y lo comprime en

4 . ]
1a tuberia ~13-. Esta tuberia estd en comunicacidn con el

tanque -19-, a través de una tuberfa de reflujo -17- y a
través de un regulador de cantidad -6-, el cual se puede

ajustar por medio de un motor de ajuste =ba-. Las vdlvulas -
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magnéticas ~4- y-4a- tienen ademds una tuberfa de retro-
ceso =16~ que va al tanque -19-.

Bl funcionamiento del dispositivo es el siguiente:

A través de las tuberfas -18-, -13- se presiona des-
de la bomba -5- el aceite hacia las vdlvulas magndticas
4= & -4a-. Primeramente estas vilvulas magnéticas conectan
de modo que la tuberia -13- se encuentra en comunicacién
con las tuberfas -14-. Los ¥mbolos =3~ y =-3a- se despla-
zan hacia la izquierda, y el aceite que se'encuentra en
el cilindro en la parte izquierda de los @mbolos.circula
por las tuberfas -15-, a través de las vdlvulas magnéti=
cas gbiertas para este paso a través de la tuberia =16,
volviendo al tanque. En el tope de los vdstagos del ¥mbo-
lo, en los conmutadores -7- y =7'=-, hace la conmutacién la
vdlvula magnética. E1 aceite que viene de 1a tuberfa ~13=-
es ahora presionado en las tuberias =15~ en la parte iz~
quierda del cilindro, mientras que el aceite procedente
de los lados de la derecha de las tuberias -l4- por medio -
de las vdlvulas magndticas conmutadas wf=y-4a- ., Bste jue=
go se repite en tanto marcha la bomba de presidn ¥ no se
desplace nada en la instalacidn. La instalacidn y el paro
del motor de la bomba =5a- se efectda a travds de una 17-
nea eldctrica desde un contactor de conexidn -1l-, Si aho~
ra desde el instrumento calibrado en kg/h se ajusta el mo=
tor de ajuste ~ba- del regulada de cantidad -6-, entonces
se hace variar la cantidad del aceite de presi¥n que circu-
la en la instalacidn; es decir, los ¥mbolos hidrdulicos
-3=-, =3a-, al marchar con el mismo recorrido mds rdpidos
o mds lentos, impulsan por lo-tanto una mayor o menor can-

tidad total en la unidad de tiempo. En tanto todos los cone-
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mutadores terminales =7=, =7'= ¥ =Ta=- se separen la misma
distancia de sus correspondientes vdstagos de gmbolo, sumi-
nistran tambidén la misma cantidad de la respectiva materia
para la mezcla deseada., Supongamos ahora que se debe fabri-
car un medicamento que‘tanga la siguiente composicién:
'1).- 3% de codefna fosfdrica -A-

2).- 7% de luminal (nombre comercial) B~

3).= 10% de cafeina -C-

4).- 40% de fenacetina ~D-

5)e= 40% de aspirina (nombre comercial) -E-

BEstos distintos productos se ponen ahora en los de=
pdsitos =A-, =B, =C-, -D- y =E- en esta ocasidn, se debe
efectuar la dosificacidn con arreglo a los porcentajes pres-
eritos. Para mayor sencillez se describe estos solamente en
los depdsitos =&~ y =B= de los que se debe sacar codeina
-A- y luminal -B- en la relacidn de 3:7, A este fin, se
ajustan los dos instrumentos =9~ y -9a- al 3% y al 7% - o
considerados aisladamente - a 30 y a 70. Por este hecho
arrancan los motores de 4rbol =8- y -8a-, donde el motor
de ¥rbol -8~ ajustado al 30% se pone en el tope -7- mds
cerca del vastago de émbolo que el motor.de arbol -8~ al
tope =7'=, Si ahora marcha el €mbolo =3~ contra el tope
-7-, entonces ~como se puede ver en la figura 2%~ se
conecta, a través de la 1¥nea -24=-, la corriente en la
1inea -25-, la vdlvula magnética cierra la lfnea -14~-, ¥y
el émbolo -3- queda parado. Como en el depdsito =B- el to-
pe =T estd mds alejado, el ¥mbolo =-3a- continda marchan-
do hasta que marcha tambi€n contra el tope =7'-. Por este
medio, la vdlvula magnética -4a= desconecta, a través de

la 1{nea eldctrica =24-, =25a-, la presidn de la tuberfa
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-14~. Sin embargo, al mismo tiempo, los conmutadores ter-

minales -7-, =7'- provistos de dobles contactos cierran

la linea ~27=, -28- a las bobinas de conmutacién de las
vdlvulas magnéticas, de modo que éstas ahora proporcionan
presidn a la tuberfa ~15- y liberan el escape a travds de
la tuberfa -14-. Por este medio, los ¥mbolos =3=- ¥ =3a- se
desplazan nuevamente hacia la derecha. Este juego se repi-
te constantemente, mediante lo cual cada vez el émbolo -3-
se para en su posicidn final de la izquierda hasta que tam=
bien el ¥mbolo =3a=- ha alcanzado si posicidn extiema de la
izquierda. Aqui permgtasenos decir de una manera especial
que la cantidad total transportada por hora no varia cuane-
do se desplaza a uno derlos depﬁsitOS de la proporcign de
porcentaje. El motivo de ello es el siguiente: Supongamos
que el conmutador terminal ~7- se ha llevado a su posicidn
extrema hacia la derecha. Entonces la carrera del dmbolo
-3~ hacia la izquierda alcanza un minimo, es decir, ceroj
por de pronto, podria suponerse que ahora la cantidad to=-
tal se reduce en la mitad del valor del porcentaje de la
materia A, sin embargo, no es este el caso, puesto que en
la instalacidn total siempre circula la misma cahtidad de
aceite de presidn. Sin embargo, como el ¥mbolo =3~ solamen-
te efectla la mitad de la carrera, se distribuye la mitad
de la cantidad de carga de esteé cilindro en los cilindros
de los restantes depésitos, de modo que sus émbolbs marchan
m¥s rdpidos en un valor que corresponde la cantidad de acei~
te economizada en el cilindro =-3-, es decir qué, antes como
después, se impulsa la misma cantidad de materia en la unie
dad de tiempo, aunque en otrs distribucidn de poreentaje.

La figura %2 muestra finalmente una disposicidn es-
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quemdtica total de cinco depdsitos A 4 E. De cada uno de
estos depﬁsitos, se lleva el respectivo material, en can-
tidad exactamente dosificada, a travds de un elemento de
transporte en el sentido de las flechas indicadas, a un
elemento de transporte comin -29- y desde €ste se lleva
al tambor de mezcla -M-,

Naturalmente, este dispositivo de regulacidn no so-
lamente es utilizable, como se ha descrito, para medica-
mentos, en los que, de todos modos,se utilizan depdsitos
de algunos kilogramos y, con arreglo a esto, se pueden usar
cilindros hidrdulicos de $6lo unos pocos cm3 de capacidad,
sino que, de manera invariable, se pueden emplear también
en otras -instalaciones, de las que se han-enumerado algu-
nas al principio de la descripcidn, hasta llegar a depdsi-
tos de varias toneladas de capacidad con un sistema hidrdu-
lica, que debe contener una adecuada gran cantidad de acei-
te de presiﬁn.

Es esencial para la invencidn en todos los casos que,
en el accionamiento sin deslizamiento de la instalacidn de
dosificacidn que desde:un puesto -de mando se pueda efec-
tuar cualquier ajuste deseado en porcentaje de un gran nd-
mero de distintas materias y que, a pesar de este distinto

ajuste siempre quede la misma cantidad transportada en la

‘unidad de tiempo, lo cual, entre otras cosas, es de gran

importancia para el dispositivo de mezclar acoplado detras
y para las miquinas que el consumidor pueda tenser conecta~

das, por ejemplo, mdquinas de hacer comprimidos y méquinas

de empaquetar.

¢ Descrita suficientemente la naturaleza de la Paten@e

se hace constar expresamente que cualquier modificacidn
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de detalle que se introduzca en la mIsma,. Se considerard

i\D

inclufda dentro de esta proteccidn en tanto que no altere
o modifique esencialmente su finalidad caracterfstica.
N 0T A
Se declaran de novédad y propiedad en Espafia, el
contenido de las siguientes: |

REI V INDICACIONES

1lg, - DlSpOSlthO mezcladcr, regulador ¥ d051f1cador,
caracterizado porque en los respectivos depdsitos sale la ma-
teria en cuestidn sobre una placa, desde la que, por medio de
un brazo de carrera ajustable, es deslizada la cantidad desea-
da sobre un elemento comﬁn de transporte y porque el brazo de
empuje asignado a cada placa de todos los depﬁsitos gque se
encuentren entre si en cualquier posicidn y distancia, es-con-
trolado por un dmbolo hidrdulico y todos los ¥mbolos son cér-
gados sincrdnicamente, a través de una vdlvula magndtica cada
uno, por una bomba de presidn comin, en donde la cantidad de
acelite presionado en la instalacidn total es determinada por
un regulador de cantidad, mientras que la embolada de cada
pistén se puede gjustar por medio del conmutador finai de po=-
sicidn ajustable.

2%,= Dispositivo mezclador, regulador y dosificador,
con arreglo a la reivindicacidn anterior, que se caracteriza
por el hecho de que los conmutadores finales, ajustables in-
dividualmente y que se encuentran en un lado éelrgmbolo, se
encuentran en una cadena de contactos, de tal forma que el -
recorrido de todos los émbolos a través de las vdlvulas mag-
néticas, solamente es conmutado cuando todos los conmutadores
finales de este lado del émbolo;estan cerrados.

32,= Dispositivo mezclador, regulador y dosificador,
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segln reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por
el hecho de que el desplazamiento de posicidn de los conmu-
tadores finales que se encuenbran en los dos lados del émbo-
lo, se efectia por medio de motores de drbol, gobernados a
distancia.

A%.- Dispositivo mezclador, regulador y dosificador,
segin reivindicaciones anteriores, que se caracteriza por el
hecho de qﬁe el arrancador a distancia de los motores de 4r-
bol esté calibrado en %, el arrancador a distancia para el m
desplazamiento del regulador de cantidad estd calibrado con
arreglo al péso/unidad de tiempo, y, juntamente con la pro-
teccidn de conexidn del motor de la bomba estdn dispuestos
en un pﬁeéto comin de mando.

5&,w Dispoéitivo mezclador, regulador y dosificador,
con arreglo_a las reivindicaciones anteriores, que se carac-m
teriza por el hecho de que, desde los depdsitos de las mate-
rias que se han de dosificar figuran unos elementos indivie-
duales dé transporte que los conducen a un elemento de trans-
porte comﬁn, a travds del cual, el producto que se ha de mez-
clar, llega a un depdsito colector o de mezclar. "

' 62.- DISPOSITIVO MEZCLADOR, REGULADOR Y DOSIFICADOR.

Tedo eilo conforme se deseribe y reivindica-en 1=z
memoria que antecede que consta de QNCE hojas escritas a ma -
gquina por una sola cara y dibujos que la ilust:an, N

' Madrid, 16 de Julio de 1.964

_ LUIS RUIZ PALACIOS
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