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"Perfeccionamientos en casquillos de Ffrie-

cidén para puntaies de minas",

Talicitande: FORWICGA INTERNATIONAL LIMITED, entidad inglesa,
residente en 84-86 Regent Street, Londres, W.l.,
Inglaterra.

Este invento se refiere a casquillos o cape-
ruzas de friceidn para los puntales hidréuliicos de
las minas,

Los casquillos o caperuzas de friceién han de

Se resistir al atague por el agua o el aceite,no dehen
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portar elevadas cargas de rotura por aplastamiento y
han de ser tenaces, o sea, resistentes al chogquej;ade—
més, han de ceder para distribuir las cargas aisladas,
¥ sus superficies han de tener una frieeibn elevada.

Los casquillos o caperuzas de friceidn & que
este invento se refiere, tienen forma de plato inver—
tido, con las superficies superior e inferior, perte-
necientes a partes ue esferas aproximadamente concén-
tricas, y con sus lados précticamente werticales; los
casquillos estén constituidos por una série de capas
Jlaminades juntas y que contienen de 50 a 674 en peso
de fibras celulbésicas mo-tejidas de gran tenacided,
con preferencia fibras de celulosa regenerada de tena-
cidad elevada y de 33 a 50% en peso de una resina fe-
ntlica y con la superficie superior provista de una ca-
pa trebade con resina de unm material duro, inerte y en
perticulas, sujeto por una resina adecuada. Este mate-
rial en p;-‘ar'&icula.es, por conveniencia, puede denominar—
se carga., Con preferemecia, los casquillos de friccidn
estén provistos de orificios que pueden hellarse imeli-
uedos con respecto & la verticel, un émgulo reducido,
por e jemplo hag‘oa 252, a través de los cueles pueden
atornillarse o roblonarse aguellos al extremo superior
del puntall.

Por fibra celuldsica de fenacided elevada, se
indica una fibra de celulosa de una tenacidad en seco
de 3 gramos/denier; con preferencia se wtilizan fibras
de una tenacidad superior a 3;5 gramos/denier.

Se ha comprobado que reduciendo el contenido de re-
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sina del laminado por debajo del 334, se reduce lajj o)
registencia all atague por agua y que;. aumenténdolo
por encima del 504, se menosctban las notebles propie-
dades mechnicas de los: casquillos, EL contenido prefe-

Se rido de resina es de 36 a 44%. Las resinas fenflicas
pueden prepararge de un modo camc;idoa; haciendo reac-
cionar uns o més fenoles con formaldehido o una o mhs
substancias que, en las condiclones de r@aecién, reac-
cionan como un formaldehido., ElL reaetive o log reacti-

10, vos fendlicos han de elegirse; por lo menos hasta la
proporc::.én del 90‘7" en peso entre el verdadero fenol y
O-y I~ ¥ p-cresol, y m-xilenol (3,5—-xilenol)

Aumque corrientemente se prefiere utilizar una
fibra de eceluloss regenerada, resistente o muy resis-

35. tente, pueden emplearse también otras fibras de celu—
loga de resistencia adecunads, especialmente fihmas de
algodbém. La longn.tud media de lag fibras ha de ser,
como minlmo, de 12,7 mm y, con preferencia, de enire
22 923y 76,2 mm,

20, Las fibras pueden utilizarse en forma de velos
de carda, napas o telas de fibras cruzadag neumbtica-
mente: dispuestas, o fieliradas o en forma de otro +i-
po de material fieltrado. Aungue se cree que para las
mejores propledades la naps o tela ha de tener las fi-

25, bras distribuidas lo més al azar posible, cuando éstas
telas o nepas se disponen con fibras pricticamente 8l
azar en dos direcciones y con muy poecas fibras alines-
dag en la tercera dimensi6n; dan resultados satisfactorios,

La resine puede afiadirse a la napa o tela en

30. forma pulverulenta o liguida, en solucién o en suspen—



5‘ -

15.

20,

25.

30’ .

qt‘

ca- 3021

sién., has nepas impregnadas con resina,

térmicameénte para curar ésta todavia en meyor grado
dejando sin emhargo que circule libremente una vesz
calentada, y pueda cortarse o troquelerse a su ta-
mafio, ¥ acoplarse el nfimero deseado de capas o teles
en um molde. Como variante, pueden prepararse laminas
o planchas no curadas del todo, y estampar o cortar
los ecasquillos para positi-formarios o moldearios de
diches léminas.

Se: prefiere que los casquillos tengan por lo
menos 6,36 mm de espesor; el Ifmite superior del espe—
sor es cuestién de conveniencia y economfia, pero nor-
nelmente no serd superior a 38,01 mm, Desde luego se
han encontrado muy satisfactorios los espesores com-
prendidos enmtre 6,36 y 12,05 mm, Los casquillos & que
este invento se refiere son mis resistentes que los
convencionales, y, por tanto, pueden ser mis delgados.

La naturaleza de la resina wtilizada pera tra—
bar la carga a la capea superficiel, no es taxativajse
ha compraobado que las resinas epbxido son muy adecua~
dast,

La carga preferida dura e inerte para la super-
ficie es le arena, econémica y dotade de las dembs pro—
piedades precisas ademfs de proporcionar wna friceién
elevada., Pueden utilizarse otras cargss con estas pro-
piedades, por ejemplo, piedra machacade o altmina pul-—
verizeda. Para gplicer la caepa & carga, el laminado
curado puede revestirse con une resina sin curar,por
ejempillo una resina epbxido, y luego infroducirse em la

arena w otra earga. El espesor de la capa de epbxido,
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mo es muy texativo y ha de Jse::» waici;nte T
la completa adherencia de las particulas o grimulos de
carga. El exceso de adhesivo da por resultado la capta~—
eién de terrones de cargs, que proporcionan ung super-
ficie de forma inadecuada,

En el dibujo adjunto se representa um cesquille
de friceién de acuerdo con este invento;

La fig. 1 es un corte vertical por el eje del
casquillo, y

La fig., 2 es una vista en planta del mismo,

ElL casquillo esté conafituido por un laminado.
circular 3 de superficie de esferas concéntricas supe-
rior e inferior 4 y %, y paredes verticales 6., EL cas-—
quillo tiene cuatro taladros 7 pare pernos, cada uno
con una parte ensanchada o avellanada &,

Los ejemplos siguientes aclaran este invento.

EJEMPLO 1 - Se prepar una tela o nspa no-tejida con

un peso de 200 g/ma, en una miguina Rando~-

Webber de depbsito neumbtico, wtilizando Durafil de
63,5 mm y denier 3 (fibras de celulose regenerada de
tenacidad alrededor de 3,9 g/denier) en forma de fibras
cortas, Se impregnd con uma solucibdn alecohélica al 50%
de una resina de femol-formaldehido, wtilizando rodi-
Jlos sometidos a presidn.

La napa impregnada se secd en un horno durante
4 mimitos a 1402C, proporcionando une plancha de la que
se cortaron o punzonaron diseos de 152,4 mm de diémetro.
(tne muestra completamente seca de la plancha tenia una
proporcién de resina de 42£ peso/peso).Se montaron 55

de estos diseog en la ecavidad cilindrieca de unz herra-
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miexta de moldeo adecuada, en la que se soméﬁerbn a
una presién de 35 kg/mma ¥ a2 una temperatura de 1452¢
durente 25 mimtos. EL laminado resultante se retird
en caliente del molde y se dejé emfriar, tenfa 21,08

mn de espesor.

EJEMPIO 2 - Se utilizdé el método del Ejemplo 1, salvo

qQue en la herramienta de moldeo. solamente
se montaron 33 discos, y el tiempo de curado a 1452C
fué de 22 minmtos. E1l laminado tenia 12,7 mnz: de espe-—
20T,

EJEMPLOS 3 y 4 - Se calentaron a 552C¢, 100 partes de

Epikote 828 (resina epéxido) y se afia~
dierorn 10,5 partes de Epikure DGIB, que se mezclaron
intimemente con aguellas, Los laminados de los Ejemplos
1 y 2 respectivamente, se introdujeron y revistieron
con brocha, con la mezcle, y se dejaron escurrir duran
te 12 minutos, después de lo cual se cubrieron con are-
na, y el exceso de ésta se sacudidé para eliminarla.has
muegtras se calentaron durante 90 minutos en un horno
a 902C, para el curado de la resina,

Los casquillos preparados como se ha descrito
en losg Ejemplos anteriores, se sumergleron durante 10
horags en agus hirviendo, sin deterioro aprecishle.
Otros casquillos preperados come antes se indicae,se su-
mergieron durante 40 horasg en agua fria y luego se so—
metieron a cargas de 20 toneladas aplicadas por medio
de placas de acero plenas mantenidas tangencialmente
a la superficie exterior curvada del ecasquillo. No se
obmervaron sefizles de grietas. Otro grupo de casquillos

preparado camo aunteriormente se ha dicho,se taladraron
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por completo con cuatro orificios de 3,18 mm de difmetro

y formando un 4ngulo y luego se taladraron a 6,35 mm de
diémetro haste una profundidad de 6,35 mm por un extre-
mo, y de 5,75 mm por el otro en cada uno de ellos para
proporcionar el avellanado parae la cabeza de un perno
de 3,18 mm; los orificios estaban situados simétricemen-
te aproximadamente & 25,4 mm del horde del casguillo,
en el lado ex'l;.erior convexo, y a 22,23 mm del borde del
lado céneavo; cuando estos easquillos se sometieron al
mismo ensayo, las muestras obtenidas de los laminados
preparados como en el Ejemplo 1, no acusaron efectos
perjudiciales. Uns de las muestras preparadas como en
el Ejemplo 2 acusd en su superficie circunferencial una
grieta en forma de W, después de someterse repetidamen-
te a las cargas de 20 toneladas, pero no aparecié ofro
deterioro.
EJEMPEQ 5 ~ Se prepard un laminade como en el Ejemplo
1, excepto que se utilizaron peinaduras de
algodén eomo fibrags; el contenido de resina de la lémi-
na, era del 45%%; se laminaron 35 discos y el laminado
tenia un espesor de 12,44 mm. Se aplicd luego une eapa
superficial de arena, como en los Bjemplos 3 y 4 &l
perforarse y someterse a los ensayos anteriores,el uni-

eo efecto fué la formacién de una pequefia mellea,

EJEMPLO 6 -~ Se repitié el proceso del Ejemplo 5 wiili-

zando fibras de algodén blanqueado y ux
contenido de resina de 44% y laminedo juntos 37 dis-
cos para obtener um espesor del laminado de 13,46 mm,
Loz resultados del ensayo fueron iguales a los del Ejem-

plo H.
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fendlice era una resina femnblica de curado

lento. En este Ejemplo se utilizd una resina fenblica
de curado r&pido,y se repitié el proceso del Ejemplo 5,
empleando 35 discos laminados juntes, y un contenido de
resina del 50%. Los resultados de los ensayos fueron co-
mo en el Ejemplo 5, exeeptuando la formacién de una pe-
queiia ariste, en lugar de una molla,
NOT™A

Ieserita suficientemente la naturaleza del inven-
t0, asi como la manera de realizarlo en la préctica,de-
be hacerse congtar que las disposieiones amferiormente
indicadas, son suseeptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundemental. También
ge hace constar que el invento se refiere a una Solici-~
tud de Patente, presentada en Inglaterra, con fecha 16
de julio de 1963,n® 28,141/63 y 30 de septiembre 1963,n%
38.417/63, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden Los Convenios Internacionales en vigor,
giendo lo que constituye la esencia del referido inven-
t0, ¥y por lo que se solicita Patente de Invencidén por
20 afios en Espafia, sobre:"PERFECCIONAMIENTOS EN CASQUI-
LIOS DE FRICCION PARA PUNTAIES DE MINAS"; caracterizéndose
por lo siguiente:

18 ,-~ "RPerfeccionamientos en casquillos de fric-
¢ién para puntsles de minag", caracterizados porgue di-
chos casquillos tienen forma de plato invertidos las
superficies superior e inferior se aproximan & partes
de esferas concéntricas, y los costados son précti-

camente vertliceles; estando compuestos de una serie
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de capas laminadas juntas y que contienen de 5Q a 674
en peso de fibras celulésiecas no tejidas y de tenaci-
ded elevada, en 33 a 50% en peso de una resina fenblica;
las superficies superiores llevan a una capa de material
5. duro inerte y en particulas trabado con resina.
28 - Perfeceionamientos, segin reivindiecacién
1, caracterizados porque las capas citadas contienen
de 55 a 64% en peso de las fibras celulésicas de ele~
vada tenacidad, y de 36 a 44% en peso de una resina
10, fenblica.
32 ,- Perfeccionamientos, segin reivindicaeién 1
y 2, caracterizado por temer entre 0,6 y 3,8 cmAGQ espesor,
48 .- Perfeccionamientos, segin las reivindiea~
ciones anteriores, caracterizado porque la resina fe-
15. nélica es una resina fenol-formaldehido en la que por
lo menos el 90 % en peso del reactivo fenblico consis-—
te en uno o més fenoles verdaderos, 0—, mI— ¥y pP-Creso-
les y 3,5-xilenol.
58 .~ Perfeccionamientos, segin las reivindica~
20. ciones anteriores, caracterizados porque el material
duro y en particulas es arens, piedra machacada o alh-
mine triturada.
68 ,~ Perfeccionamientos, segin las reivindice-
ciones anteriores, caracterizados porque el naterial
25, duro y en particulas esté trabado con una resine -
epbxido.
78 ,~ Perfecclionamientos, segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados por estar provis-
tog de taladros adecuados pera el paso de tornillos

30, u otros medios de sujecidn.
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88 ,- Berfeccionamientos, segfn reivindicacibrn P=—==
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7, caracterizados porque los taladros forman con la
vertical un &ngulo de hasta 252,

98 .- Perfececionamientos,seglin las reivindica-
cionea anteriores,caracterizados porque: las fibras celu-
légicas son de eelulosa regenerada de elevada tenacidad,

10.~ Perfeccionamientos segin reivindieaciones
1 a 8, caracterizados porque las fibras celulbsices
son de algodén.

11.- Perfeccionamientos,segin las reivindieaeio-
nes anteriores,caracterizados porque la longitud media
de las fibras es de 1,3 em por lo menos.

12,~ Perfeccionamientos,segln reivindicacibén
11, caracterizados porgque la longitud media de Ias
fibras es de 2,2 a 7,6 cm,

13.~ Perfeccionamientos, seglin reivindicaecionesg
anteriores, caracterizados porque las fibrasz presenten
la forma de una estructure neumética no tejida.

14.~ Perfeccionamientos en casquillos de frie-
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