
302

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a una solicitud de patente de invención 

por veinte años, para España y sus Posesiones, por FRESA­

DORA-CORTADORA DE DISCOS PARA MARMOL, a favor de la razón 
social S.p.A. SECOBLITZ, industria mecánica de nacionali­

dad italiana residente en Levico (Trento, Italia).

La presente invención se refiere a una máquica corta-' 

dora de discos fresadores para el cofte, en láminas, de 

los bloques de mármol, es decir, en losas y losetas.

Las máquinas cortadoras múltiples para el corte del 

mármol en la cantera, trabajan produciendo bloques cuadra-' 

dos reducidos a la forma más aproximadamente posible pris- 

mática rectangular.
Los métodos hasta ahora conocidos no dan más posibi-

t
lidad que la de tratar los bloques reducidos a forma regu­

lar, y consecuentemente, los bloques de la cantera deben 
cuadrarse antes del primer corte. Ello significa una no­

table pérdida de tiempo y de mano de obra y, consecuente­

mente, un gravamen de gastos que se refleja considerable-
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3Q2mente en el costo del pro

La máquina cortadora según la invención ha sido creada 
a fin de poder proveer el corte de los bloques provinentes 

directamente de la cantera, con un mínimo absoluto en los 
deshechos de producción.

La citada máquina, a fin de realizar el trabajo a que s 

destina, actúa substancialmente basada en los siguientes 

conceptos técnicos:

1 - Permite predisponer, mediante maniobra automática,los 

utensilios de trabajo en posición respecto a la dimensión 

vertical del bloque a cortar.

2 - Permite determinar, mediante maniobra automatizada, el 

curso mínimo necesario del carrillo poetablques a veloci­

dad diferencial en las dos fases: operativa del corte y de 

retorno en vacío.
3 - Permite efectuar automáticamente la colocación lateral 

de los utensilios de trabajo, desde una posición preceden­

te de corte a otra posición de corte sucesiva.
4 - Permite, por la rigidez del complejo de soporte de los 

utensilios, y de la traslación de su guía prismática del 

carrillo durante la fase de trabajo, la eliminación de to­
da irregularidad en la superficie del corte obtenida, y de 

una limitación a las mínimas dimensiones posibles de largu 

ra de corte.

5 - Permite la ejecución de cortes verticales colocada en 

cualquier plano de avance respecto al corte de una opera—  

ción precedente de corte de los bloques.

En los dibujos adjuntos se ilustra un ejemplo no limi­

tativo de la máquina según la invención. En los mismos,

La fig. 1 es una vista en alzado, en escala reducida, 

con relación a la realidad y en similar respecto a las res 

tantes figuras de dichas láminas
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La fig. 2 es la sección longitudinal por la linea z-z 

de la fig. 1.

Las figs. 3 y 4 son dos vistas frontales parcialmente 
seccionadas, con el bastidor situado en diversas alturas.

La fig. 5 se representa, en sección por la linea k-k 

de la fig.l, un detalle de uno de los soportes verticales 

de los órganos de la máquina para la posición vertical del 

bastidor.

La fig. 6 muestra una vista lateral del carrillo porta- 

bloques que completa el funcionamiento de la máquina.
La fig. 7 es una vista,bajo planta del carrillo, con in­

dicación de la posición de la ragua de soporte de la losa.

La fig. 8 muestra una sección transversal según la li­

nea w-w de la fig. 7.
Las figs. 9 y 10 muestran un ejemplo de construcción del 

apoyo orientable de la losa, acoplado al carrillo.

La fig. 11 muestra el aparato para la posición alterna­

tiva de dicho carrillo.
Substancialmente, el bastidor total de la máquina es-! 

tá constituido por una parte fijada al suelo y de una es­

tructura vertical al mismo. La parte fija está dotada de 

elementos de base fijados a un fundamento al que van aco­

pladas igualmente las guías de trabajo (22) que sirven pa­

ra poner en posición debidamente nivelada de recorrido al 

carrillo portador de bloques (29).
La estructura de armazón móvil verticalmente comprende 

unos collarones a los que se fijan las vigas transversales 

a lo largo de las cuales es posible deslizar.lateralmente 
el extremo de una viga puente que rige el complejo apciona- 

dor de la fresa de discos (10) operante a corte vertical 

sobre el bloque (29). Por tanto, la plataforma de vigas pu^ 
de sufrir posiciones verticales de manera que sea posible
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determinar la posición respecto a la altura del útil de 

corte, en relación con las dimensiones verticales del blo­

que a raducir a losetas. La posición lateral de la viga 

puente viene determinada en función del número de tabletas 

o losetas recabables de la longitud de dicho bloque, con 

la posición lateral de la viga puente. Otros órganos son 

provistos para que, en fase activa del carrillo portablo- 

ques pueda éste cambiar'su curso de recorrido, forzando 

el bloque contra el disco, y de regreso para cargar o si­
tuar en posición al bloque para un nuevo corte después de 

situarse en la debida posición lateral el disco fresador.

Especialmente, los órganos de la- máquina que se han des 

crito, funcionan como sigue:
Por cuanto se refiere a la posición vertical de la es 

tructura de vigas y con relación a las figs. I y II se ob­

servará que longitudinalmente, la parte fija de los pies 
de soporte del bastidor está constituida por una bancada 

básica (1) con vigas (2) superpuestas para la compensación 

del nivel.
En su terminal, las vigas laterales (2) están fijas a 

unos asientos (3) preferiblemente en forma de manguitos 

de planta circular; cada uno de dichos manguitos constitu­

yen el asiento de acople y retención rígida en posición, 

de un alma (4) cilindrica (ver figs. 3*4 y 5) normalmente 

hueca, que es un elemento de guia para el deslizamiento 

vertical del contracilindro hueco (5) que en su extremo 

superior lleva un gran manguito (8) cada uno de ellos, y 

de la estructura móvil (5-S-8a...etc.) que comprenden la 

viga transversal (8a) formándose así dos testeros parale­

los, unidos lateralmente por las vigas (8b).

Los elementos tubulares (5) huecos de cada testero lie 

van asiento por la guarnición (5a-5b) dispuesta en sus
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extremos terminales superior e inferior, respectivamente 

que los sostienen.sobre el cilindro (4) o columna cilíndri-- 

ca de soporte. La viga (8a) constituye el apoyo del puente 

sobre el que se acoplan los utensilios de trabajo (10) y 

los correspondientes órganos de motor,' transmisiones y de 

gobierno así como la viga puente (9) que completa y cola- 

bira al movimiento vertical de subida y bajada, pudióndos^ 

situar en la debida posición operativa al disco fresador 

(10). Esto se obtiene con la disposición, según la inven­

ción, mediante el accionamiento simultáneo en rotación de 

cuatro vástagps roscados (6) situado cada unp en el inte­

rior de la columna cilindrica (4) de soporte y guía.
Sobre la cabeza superior de cada elemento tubular (8) 

se fija rígidamente un soporte (27) portador de un cojine 
te de rodillos (25) que soporta la cabeza superior del vás¡¡ 

tago (6).
Sobre dicho soporte (27) se fija la caja (20) que sirv^ 

de aaple a los órganos de transmisión del movimiento del 

vastago (6) citado, y de soporte. Esta transmisión está 

constituida por un par de engranajes cómateos (23-24) de los 

cuales el (24) es fijado a.la cabeza (26) del vástago (6) 

y el (23) es soportado por un cojinete a bolas (21) que a 

su vez se halla acoplado a la caja (20) y rígidamente co­

nectado al árbol (22) accionador de la transmisión, en li­
gazón de movimiento con unos órganos similares (21-23-24) y 

(25) conectados a dicho árbol igual que el (23) descrito, 
idónticamente aplicados subre el cabezal superior de los 

elementos )8) tubulares de la extructura móvil.

El travesano (8a) de esta estructura constituye el apo­

yo del puente (9) que soporta el disco operativa (10) con 

la caja dentro de la que se contiene el motor y la corres-L 

pondiente transmisión.



145

15o

155

160

165

170

La conexión cinemática hacia los cuatro montantes ci­

lindricos de soporte de la estruct&ra fija y el cilindro 
(5) de deslizamiento relativo con relación a los testeros 

de la estructura móvil se. ilustra en sección, especialmen­

te, en la fig. 5. Como ya se ha establecido, dicho cilin­

dro (4) hueco de soporte y guía, constituye el alma de li­

gazón entre el pié fijo y el pié móvil y es sostenido en 

la parte superior en posición por la reacción de la tuerce 

principal (7)'de asiento, de la cual va dotado.
El mencionado cilindro (4) lleva en su parte superior 

un asientoy preferiblemente circular, sobre el que viene 

a situarse la referida tuerca principal (7).

Esta tuerca se halla dotada en su perforación central, 

de un fileteado interior a rosca para acoger al extremo 

asimismo fileteado (6) del vastago o espárrago (6) cuya 
extremidad inferior es libre mientras que su cabezal supe­

rior (26) como ya se ha dicho, está conectado a los órga­

nos (25-24-23-22) de transmisión que le dan movimiento.

A lo largo de la superficie externa de cada uno de los ci­

lindros (4) se desliza el elemento tubular cilindrico (5) 

de manera que cuando proceda efectuar el levantamiento o 

el descenso de la estructura móvil es suficiente poner en 

movimiento el motor (Mg^a) a fin de que el engranaje gobei 
nado (23a) ponga en movimiento los órganos de transmisión 

(24-23-22) y al cabezal (26) del espárrago (6). Este espá­

rrago o vástago girando dentro de la tuerca principal (7) 
reacciona, por ello, ascendiendo o descendiendo a la posi­

ción deseada a partir de la que tenía, en virtud de la in­

tervención de la trabsmisión (24-23) haciendo rotar el ár­

bol de acople (22) y se obtiene el movimiento simultáneo 

de deslizamiento de todos los elementos cilindricos (5) 
a lo largo de sus columnas (4) cilindricas de soporte y
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como consecuencia se tiene el desplazamiento vertical de 

toda la estructura móvil portadora de los órganos de tra­

bajo, respecto a los pies de soporte fijos al bastimento 

y con relación al bloque a cortar.

En la misma fig. 5 se ilustra tambión un medio de pro­

tección para mantener íntegras las condiciones de un buen 

deslizamiento de los órganos que constituyen la parte móv:j. 

con relación a la parte fija. Trátase de una protección 

tipo fuelle (I13a-113-113b) preferiblemente obtenida en 

material elástico que envuelve cilindricamente el comple­
jo de unión y de deslizamiento de los mencionados órganos 

y permite poder contar, pese a las condiciones ambientaleá 
creadas por un gran trabajo de corte operado por la máqui­

na, siempre con un perfecto estado de eficacia de las su­
perficies interiores a lo largo de las cuales corren las 

guarniciones (5a y 5b) calibradas, del elemento tubular 

(5).
Para ello, el extremo inferior (113a) del manguito ci­

lindrico (113) va rígidamente fijado en el exterior sobre 

la base de acople del manguito de soporte (3): mientras 

que el otro extremo (113b) va rígidamente fijo al termi­
nal inferior del ele,ento tubular (5) del soporte móvil.

Es de notar que mediante las oportunas aberturas de entra 

da, el vacío resultante entre el cilindro de soporte <%4) 

fijo y el elemento tubular (5) móvil, puede constituirse 

en una cámara de lubrificación para facilitar el desliza­

miento de los caequillos de guarnición (5a-5b) a lo largo 

de la superficie exterior del mencionado cilindro de so­

porte (4); en efecto, los movimientos hacia arriba y haciá 

abajo de la estructura móvil pueden cumplirse libremente, 

mientras durante el trabajo la superficie exterior del ci­

lindro de soporte y en particular, la zona de deslizamien-L

3
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to quedan así debidamente protegidos contra el polvo pro­

ducido por el trabajo y contra el agua nebulizada proce­

dente del mismo.
Por cuanto se refiere a las posiciones laterales del 

travesano puente (9) se observa en las figs. 1 y 4 que cada 
una de los travesa&os (8a-8') ofrecen el plano de guía (16) 

inclinado hacia el interior de la máquina, cuya guía es de 

apoyo a los elementos (17) de deslizamiento. Estos elemen-j' 

tos (17) se hallan fijados sobre la cabeza del travesño { 

puente (9) y poséan medios adecuados, como por ejemplo un 

tornillo sinfín (16) recabado en el cuerpo del cabezal o 

' bien de medios similares, para poder provocar tal desliza­

miento. Esto determina la posición del grupo completo ac- 

cionador, y como consecuencia, del disco de corte (10) fri­

sador.
Por cuanto hace mención al carrillo cooperante con la 

máquina cortadora, y en relación a lo ilustrado en las fi­
guras de 6 a 10 en ellas se aprecia que está constituido 

de acuerdo con las características de la máquina, y esen­
cialmente consta:

De un chasis (31) que forma una estructura con conexión 

a unos medios de suspensión (33) de los ejes (34) dotados 
de las ruedas (35-35') adecuadamente perfiladas.

Asimismo, se halla dotado de una plataforma (32) acoplí 

da por medio de una suspensión por medio de una especie de 

gorrón central, de manera que, siguiendo su plano horizon- 

* tal, pueda ser orientable en cualquier posición respecto 

al chasis (31) que,la soporta.

En los dibujos adjuntos se representa un ejemplo de rea­
lización, no limitativo, de los medios 'de acople mutuo en­

tre el chasis y la plataforma descritos. Dichos medios 

consisten substancialmente en un soporte a gorrón y que s(



- 9-

24o

245

25o

255

26o

265

30213****
aplica a un apoyo áe desarrollo circular que se represen­

ta en las figs. 7 y 8. Un pernio (40) se fija al plano o 
plataforma de trabajo (32) de modo que su eje (y-y) vertii 

cal contenga si centro de su figura* coincidiendo con el 

del chasis (31). Dicho pernio es libre de poder sufrir la¡L 

rotaciones en torno al collarín (40')que constituye su apo­
yo y que está rígidamente acoplado al chasis (31).

Se ha provisto una guía circular con su centro coinci­

dente con el eje (y-y) antes citado, referenciada con (36) 
con unos hierros que forman una especie de caja (36') abier 

ta (ver fig.9) que se halla rígidamente unida al chasis. 

(31). Sobre dicha guía pueden girar o rotar las esferas 

(101) y que se encuentran en serie apropiada insertas de 
manera que sirvan de apoyo; la caja,(136) y el perfil de 

la pestaña (136') forman a su vez una guía circular supe- 

rios unida a la plataforma de trabajo (32).
La fig. 10 muestra una variante de realización similar 

al sistema descrito para la fig. 9 ; la disposición, es 
obvio que puede ser realizada mediante el uso de un dispo­

sitivo de corredera, o más generalmente, de un árgano de 
gorrón común.

De conformidad con lo que se ha descrito, el complejo 

de referensia constituye una especie de un gran cojinete 
a bolas. La plataforma (32) va sobrepuesta sobre el cha­

sis (21); unas perforaciones realizadas en las orejetas 

(37) permiten que xuando óstas se hallen en posición coin-j- 

cidente, sea blocada la posición de la plataforma (32) 

respecto al chasis (31) simplemente con inteoducir un pa­
sador (39) que atraviese las orejetas (37-38) respecti­

vamente de la plataforma y del chasis, quedando en deter­

minada posición de trabajo; la plataforma citada puede ser 

hecha girar por ejemplo mediante la maniobra obtenida con
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empleo áe una palanca (55) de un conveniente número de grh 

dos con relación al chasis (31). Dicha leva efectúa el blo 
caje y desblocaje de la plataforma respecto al chasis,por 

ejemplo, mediante un diente excéntrico (105) que mueve el 
pernio (40) apoyado sobre el collar (40').

De tal modo es siempre posible, después de haber efec­

tuado la primera serie de cortes del bloque, manteniendo ! 
inmóvil el carrillo (31) bajo la guía (54) hacer rotar 

el plano o plataforma de trabajo (32) con su carga, un 

cierto número de grados respecto al chasis de apoyo (31) 

y blocarlo en la nueva posición conveniente mediante el 

pasador (39) ensartado en las orejetas (3? y 38). La car­

ga puede ser entonces situada, sin otro' trabajo, -bajo los 

efectos del corte de esta segunda serie, contenida en el 

plano paralelo del mismo y teninndo, respecto al plano 

de corte, una dirección inclinada determinada, según se 

desée.
Para dejar estable el banco encarrilado respecto a la 

máquina cortadora, el banco de trabajo está dotado de una,s 

ruedas monoplaza que presentan dos perfiles de rodadura; 

el primero, conjugable con el perfil de los rieles (53) 
y el segundo formando un perfil de canal conjugable con 

el de una guia prismática similar a la de los carrillos 

para máquinas-otiles.

El grupo de gobierno para poner en posición el carri­

llo (31) portabloques -ver fig. 11- interviene cuando uno t 

de los ramales (.51', 51", 51"' ) de la ruta de cargamento 

por el que venga cargado el carrillo, es puesto en comjm 

cación con la'vía que va directamente a la máquina de coi 

te y pasa a la guía (54) para situarse en posición de tri 

bajo, cuando el par de ruedas (35) se apoyan sobre dicha 

guia (54).

- 10-
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Los ramales (51'-51"-51'" ) de los rieles la

plataforma giratoria (52) para pasar a ella., y de aquí a 
la máquina, varios carrillos, que mientras se proceda al 

corte del bloque sobre el que se opera, se hallen cargado^ 

de otros bloques que, a su vez, hayan de cortarse. De es­

ta manera, el trabajo sobre los diversos bloques puede rea­

lizarse sin párdida de tiempo devida a intervalos muertos, 

Situado el carrillo portabloques debajo del bastidor 

de corte de la máquina se asegura mediante el árgano rosca­

do (41) a JLa varilla (42) del vastago.del pistán (44) de], 

cilindro (43). La cabeza y el fondo de dicho cilindro se 

hallan alimentados de conductos: uno (45') que acciona el 

pistán (44) para el avance operativo del corte a curso lei).- 

to, y el otro (45") para el retorno rápido y la vuelta a 
la posicián de trabajo.-

Estos conductos se derivan de la instalacián ilustra­

da en la fig. 11, consistente en un depásito (49) del cual 

la bomba (48) lleva un fluido que recorre el conducto (45! 

con válvula de descarga ,y atraviesa la derivacián al distri­
buidor de doble efecto (47). El funcionamiento de este úl­

timo es regulado por la leva de maniobra (46) por la acti- 

vacián de (45') y (45"). A su vez la leva (50) gobierna 

una válvula de estrangulacián que regula la llevada por 

(45') en el cilindro (43). Durante la accián de óorte, se 

maniobra de manera de no sobrepasar un cierto esfuerzo de 

trabajo, en relacián con la potencia del motor (11) y tam­
bién teniendo en cuenta la superficie operante del disco 

(10) y del grado de compactacián del bloque (29) a cortar.
Se observa que la transmisián de fuerza del motor (11) 

al disco fresador (10) va a través del par de poleas (12) 

el par d^ngranes a escuadra (13) y después el árbol del 

motor (14) que lleva el disco fresador. Este grupo de traús-
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t
rígidamente sobre el travesaño puente (9)*

El retorno a la posición inicial de ataque del disco 

(10) sobre el bloque (29) se efectúa alimentando la marchsjt 

rápida al cilindro (43) a travás del conducto (45"). Un 

conducto hidráulico alimenta el agua de lavado del corte 
operado por el disco sobre el bloque en que trabaja, (29)' 

En el curso de la presente memoria, la maniobra para 

la posición vertical o lateral del travesano puente son 
reguladas a mano, de manera intuitiva, pero puede emplear 

se para ello un órgano motor con los debidos mandos, de 

funcionamiento eléctrico, o un aparato de igual efecto de 

funcionamiento hidráulico.
Finalmente sólo resta mencionar que en la presente in­

vención cabrán cuantas variantes constructivas sean con­

venientes sin que ello altere la esencia de la misma.

35o

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sólo res­

ta mencionar que lo que se declara propio y nuevo del so­

licitante es cuanto queda contenido dentro del espíritu 
de las siguientes:
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REIVINDICAMOS

1 - Fresadora-cortadora de discos para mármol, caractej- 

rizada por al hecho de que los soportes del bastidor que 

lleva el disco de corte están constituidos por una estructu­

ra fija sobre la que se mueve verticalmente otro bastidor 

estando constituida, dicha estructira fija, por una banca­

da básica de fundamento con apoyos lateralmente dispuestos 

respecto a la dirección en que dispónese el bloque a cortajr 
llevando sobre dicha base unas vigas longitud onales compenj- 

sadoras del nivel, las cuales se hallan rígidamente unidas 
por su parte superior, a unos manguitos acoplados encima, 

que sirven para acoger y mantener en posición vertical in­

móvil a unas columnas cilindricas que constituyen las guia¡3 

para el movimiento de corredera vertical de la estructura 

móvil que forma el bastidor superior da la máquina.

2 - Fresadora-cortadora, según reivindicación 1§ carac­

terizada porque la citada estructura móvil está constitui­

da por unos órganos tubulares que envuelven las columnas ci­

lindricas ya descritas, y que tienen movimiento de deslizat- 

miento de arriba abajo y viceversa guiados por las mismas.

3 - Fresadora-cortadora, según reivindicación 1§ carac­

terizada por el hecho de que los citados órganos tubulares 

están provistos en su parte superior, de unas piezas salle 

tes que llevan rígidamente fijados unos cilindros huecos, 

que revisten, tambián, a las guias cilindricas antes menci 

nadas y que en su cabeza llevan las vigas travesados que 

coniituyen el apoyo del puente portador de los útiles de 

trabajo.
4 - Fresadora-cortadora, según reivindicación 1§ carao 

terizada porque las mencionadas columnas-guias cilindricas
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son huecas y llevan interiormente^una tuerca rígidamente 

acoplada, que sirve de asiento a un vastago provisto de 
unos sectores fileteados a rosca, que tiene su eje longi­

tudinal coincidente con el de los cilindros móviles antes 

descritos, guiados por dichas columnas y, por tanto, sus­

ceptibles, dichos vastagos, de roscarse y desenroscarse 

a causa del movimiento de rotación que es producido por el 

giro de órganos de transmisión alojados en una carcasa aco­

plada sobre los cilindros huecos que revisten las menciona­

das guias cilindricas, y que forman parte del bastidor mó- 

vil de la máquina.
5 - Fresadora-cortadora, según reivindicación 1^ carac­

terizada porque sobre el cabezal superior de cada soporte 

móvil de dicho bastidor ascendente y descendente, va aco­

plado una especie de cojinete de rodamientos sobre el que 

se acopla la caja que va provista de un sistema de transmi- 
sioón'cinemático que pone en movimiento al vástago roscadq 

antes descrito: y dicho sistema de trabsmisión pone en li- 

-gación cinemática sincronizada a todos los vástagos rosca­
dos, mencionados, encajados cada uno en su tuerca fija co­

rrespondiente, a su vez, cada una de ellas acoplada junto 

al extremo superior de cada columna-guia, moviéndose el 

sistema de transmisiones a través de un motor adecuado.

6 - Fresadora-cortadora, según reivindicaciones de 1 a 

5 caracterizada porque entre los extremos inferiores de los 

cilindros ascendentes y descendentes, y las bases de sus 

respectivas columnas guías, va una cobertura elástica, a 

manera de fuelle, que protege a dichas guias en evitación 

de que el polvo del corte y las salpicaduras del agua de 

refrigeración se depositen en ellas y dificulten el movi­

miento ascendente-descendente de la máquina.
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7 - Fresadora-cortadora, según reivindicaciones de 1 

a 6 caracterizada por contar con un carrillo móvil, con 

ruedas de rodadura,sobre carriles, cuyas ruedas tienen un 

doble perfil, tanto para rodar sobre los raíles como so­
bre las guías que lo sitúan en posición en la máquina; llet- 

vando un gorrón central vertical sobre el que gira la pla­

taforma móvil superior de dicho carrillo y sobre la que se 

sitúa el bloque a cortar de manera que pueda dársele cual­

quier posición angular sobre un plano horizontal, respecto 

al bastidor de dicho carrillo.
8 - Fresadora-cortadora, según reivindicación 7 caracte­

rizada porque el gorrón de soporte de dichs plataforma porj- 

tabloques está dotado de un órgano de palanca que permite 
la ejecución del movimiento rotatorio de la plataforma; prj)- 

viándose en ósta unas orejetas laterales que coinciden en 

posiciones sucesivas con otra o más provistas en el basti­

dor del carrillo, a fin de fijar la posición relativa entre 

ambos mediante un pasador, y de acuerdo con elt ángulo hori­

zontal de trabajo requerido por la operación de corte.
9 - Fresadora-cortadora, según reivindicaciones 7 y 8 cárac 

terizada porque el bastidor del carrillo lleva unas ruedas 
de rodadura especiales, de doble perfil, sirviendo indis—  

tintamente para recorrer la vía entre la máquina y el pun­

to de carga de los bloques, así como para tomar las guías 

que lo sitúan en posición de trabajo bajo el órgano de cor-L 

te, teniendo la sección de la cabeza superior de estas guj6ía 

un perfil prismático.

10 - Fresadora-cortadora, según reivindicación 1§ carac­

terizada porque el hecho de que la viga travesaEo que sirve 

de puente de sustentación de. los órganos de corte y de traíi 

misión del movimiento al disco fresador, está dotada de ple­

nos de guía sometidos al mando del órgano de gobierno me-
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diante acople de un tornillo sinfín o de un engrane heli­

coidal, cuya maniobra determina la posición lateral de la 

citada viga-puente.
11 - Fresadora-cortadora, según reivindicaciones de 1 

a 10 caracterizada porque el carrillo portabloques antes 

descrito, posóe dos diferentes velocidades de marcha: una 

de trabajo y otra de retorno, vacío, que son accionadas 

por un aparato de obra que funciona por fluido a presión.

12 - FRESADORA CORTADORA DE DISCOS PARA MARMOL.

460

Todo según va descrito en esta memoria que consta de 

diez y seis hojas foliadas y escritas por una cara con 

ciento sesenta líneas y dibujos anexos.
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