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MEMORIA DESCRIPTIVSA

Correspondiente al registro de Patemte de Introduccidn que,
por diez afics, se solicite para Espgﬁa'y sus Colonias, a fa-
ivarr de la firma »wAICHEMIKA, S.A.n, residente an Barcelona,
boalle d6 Tndustrie, n@ LS = = = = c = = = = = = — = - = = =
- . por |
"PERI"NGIOMIMOS EN 14 FABRICACION DE RECIPIEBNTES AMOLDEA-
DOSw

Con 108 perfecoionamientos de esta Patente, se obtienen

icuerpos moldeados y en'eapocial eubos,. en losg Qpe g8e elimina
kposo en sa cuerpo sin restar la consistencia necesaria para
su utiliz@cién. Por obra parteé en la accidn de desmoldeo de
}as plezas ya moldeadas,ex;ste ol innonveniente de que, cuan-
{do estas piezes son cubos, se produce un vecfo del aire exis=-

tente entre la cdmera fomada por la pared externa o interna
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' cuenoia, gsuprimir pandeos y alabesdos nocivos, se dota a la

J oxtractores de 1a pleza moldesda.

302119

el cubo y la pered intema del ins. trummto de moldeo que
adhiere sl ocubo s las paredes del molde {mpidiendo su desmole
deo; Para simplificar esta extraccidn y evitar pérdidas de
tiempo y en consecuencia sumentar la ‘produccidn, en ol nini-

periocdo de trabajo, 8e han idaado estos perfeccionamien-
toa; ,

Ademés, los cubos moldeados en formas de tronco de pi-
rém;de, invertida, de ﬁasee rectangulares o cuadradas tiénen
el mconfveniénbe, cuando se degea gque sus vértices sean acha-
flenados, ds arribe & bajo, de que los vértices que determi-
nan cada uno ds los chaflanes, son zonas debilitadas. Para

evitar esta debilitacidn de las paredes del cubo y en conse-

parte externa de 108 vértices determinativos de cada chafldn,
de une media columna, maciza, formando ouerpo con dichas pa-
redes, lo que constituye; extermnamente, un armmazén que impide|
la defomacidén de les paredes de loa achaflanados de los vér-
tices de las pirdmides truncadas invertidas y de base cuadra-
da formativas del cubo.

Para una perfecta interpretacién se describe, a conti-
nuascidn, un caso de realizacidnnprdctica, a titulo de ejem-
plo, no limitativo, de la invencidn, acompaiféndose de una
hoja de dibujos en la que: ‘ |

En las figuras 1 y 2, son, en séccién, sendes fases
del moldeo y desmoldeo del cubo. ]

‘En la figura 3 un desmoldeo de accidn mdltiple de los

En las figuras 4 y 5, un detalle del borde superior del
cubo por la lfimea V-V,
En les figuras 6 y 7, sendas vistes en alzado y planta
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del m:lamo cubo.

En les figuras B y 9 es ol fondo del cubo con el enre-
Jado de nervios para evitar la deformacidn del fondo cuando
el cubo estd cargdo. '4 '

‘La figura 10, es una vista en planta de un cubo con su
brocal cortado. _

La figura 11, es uns seccidn por la linea XI-XI de la
anterior figura. '

Y en ls figurs 12. una fase de' la inyecoidn dsl aire
comprimido dursnte el prbceso de la fabricecidn de los cubos
segtn estos perfeccionamientos. ' o

Consiste 1a invencidn en que pare poder extraer les
plezas moldeadss (1) del interior del instrumento de moldeo
(2) cusndo dichas piezas presentan su cuerpo en forma de re-
oipiente tal como ocurre en las fabricaciones de ocubos, e}.-
cuarpo ya moldeado (1) es ayudado‘en su retireda del inte-
rior del molde (2) mediante un tope retrdetil (5) que en su
posicidn de repééo quwda escondido en la pared del molde (2 )s

mientras gque, cuando &8 voluntad actda dicho tope, emerge de
a superficie de la aludida pared por empuje del véstago (4}
Ee su parte trasers.

A m’tope petrdotil (3) estéd emplazado para un doble ofec
to de accidn empﬁjado.ra. simul‘b&nean;exite en la 4superﬁcie in-
terna de la pared del cusrpo moldeado (1) y asimismo en la
superficie externa del mismo cuerpo (1) - Figure &. |

En el bords de la boca del cupo (1) se le practica we
valona (5) debidamente doblada hacla absjo que aperentemente
o8, desde al, exterior; un bocel macizo cueando en realidad es
una su.per'fioie eu media cafia husoa (16).

Para dar ocons istaneia suficiente a dicha media caﬁa {18

L g

)+
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disponen, regularmente distribufdos, en dicha media caﬁa,

f nos tabiqnes tran sversal es (6). que van desde el borde en vo

4 los recipientes trancopiremidales invertidos de bases
eotangulares ¥ vértices achaflanados para que ¢ada chaflén
8) tenga la resigtencia sufieiente para evitar las defcrma--
1ones ‘por alabeados y panieos, cuando el cubo estd en cargs
vac:fo, en la parte externa de las aristas (9) determinativa
cd;_ﬁa chaflén (8), se dispone una media columna maciza, ver-
mai (10), qus desde l= valona (5) del Borde de la boca supe-
or del cubo (1) llega hasta la arista saliente (11) que eme

e de la auperﬂoib inferior de 1a base inferior (12) del misd

El empujador (3) tiene wn cabezal del que, de su parte

rasei‘a emerge un v{stago central (4) alojadoc en un orificio

‘ i2) i_le la pared del molde {2}, cual véstago (4) presenta, ex

bu extremo, un diseo de tope (13) que obtura el oriticio {12)
an que se encusntra alojado el véatago- {¢) y de este mensra -
b1 iﬁyactgr el aire, a presién, provinente de wn orificio ra-
d1al (14), éste empuja el vdstago (4) qus deslize, hecia fue=
ra de su alojamiento, venciendo la &ccidn éntagonista del me'-
lle (14) que lo circunda y que cuancio cesa la inyeccidn del

1’re recupera en su bosd.eidn primitiva al tope extractor {3)
e la pieza ya moldeada y situada en el interior del molde

Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del ine
wento, asi como su realizecidn en la prdotica, se hace oons-

ar que ef mismo es susceptible de variaciones de detalle,
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8in que por ello se altere su 1&& i damental gque copae

tituye la esencia de la invencidn.
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Deserite el objete de la invensidn, lo que se declars
como no divu;gadd, précticado, nl puesto en ejecusidn en Es-
pafia, comprends las siéﬁientes reivindifaciones: . '
18, Perfeccionamientos en la fabricacién de recipientes
moldeados, ceracterigado por el hecho de..que para poder ex-
treer las piezas moldeadas del interior del instrumento de
moldeo, cuando dichas piszas presentan su cuerpo en forma de
reoipiahtq, tal como ocurre en las f'abricacionea de cubos,

el cusrpo ya moldeedo, es ayudado en su »retiradé del interior
del molde mediante un tope retrdetil gue en su posicidn de

reposd quada escondido en la pared del molde, mientras que,

uando 2 voluntad actda dicho tope, emerge de la superficie
e le& aludi&a pared por enpu,)é del vdstago de -su parte tra-
sera.

28, Perfoccionamiontos en la fabricacidén de recipien~.
tes moldeados, segtn la snterior reivindicacidn, en 1os gque
el tope retrdctil estd emplazado para ‘un doble efecto ds ace
fLidn empuj adora sim‘ulténeameﬁte an-la superficie interna de
18 pared dsl ocusrpo moldeado y asimismo en la superﬁoie- ei-
fberna del mismo cuerpo. |

3*.; Perfeccionamientos en la fabricacidn de réeipion-

tes moldeados, segln las anteriores reivindicaciones; en los

e en el horde de 1a boca del cubo Se le practica una valona
lebidemente doblada hacia abajo que aparentemente es, desde

1 exterior, un bocel macizo cuanio en reslidad es una super-
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‘46.- Porfeccionamientos en la fabricacidn de recipien-
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tes moldeados, segln lag anteriores reivindicsciones, en los
que ‘para dar consistenoia suficiente a dicha media caffa, se
disponan. regularmente distribufdos, en dicha media cafa,
unos tabi.que'é transversales que van desde el borde en vbladie
zo do 1la media cafia heste la pared del cubo y tales tebiques
impiden el hund.i,miénfo de las paredss dobladas de la valona,
55;- Perfecoionamientos en la fabricecidn de recipien-
tes ml@eados, segln las anteriores reivindic acliones, en los
.lqne a los recipientes troncopiramidales invertidos de bases
rectangulares y vértices achaflanados para gque cada chaflén
tenga la i:esistencia mficiente para evitar las deformacioe
nes por alabsados y pandeos, cuado el cubo estd en cerga o
vacfo, en la parte externa de las aristas determinativas de
cada chefldn, se dispone une medie columna maciza, vertical,
que desde la valona del borde de 1a boca superior del cubo
llega hasta la aﬁsta'aaliente que emerge de la superficie
inferior de la base inferior del mismo. | |
68,- Porfeccionamientos en la fabricacidn de recipien-
tes moldeados, segdn las anteriores reivindicacionss, en los
que el empujador tiene un cabezal del qus, de su parte trase
ra emerge un v&atago central alojado en un orificio de la pa=-
red del molde cual v4stago presenta, em su extremo, un disco
ds tope qua obture el oriﬁcio‘ en que se encuentra alojado el
véastago y de egta nanAo‘ra ‘al 'inyoetaf el aire, a presidén, pro-
vinente de un orificio radial déte empuja ol véstagé qwé LT
1iza,hacia afuera de su alojamiento, venoiendo la acoidn an-

t’egoniaté del melle qus lo circunda y que cuando cesa ls ind
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Yyeocldn del aire recupers en su posicién ﬁrimitiva el tope

extractor de la pleza ya moldeada y situade en el interior

7R.- PERFEGGIONAMIEMOS EN 1A FABRICACION DE REGIPIEN-
TES MOLDZADOS.

Segfn ge describe ¥y reivindica en 1la presente Memo
ria descriptiva, que consta de siete hojas foliadas y escri-
tas por una sola care y acompefiada de une hoja de dibujos.

Madrid, & 4 ¥ de Julio de mii novecientos sesen

ta y cnatro,
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