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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l registro  de Patente de Introducción que, 

por diez aRos, se so lic ita  para EspaHa y sus Colonias, a fa ­

vor de la  firma "ALCHEMIEA, S .A .", residente Barcelona,

ca lle  de Industria, n" 515 ----------- ----------------------------------------

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE RECIPIENTES MOLDEA­

DOS"

IO.

e

Con loa perfeccionamientos de esta Patenté, se obtienen 

cuerpea moldeado a y en especial cubos, en los que se elimina 

peso en su cuerpo sin restar la  consistencia necesaria para 

su utilización. Por otra parte en la  acción de desmoldeo de 

las piezas ya moldeadas existe el inconveniente de que, cuan­

do estas piezas son cubos, se produce on vacio del a ire exis­

tente entre la  cámara formada por la  pared externa o interna15
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Ael cobo y la  pared intema de l instrummto de moldeo que 

adhiere a l oubo a las paredes del molde impidiendo su desmol­

den Para simpH^.car esta extracción y ev itar perdidas de 

tiempo y en consecuencia aumentar la  producción, en e l míni­

mo periodo de trabajo, se han ideado estos perfeocionamien- 

toa*

Además, los cubos moldeados Mi forma de tronco de p i­

rámide, invertida, de bases rectangulares o cuadradas tienen 

e l inconveniente, cuando se desea que sus vórtices sean acha­

flanados, de arriba a bajo, de que los vórtices que determi­

nan cada uno de los chaflanes, son zonas debilitadas. Para 

evitar esta debilitación de las paredes de l cubo y en conse­

cuencia, suprimir pandeos y alabeados nocivos, se dota a la  

parte extema de loa vértices determinativos de cada chaflán, 

de una media columna, maciza, formando cuerpo con dichas pa­

redes, lo que constituye ¿ externamente, un armazón que impide 

la  deformación de la s  paredes de loa achaflanados de los vér­

tices de la s  pirámides truncadas invertidas y de base cuadra­

da formativas del cubo.

Para ana perfecta interpretación se describe, a conti­

nuación, un caso de realizaoiónnpréotiea, a titu lo  de ejem- 

plo, no lim itativo, de la  invención, acompasándose de una 

hoja de dibujos en la  que:

En la s  figuras 1 y 2, son, en sección, sendas fases 

del moldeo y desmoldao de l cubo.

En la  figura 3, un desmoldeo de acción múltiple de los  

extractores de la  pieza moldeada.

En la s  figuras 4 y 5, un deta lle  de l borde superior dei 

i cubo por la  línea V-V.

En la s  figuras 6 y 7, sendas vistas en alzado y planta

\
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de l miamo cabo.

En la s  figuras 8 y 9, aa a l fondo del cabo con e l enre­

jado de nervios para evitar la  deformación del fondo cuando 

e l cubo está cargado.

La figura 10, ea ana viata an planta de un cubo con su 

brocal cortado.

La figura 11, ea una sección por la  linea XI-XI de la  

anterior figura.

Y an la  figura 12, ana faee de la  inyección del a ire  

comprimido durante el proeeao de la fabricación de los cubos 

aegín estoa perfeccionamientos*

Consiste la invención ai que para poder extraer laa 

piezas moldeadas (1 ) del interior del instrumento de moldeo 

(2 ) cuando dichas piezas presentan su cuerpo an forma de re­

cipiente ta l como ocurre en las  fabricaciones de cubos, e l 

cuerpo ya moldeado (1 ) es ayudado en su retirada de l inte­

rio r del molde (2 ) mediante un tope re trá c t il (3 ) que en su 

posición de reposo queda escondido en la  pared del molde (2 ),  

mientras que, cuando a voluntad actda dicho tope, emerge de 

la  superficie de la aludida pared por empuje del vástago (4 ) 

de su parte trasera.

E l tope re trác til (3 ) está emplazado para un doble efec­

to de acción empujadora, simultáneamente en la  superficie in­

terna de la  pared del cuerpo moldeado (1 ) y asimismo en la  

superficie extama del mismo cueipo (1 ) -  Figura 3.

En e l borde de la boca del cu&o (1 ) se le  practica una 

valona (5 ) debidamente doblada hacia abajo que aparentemente 

es, desde e l exterior, un booel macizo cuando en realidad es 

una superficie en media caga hueca (16).

I Para dar consistencia suficiente a dicha media caHa (1630 *



-  4

S.

10.

^  15.

\ :

M disponen, regularmente distribuidos, en dicha media caSa, 

mos tabiques transversales (6 ) que van desde e l  borde en vo* 

Ladizo (7 ) de la  media caKa hasta la pared del cubo (1 ) y ta- 

Les tabiqnes impiden e l hundimiento de las paredes dobladas 

ie la  valona (5 ).

A los recipientes troncopiramidales invertidos de bases 

rectangulares y vértices achaflanados para que cada chaflán 

[8 ) tenga la  resistencia suficiente para evitar las deforma­

ciones por alabeados y pandeos, cuando e l cubo está en carga 

3 vacio, en la  parte externa de las aristas (9 ) determinativa! 

ie cada chaflán (8 ),  se dispone una media columna maciza, ver- 

bical (10 ), que desde la  valona (8 ) del borde de la  boca supe­

rior del cubo (1 ) llega hasta la a rista  saliente (11) que eme: 

ge de la  superficie in ferio r de la base in ferio r (12) del mis­

mo.

E l empajador (3 ) tiene un cabezal del que, de su parte 

trasera emerge un vástago central (4 ) alojado en un o r ific io  

(12) de la  pared del molde (2 ),  cual vástago (4 ) presenta, en 

su extremo, un disco de tope (13) que obtura e l o r if ic io  (12) 

en que se encuentre alojado e l vástago (4 ) y de esta manera 

a l inyectar e l  aire, a presión, provinente de un o r if ic io  ra­

d ia l (14), áste empuja el vástago (4 ) que desliza, hacia fUe- 

r̂a de su alojamiento, venciendo la  acción antagonista del mue- 

Lle (13) que lo  circunda y que cuando cesa la  inyección del 

aire recupera en su posición primitiva al tope extractor (3 ) 

le la  pieza ya moldeada y situada en e l interior de l molde 

(3 ) .

vento, asi como su realización en la  práctica, se hace cons- 

[tar que al mismo es susceptible de variaciones de detalle,

Rabiándose descrito ampliamente la  naturaleza del ln-

30
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titnye la  esencia de la invención.

i n ental que co$a-
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Descrito e l objeto de la  invención, lo  que se declara 

como no divulgado, practicado, ni puesto en ejecución en Es- 

paSa, comprende las  aiguientes reivindicaciones:

1 * .-Perfeccionamientos en la  fabricación de recipientes 

moldeados, caracterizado por e l  hacho de. que para poder ax-* 

traer las piezas moldeadas del interior de l instrumento de 

moldeo, cuando dichas piezas presentan su cuerpo an forma de 

reoipiente, ta l como ocurre en las fabricaciones de cubos,

¡el cuerpo ya moldeado, es ayudado en su retirada del interior 

del molde mediante un tope re tráctil que en su posición de 

reposo queda escondido an la  pared del molda, mientras que, 

¡cuando a voluntad actúa dicho tope, emerge de la  superficie 

de la  aludida pared por empuje del vástago de su parte tra ­

sera.

¡ 2 * .-  Perfeccionamientos en la  fabricación de recipien­

tes moldeados, según la  anterior reivindicación, en los que 

e l tope re trác til está emplazado para un doble efecto de ac­

ción empujadora simultáneamente en la  superficie intema de 

la pared del cuerpo moldeado y asimismo en la  superficie ex­

terna del mismo cuerpo.

3 *.* Perfeccionamientos en la  fabricación da recipien­

tes moldeados, según las  anteriores reivindicaciones, en los 

gp.e en e l  borde de la  boca del cubo se la practica una valona 

iebidamente doblada hacia abajo que aparentemente es, desde 

al exterior, un bocel macizo cuando en realidad es una super-
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4^ .- P erfeccionamientos ac la fabricación de recipien­

tes moldeados, segdn las anteriores reivindicaciones, en los  

que para dar consistencia safio lente a dicha media caRa, se 

disponen, regularmente distribuidos, en dicha media caRa, 

unos tabiques transversales que van desde e l borde en voladi­

zo de la  media caHa hasta la  pared del cubo y ta les tabiques 

impiden e l hundimiento de las  paredes dobladas de la  valona.

s e .-  perfeccionamientos en la  fabricación de recipien­

tes moldeados, segdn las  anteriores reivindicaciones, en los  

que a los recipientes troneoplramidales invertidos de bases 

rectangulares y vórtices achaflanados para que cada chaflán 

tenga la  resistencia suficiente para evitar la s  deformacio­

nes por alabeados y pandeos, cuando e l cubo está en carga o 

vacío, en la  parte externa de la s  aristas determinativas de 

cada chaflán, se dispone urna media columna maciza, vertica l, 

que desde la  valona del borde de la boca superior del cubo 

llega  hasta la arista  saliente que emerge de la  superficie  

in ferio r de la base in ferior del mismo.

6 * .-  Perfeccionamiento a en la  fabricación de recipien­

tes moldeados, según las anteriores reivindicaciones, en loa

que e l empujador tiene un cabezal del qué, de su parte trase­

ra emerge un vástago central alojado en un o r if ic io  de la  pa­

red del molde cual vástago presenta, en su extremo, un disco 

da tope que obtura e l o r ific io  en que se encuentra alojado el 

vástago y de esta manera a l  inyectar al a ire , a presión, pro­

vine ota de un o r if ic io  rad ia l éste empuja a l vástago que dea- 

liza ,hacia  afuera de su alojamiento, venciendo la acción an­

tagonista del amelle que lo  circunda y que cuando cesa la  in-
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yeoción dal a ire recupera en su posición primitiva al topa 

extractor de la  pieza ya moldeada y situada en e l  interior 

del molde.

7a.- PEHFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACIÓN DE RECIPIEN­

TES MOLBEADOS.

Segdn se describe y reivindica en la presente Mamer­

ria  descriptiva, que consta de siete hojas fo liadas y escri­

tas por una sola cara y acompasada de una hoja de dibujos.

Madrid, a % ^ de Julio de mil novecientos sesen­

ta  y cuatro.
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