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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a una'solicitud.de patente de invencidn

por veinte‘aﬁos, para Espafla y sus Posesiones, por PROCE-
DIMIENTC DE ESTAMPACION PARA OBTENCION DE PERNOS PARA PRO-
TESIS DENTAL, a favor de don Giuseppe BIANCHINI, de nacio-
nalidad italiana, residente en Verona, vicolo Pomodoro 13

(Italia).

La prétesis dental, apta para la fijacién de dientes
artificiales por implante endoradicular, es de por si co-
nocida .

La aplicacidn cldsica se basa sobre acoples a pernio
y el objeto de esta invencidn sigue esta técnica general.

Sin embargo, el concepto innovativo propio del nuevo
medio creaao por la invencidn, se refiere particularmente
a su parte eje-radicular, es decir, del raigém, que estd
conformada, como podrd apreciarse, ﬁor una cabeza moldea~

da con una especial inclinacién respecto al eje de su par-

te endo-radicular, para resolver especificamente determina
dos problemas anatémicos propios de la reconstruccién del

diente hatural que ha de substituirse.
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" caries dental., Es fdcilmente comprensible que tal proces?

Asimismo, el problema tecnoldgico para la produmoidn
de los pernos con cabeza, prefabricados, objeto de esta in
vencidn, se diferencian de los actuales conocidos sn cuan
di a dicha cabeza, para cada aplicacién particular, debe
resultar orientada angularmente de tal manera que su eje
central adquiera la inclinacidn deseada respecto al pernig
de soporte. Esta inclinacidn es consiguientemente relacio-
nada con la trayectoria de la rafz del paciente sobre la
que debs provesrse esta aplicacién. Este gplique, en la
prictica, puadé gor efectuada aiguiendo dos posibles solu-

cionss, como se ilustra en la ldmina de dibujos adjunta.

Tambidn es posible que, aunque la rafz presente anoma-
1fas de posicidn, pueda édaptarse 8l sje de la cabeza mend
ciorada, al sje de la rafz del diente natural preexisten-
te, o por lo mejos a su ajuste con fines de aspecto esté-
tico por cuanto se refiere a la homogeneidad del arco den-
tal . Como la prdctica ejecutiva ha demostrado, la super-
ficie libre de la rafiz y su zona cervical, por el natural
proceso de retraccidn de la encia a causa del proceso de
decalcificacién, ademds de contraerse volumétricamente y
asumirse, se deteriora fdcilmente; en otras palabras,tien-
de a descarnarse 3 y como consecuencia de ello la rafz

queda expuesta al ataque de gérmenes patdgenos causa de la

provoca unas condiciones bajo las cuales el elemento radid
cal estd sujeto a resquebrajaduraé perimetrales, resultansy
do mermada su resistencia a los esfuerzos a los que es sot
metido durante la masticacidn.

ILa cabeza del elemento de pernio puede sor provista de
un elemento llamado "corona capsular! que e std destinado
a cubrir no solamente la superficie del elemento radical,

sino tambidn a proteger, mediante una faja de altura con-
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de la formacidn del perno-mufién la corona circular capsu-
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a7
veniente, su zona cervicals T,

Bl perno-mufién, que forma objeto de esta invenccidn y
el procedimiento seguido para su fabricaéidn, S8 represens=
tan en la hoja de dibujos adjunta en la que:

Ia fig. I representa el elemento metdlice (1) cilindrig

utilizado entre los planos X e Y para obtener, en una sélg

pieza, el pernc-muiidn torneado que se répresenta lateral=
mente en las fig., Ia. Este se halla constituldo por el ele-
mento (1) consistente on la parte endorradicular; del dis-
co o collarin saliente (2) destinado a ser utilizado como
"gcorona capsular'; y de la cabeza de'penetracién (3) que
constituye el elemento radicular.

La fig. 2 muestra el elemento metdlico (10') cilfindricd
de didmetro reducido, utilizado entre los planos X' e Y!
para constituir en una séla pieza obtenida por torneado,
el perno-mufidn, el cual, provado de su collarin saliente,
queda constitufdo por el elemento (1) o perno, la cabeza
de penetracidn (3!') y con la interposicidn de un psquetio
collarin (2'), segin se representa en la fig. 2a.

La fig. % representa, seccionado segin un plano axil ve
tical, un perno-muiién, formado por tres piezas elementales
un perno fileteado (4) con collarih (2'), la cabeza (5) de
penstracidn y una arandela (6) siendo este dltimo elemento
dispuesto para la formacidn de la corona capsular, visgta
en planta en la fig. 3a. Estos elementos eatdn unidos en-
tre si de manera que formen uha unidad mecédnica.

Tanto si tales elementos resultam obtenidos mecdnicame

te por separados o en una sdla unidad, también excluyendo

lar, el procedimiento de estampacidn para obtener el per—

no~-mufi+én es siempre ol mismo descrito. Tan procedimiento

se realiza segin la representacidén de las figs. 4a, 4b y 4p
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En las ilustraciones de las figs. 5, 6 y 7 se represen-

ta el perno-mufién obtenido con slementod aptos para la eje

cucidn de la corona capsular, mientras en las figs. 8, 9,
10a y 10b, el perno-mudién producido de igual manera, se
halla privado de dicha corona, siendo adaptable en casos
especiales.

En las.figs. lla y 11b, segi'n dos secciones ortogonales

entre gf, se ilustra un elemento radicular-al que se ha

aplicado el perno-mufidn, y se han completadd los accesorios

precisos para la formzcidn de un diente artificial.
Se observa que la cgbeza provista de la corona capsu-

lar pusde obtenerss segln dos procedimientos iddéneos: o

por torneado de su dnico elemento cilindrico a partir del
cual ha de fabricarse (10) -ver figs, 1 y Ia- que tiene un
didmetro corrsspondients a la mdxima medida transversal de
la corona (2) antes del repliegue del ala por el moldeado
del capsulado ilustrado en la fige. lla, en la que se obser-
vard que la periferia del ala ha sido plegada haeia‘abajo;
M4s econdmicamente, segin las figs. 3 y 3a la cabeza (5)

puede ser ser roscada al pernc (4) en correspondencia con
el collarfn (2'), providndose un elemento discoidal (6) a
manera de arandela, asegurada a la cabeza por presién me-

cdnica derivada del roscado del perno en el agujero corrss

L

pondiente de la cébeza, como se ve en la fig. 3.
En el primer caso, todo es rfgidamente solidario y de

resistenciz homogénea y del mds seguro efecto funcionalj

mientras que en el segundo caso, la rigidez necesaria entre
log elementos perno~corona, es obtenida mediante la adicid
de un medio de penetracién, como por ejemplo, por una endei-
tadura de que se halle dotado el agujero central de la coro-
na, y el acople a presidn de la pieza; dicha presién consi+

gus gque los dientes de dicha endentadura puedan encamtrarse




110 en el majerial que constituye el tronco de la cabeza, o
més exactamente, el cuerpo de la misma; e incluso puede
obtenerse la unidn mediante soldadura de la corona sobre

el cuerpo de la citads pieza.

Cuando se haya obtenido la unidn solidaria de estos ele-
115 mentos, se provde, seguidamente al replisgue del borde de;
la corona capsular, formando un faldoneillo gue presente
una configuracidn que corresponda con el perfil y el mol-
deado del elemento radical.

, Las figs. 4a, 4b y 4c como se ha dicho, dan la idea del
120 procedimiento seguido para la realizacién de esta aplica~-
cidn y el modelado de la corona capsular (6) indicade en
las figuras 5, 6 y 7 cuando la corona resulte axclusiva--
mente plena; oy bien, pusde obtenerse como se representa
en las figs. lla y 1lb con el faldoncillo de proteccién |
125 capsular.

Se provée al efecto, un contramolde formado por ejemplg
de tres piezas (11l-12-13) provisto de un expulsor (14-~15)
acoplable funcionalmente a un molde (18-20) de estampacidn.
Para moldear el falddén periférico de la corona (2) o de 1g
130 (6) de modo que la misma haya de revestir el borde de la
superficie llamada cervical del elemento radical (7) =ver
las figs. 1lla y 1llb- se provée otro par de molde y contra-
molde de realizacién fdcilmente intuible.

El procedimiento de realizacidn por estampacién del per~
135 nio~-mufidn se realiza como sigue: En el agujero o cavidad

de la pieza (11) del contramolde, que serd preferiblemen=
te ¢ilfndrico, aunque con una ligera conicidad, se intro-
duce y se fuerza el alma (12) que estd dotada interiormen-—
te de una imposta troncocdédnica cuyo perfil se halla corre-

140 lacionado con el de las piszas (1) y (2) de la fig. la.
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del cual pueds ser rotada una pieza excdntrica (15) inful-
crada sobre el pernio transversal (16) que se introduce en
un albjamiento practicadd en el cuerpo de las dog piezas
(11-12) que constituyen el contramolde. Por tanto, hacien-
do funcionar la manilla (17) es siempre posible hacer fun-
cionar a la excéntrica como Srgano extractor del perno (1)
7 (2) del elemento antes citado, cuando se haya efectuado
la operacidn de estampacién de la cabeza (3).

En la parte inferior de la fig. 4a se muestra el moldd
(18) que muestra practicada en su superficie superior una
cavidad (19-20 respectivamente) realizada segin la forma
del diente, dispuesta con la inclinacién apropiada, es de-
cir, siguiendo las exigencias anatémicas del sujeto como
las mds oportunas, para la mejor realizacién del trabajo
de prétesis.

Introducida la parte inicial de la cabeza (3) en la
cavidad (20) e imaginando que el contramolde (11-17) sea
guiado inamoviblemente en sentido vertical respecto al
molde (18-19) se procede segin se ilustra en le fig. 4b
a forzar la cabeza (3) de dicho elemento, siguiendo la

flscha (F) dentro de la cavidad (20) hasta que la superfiq

cie iaferior del contramolde quede gituada sobrs y contra
la superficie (19) del molde.

Operando sobre la manilla (17) se procede a la extru-
sidn del elemento de (1 4 3), del alojamiento del contra-
molde, eg f4cil hacer salir la cabeza moldurada del alo-
jamiento (20). La operacidén asi realizada proporciona un
resultado de gran precisién en la ejecucién de la cabeza
y de su perno de soporte, resultando una posicidén de co-
rrespondencia entre su eje con respecto a las necesidades

ya previstas. Débese asimismo tener en cuenta que actual-
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ments, con lag posibilié%ﬁeg.é;EﬁBIZgicas ofrecidas por la
microfusidn, es P4cil cambiar bien sea el molde o bien el
contramolde, adapténdolos a las necesidades de utilizacién
en el campo de la fusidén de metales,0, por ejemplo, de
cualquier otra clase de materiales termofundentes, obte—-
niéndose as{ siempre unos resultados satisfactorios. Esta
transformacidn téenica, conocida y al alcance de todos,

es ficilmente obtenible, por longue la operacidn de fusidﬁ
de los elementos cabeza-perno, debe ser considerada com--
prendida dentro del método para la formacidn del perno-mu
#én, asi{ como cuanto forma objeto de la presente invenciénl
Esta posibilidad es también ofrecida para los elementos
de cierre indicados en las figs. 2a, y 3, o similarmente.

Las figs. 5, 6 y 7 dan la vista lateral de tres perncs-

nufiones constitufdos siguiendo la tdcnica indicative anaté
mica, como ya se ha menclonado. De dichas figuras se des-
prende como el vértice de sus respectivas cabezas resulta
confrontada con el eje W-W del propio perno (1), situada
delante del mismo, como la (33); o situada en su prolonga-
¢ién como la (33') o en posicién retrasada, como en la
(33") respectivamente, de dichas figuras 7, 6 y 5. Idénti-
camente se realiza lo mismo en los casos ilustrados en las
figuras 8, 9 y 10a para el perno-mufién desprovisto o del
collarin saliente (caso de la fig. 9) o de la arandela
(caso de la fig. 2a)

Se observa que en particular, el elemento de referencip
que:se mueé%ra en la fig. 10a, estd dotado en su base de
un diente (32) de confronte, indicado en la visya en plan-
ta de la fige 10b. EHste diente sirve de sirve de tope en
caso on que.désée evitarse cuaslquier rotscidn del dieﬁte
protésico respecto a su propio eje (W~W).

Las figs. 1la y 11b muestran, respectivamente, de flan~
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co y de frente, un elemento, ya terminado, derivado del

procedimiento descrito. La cabeza ha sido revestide de unal
cape de cemento protésico, sobre la cual se aplica una de
esmalte o similar (refs. 8 y 9 respectivamente).

En la fig. 3 se muestra en seccidn una variante construc
tiva del elemento mostrado en la fig, 2a, y en el que la
cabeza {(5) con su collarin (2!') va roscada sobre sl perno
(4) de soporte, que en tal caso va fileteado a rosca. Ila
cabeza ilustrada, siguiendo el procedimiento descrito, pus
de ser obtenida o recabada en su trabajo de preparacidén en
el laboratorio a f£in de preparar los medios para ejecutar
los elementos intermedios que han de ser despuds colocada
entre los elementos de tipo derivado del procedimiento des
crito, a f£in de completér prétesis de puente inamovible.

Indudablemente, anélogé disposicidn ejecutiva de estos
elementos puede ser obtenida de resina sintética, asf{ como
de cualquier otro material apropiado que pusda ser trabajg
do segin el xétodo de la invencidn, por sl sistema de mol-
de y contramclde, por lo que deben considerarse como com~

prendidos en el cuadro general de la invencidn.

— g e

KOTA - Descrito suficientemente lo que antecsde sdlo rests
sefialar que lo que se declara propio y nuevo del solicitan

te es lo contenido en las siguisntes:
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REIVINDICACIONES

230 1 - Procedimiento de estampacidén para obtencidn de perw
nos para prétesis dental, y mds concretamente para la fa-
‘bricacidn de dientes artificiales, caracterizado por el

hecho de que el cuerpo destinado a la formacién de la ca-

beza corregpondiente, llevando la capa de revestimiento sy
235 terior, y un perno de sujeccidén dispuesto debajo, con in=-
terposicidn de un elemento discoidal destinado a constituif
una corona capsular, 2std obtenido mediante un trataniento
mecdnico o térmico, empledndose siempre en su obtencién un
molde y un contramolds,

240 2 = Procedimiento, segin reivindicacién 12 caracteriza-
do porque el elemento constitutivo del perno y el elementq
diséoidal, se obtienen por fresado, tornmeado o medio simi~
lar, a partir de una barra de material apto para el trabajo
de estampacidn; permitiendo que la mencionada cabeza sea
245 moldeadsa siguiendo las exigencias anatdémicas particulares
del aparato dental de un determinado paciente, o blen por

clasificacidy anatémica gendrica comin a varios individuos

% = Procedimiento, segin las reivindicaciones preceden

tes, caracterizado por el hecho de que el citado pernc gue
250 da conectado rigidamente a la mencionada cabeza y al alu-

dido elemenﬁo discoidal, es obtenido aparte de la barra dell
mencionado material, o de cualquier otro material iddéneo,

y es fijado rigidamente a la mencionada cabeza, siendo so-
metido el conjunto a dicho tratamiento de estampacién.

- 255 4 - Procedimiento, segin reivindicacidén 1% caracteriza=-
do porque el elemento mencionado constitufdo por la cabezd,
el elemento discoidal y el pernfo dispuesto inferiormente,
se realiza mediante el empleo de un contramolde y de un

molde, los cuales se hallan dotados de la cavidad correspon-
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diente en posicién, con relacidn a la respectiva 51cuacidn

de sus ejes en predeterminada postura anatémica referente

al aparato dental de un sujeto particular, o bien por la

clasificacidy anatémice gendrica de varios individuos, me-
diante la colada del material fundible dentro de la men-
cionada cavidad,

5 = Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 4 ca~
racterizado por el hecho de gue una vez obtenida la cabe-
za mencionada, por estampacién, segin las exigencias parti-
culares anatémicas de cada individuo, es seguidamente re-
vestida de un recubrimiento que resulta solidarizado a la
misma por intermedio de una capa de cementacidén.

6 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 5 ca~
racterizado porque en su prdctica se provéen un molde y

un contramolde en los cuales, las cavidades para la formas

cidn del elemento protdsico descrito, son provigtas de mal

nera que resulten o coincidentes o dotados de diferentes
inclinaciones una rsspecto a la otra,

7 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 5 ca-
racterizado por el hecho de que el eje de la cabeza mencip-
nads, con respecto a la cavidad oral, resulta, o bien in-~

clinado hacia el exterior; o bien inclinado hacia el inte

rior; o bien dispuesto de manera que coindida con el eje
del psrno sobre el que va fijada dicha cabeza.
8 = Procedimiento, segin reivindicacién 7 caracterizadp

por sl hecho de que mediante estaz disposicidn se hace fac

tible mantener a la cabeza en su debida posiciban, evitdn-
dose rotaciones indebidas.
9 = Procedimiento, segin reivindicacionss 7 y 8 carac-

terizado porque la menciconada cabeza obtenida por el pro-

cedimiento desecrito, se prepara en el laboratorio a fin dL

constituir los elementos intermedios gue han de ser despu%s

!
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colocados entre otros slementos obtenidos éegﬁn el proce-

dimiento de la invencidén, al objeto de completar una prdt%-
sis de puente inamovible.
295 10 -~ Procedimiento, segin reivindicacioneg de 1 a 9 ca~
racterizado por el hecho de que es factible dssproveer al
perno de la corona capsular constitufda por el elemento dis~
coidal ya descrito. ‘

1l - PROCEDIMIENTO DE ESTAMPACION PARA OBTENCIOE DE PﬁR—
. 300 | NOS PARA PROTESIS DENTAL.

Todo segin va descrito en la presente memoria ¢ ue cons-—
ta de once hojas foliadas y escritas por una séla cara
con un total de trescientss cinco lfneas y hoja de dibujod

305 que se acompafia. /
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