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Es conocido en procedimiento para produoir un tubo flex i­
ble de material s in té tico , constituido por varias capas, y en especial 
ún tubo formado por varias capas tubulares de d is tin ta  estructura quí­
mica, en e l que las  diversas capas de materiales sin téticos termoplás- 
ticos, son exprimidas a través de dos ó más toberas anulares concéntri 
oas, para inmediatamente después de haber sido exprimidas, juntarse en 
tre  s í  oon ayuda de presión. Al mismo.tiempo se introduce en e l espa­
cio oomprendído entre dos capas tubulares contiguas, desde su punto de 
salida de las toberas anulares hasta e l punto de su unión entre s i ,  un 
gas oxidante, que genere moléculas activas o dipolares sobre las super 
fic ie s  de las  capas a unir entre s i ,  o bien sueñera en dicho espacio 
un gas de éstos, mediante descargas de ohispas en un campo de a lta  -  
tensión.

Es cónóoida asimismo una cabeza de presión para la  puesta 
enyáotica de este procedimiento; en dicha cabeza se encuentran dis­
puestas al menos dos toberas anulares concéntricas, para prensar a l ­
mísimo tiempo vanas oapas tubulares flexib les; en la  zona comprendida 
entre dos toberas anulares contiguas, desemboca a l menos un tubo de em 
palme para un canal de alimentación de gas, y junto a éste se ha pre­
v isto , en la  misma zona, además al menos un tubo de empalme para un ca 
nal de salida para e l gas, a través del cual se pueden evacuar e l exce 
so de gas y los residuos gaseosos de la  reacción.

Ahora bien, se ha podido comprobar que los productos a ob­
tener por e l procedimiento conocido, resultan óptimos en sus cualida-
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des, s i en la s  tuberías de alimentación y de salida del gas, existen­
tes entre la s  toberas anulares, se conectan distribuidores de forma -  
anular; Queda así asegurado, que las  superficies de la s  capas a unir 
entre s i ,  sean barridas uniformemente por e l gas de tratamiento, y que 
la  adherencia entre las  oapas sea uniformemente buena por toda la  peri­
fe ria  del tubo flexib le producido. Por un lado se ev ita  que ex ista  e l
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peligro de que las  capas se separen entre s i ,  y por otro lado, que las 
capas se quemen oorno consecuencia de una acción local demasiado fuerte 
del gas de tratamiento*

Por lo menos uno de los distribuidores anulares, puede es­
ta r  formado por un tubo anular perforado, que se monta entre las tobe­
ras anulares*
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Convenientemente se dirigen las  perforaciones de este tubo 
anular hacia e l espacio anular comprendido entre las capas que salen 
de la s  toberas anulares.

El tubo anular puede estar alojado en una garganta formada 
entre las toberas anulares. En esta  forma de disposición, se dispone 
de una soluoión especialmente favorable, que consiste en que uno de -  
los distribuidores anulares éste formado por un tubo anular perforado, 
y el otro , por la  garganta que da acogida a dicho tubo anular perforar- 
do. Preferentemente se conecta e l tubo anular perforado a la  conducción 
de entrada del gas, y la  garganta, a la  conducción de salida del gas.

La figura adjunta servirá para i lu s tra r  e l invento.
Se vé en e l la  una cabeza de prensado, dotada con un canal 

anular para una primera capa 1, y con otro canal anular, para o tra  oa- 
pa 2, Entre los canales anulares se han previsto una oonducción de a l i­
mentación 4 para un gas de tratamiento, y una conducción de salida 8 pa 
ra  la  evacuación del exceso de gas de tratamiento, así como de los po­
sib les residuos gaseosos de la  reacción. La conducción de alimentación 
4 conduce a un tubo anular 9 con perforaciones 10, dirigidas hacia una 
cámara anular 7. comprendida entre las  capas salientes 1 y 2. El tubo 
anular 9 se encuentra en una garganta 11. Esta garganta 11 está  conec­
tada a la  conducción de salida 8. Los gases de tratamiento, que fluyen 
a través de la  oonducción de alimentación 4, son distribuidos uniforme­
mente sobre las superficies dé las capas 1 y 2 a tra ta r , gracias a la s  
perforaciones 10 del tubo anular 9, siendo evaouados a través de la  gar



Bh el centro de la  cabeza de presión se ha previsto una -
conducción de alimentación 12 para gas de presión, destinado a in flar 
las capas 1 y 2 que se han unido. Mediante este inflado tiene lugar, 
de la manera en si conocida, él prensado de las capas unas contra — 
otras.

En resumen, la  Patente de Invención que se so lic ita  recae­
rá sobré las siguientes!

REIVINDICACIONES
1. Una cabeza de presión para la confección de un tubo -  

flexible de material sintético, compuesto por varias capas, con al me­
nos* dos toberas anulares, dispuestas concéntricamente, una conducción 
dé alimentación de gas que conduce al espacio comprendido entre las to 
beras anulares y destinada a introducir un gas oxidante, generador de 
moléoulas activas o dipolares sobre las superficies de las capas a unir

' entre s i, y una conducción de salida, que parte del espacio comprendi­
do entre las toberas anulares y que está.destinada a evacuar el exceso 
de gas y los residuos gaseosos de la  reacción, caracterizada porque la  
conducción de alimentación y la  conducción de salida poseen sendos dis­
tribuidores anulares dispuestos entre las toberas anulares, y que dis­
curren por toda su periféria.

2. Úna cabeza de presión de acuerdo con la  reivindicación
1, caracterizada porque al menos uno de les distribuidores anulares es­
tá  constituido por un tubo anular perforado, dispuesto entre las tobe­
ras anulares.

3. Una cabeza de presión de acuerdo con la  reivindicación
2, caracterizada porque las perforaciones están dirigidas haoia la  cá­
mara anular formada por las capas que salen de las toberas anulares.

4. Una cabeza de presión de acuerdo con. cualquiera de las 
reivindicaciones 2 y 3, caracterizada porque e l tubo anular está insér-
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* tado en una garganta formada entre las toberas anulares*
5* Una cabeza de presión de acuerdo con la  reivindicación 

4s caracterizada porque uno de los distribuidores anulares está forma­
do por un tubo anular perforado, y el otro, por una garganta én la que 
encuentra acogida dioho tubo anular perforado, siendo e l ancho radial 
de la  garganta algo mayor que el diámetro exterior del tubo anular.

6. Una cabeza de presión de acuerdo con la  reivindicación 
5, caracterizada porque e l tubo anular está conectado a la  conducción 
de alimentación del gas, y la  garganta a la  conducción de salida del 
gas.

7. Se reivindica por último como objeto sobre el que ha 
de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita  "UNA CABEZA DE PRE 
SICN.PARA LA.CONFECCION DE UN TUBO FLEXIBLE DE MATERIAL SINTETICO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado-.- en la  presen­
te memoria descriptiva que consta de oinoo páginas mecanografiadas y 
dibujos adjuntos.

Madrid, 14 de julio de I .964

ALFONSO UNGRIA 
P*P*
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